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NOTA INTRODUCTORIA 

Una decada de estudios sobre la problematica de la pi!edra ta­
llada por las aborigenes' de Cuba, par una parte, y la necesi­
dad de preparar especialistas cubanos· en esta materia, por otra, 
me han conducido a la realizaci6n de este Manual, para lo cua-1 
conte con la generosa ayuda de mis compaiieros de trabajo y 
de distintas instituciones. Con todos, he contraido una deuda 
de gratitud. Pero, en especial, deseo expres'ar mi reconocimien­
to a los doctores Ernesto Tabio, Jose M. Guarch, Ramon Dacal 
y, tambien, a Jan Trzeciakowski, este ultumo del Instituto de 
Hi;storia de la Cultura Material de la Academia de Ciencias de 
Polonia, que insistieron en que elaborara esta obra. Asimismo, 
fueron muy utiles los consejos del propio Guarch y del Lie. 
Alexis Rives durante la lectura del manuscrito. Otra contrl!bu­
ci6n muy importante fue la del compaiiero Gilberto Silva, de 
la Editora de la Academia de Ciencias de Cuba, quien revi1s6 
e1 manus•crito y aconsej6 el adecuado ordenamiento del mate­
rial, asi como de los modelos de tablas analiticas. En la parte 
mecanografi!ca presto gran ayuda mi esposa, Lucia Castro, con 
su trabajo espontaneo y constante. 
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En aquellos iiempos no habia libros que contasen las 
cosas; las piedras, las huesos, las conchas, las ins­

t,;umentos de, trabajo son las que enseiian coma 
vivian las hombres de antes. 

Jose Marti 
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INTRODUCCION 

El silex constituye una de las· variedades de cuarzo y es un 
•compuesto de silicio al igual que la silice (Si02), con caracte­
risticas comunes. Su dureza es de siete en Ia escala de Mohs, 
en la cua1 el topacio tiene ocho, el coriid6n nueve y el diamante 
diez. Presenta uniformidad de sus' propiedades fisicas en todas 
direcciones, conocida ella por isotropismo. Esto es totalmente 
opu.esto a las propiedades fisicas de las llamadas rocas· crista­
linas; hay distintas variedades de silex coma son, entre otras, 
el cuarzo: cristal de roca, amatista, rosado ahumado, citrino, 
~echoso; la calcedonia: · carniola, sardo, crisoprasa; el agata: 
musgosa, bandeada, he!iotropo o pi,edra de sangre, 6nice, sar­
d6nice, variedades granudas; el silex: pedernal, jaspe, plasma, 
y coma minera1oides el 6palo; ademas· como variedades de ro­
cas siliceas estan las silicitas, las cuales pueden tener dureza 
de 6,5 y en el caso . del 6palo de 5 a 6. Las caracteristicas par­
.viculares· estan • dadas por su co'.or, briillo, origen, estructura, 
fractura y transparencia. Este material es uno de los elemen­
tos fundamentales de los medias de trabajo en _ las actividades 
·econ6i:nicas de las comunidades aborigenes . de Cuba, prirtcipal­
mente de .fas· preagroalfareras y las protoagricolas . 

. • Esta industria litica ofreci6 al hombre antiguo posibilida­
des muy amp1ias en la tra:nsformaci6n del objeto de trabajo y 
por extension de · la naturaleza. En el caso de nuestro archi­
pi6lago, segun apunta Kozlowski (1975:5), quien fuera ef ini­
da:dor en nuestro pais de los estudios sisteinaticos de esta pro­
hlematica, "la talla por percusi6n directa y; sabre todo; por 
percusi6n indirecta y por presi6n abri6 posibilidades • casi dlfrni­
tadas en cu.an.to a la diversidad de formas de los instruineritos 
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y al modo de confeccionarlos. Ahora (es decir, en los comienzos. 
del estudio de las· industrias de la piedra tallada de la region 
del Caribe) distinguimos alrededor de 70 tipos de instrumentos·" .. 

Con los descubrimientos posteriores de nuevos tipos de 
herramientas de silex en la municipa:idad de Mayari, Provincia 
de Holguin (Trzeciakowski y Febles, 1981), se hace necesario ef 
empleo de una lista tipol6gica general mas acorde con la rea­
lidad actual en Cuba, la cual se ha elaborado a partir de la 
i,nicia:mente confeccionada por Kozlowski (1975: 8-9) para las 
industrias de la piedra taEada de Cuba y, posteriormente, la: 
que se refiere a la cuenca del Caribe (Kozlows'ki, 1974:26-30). 

Un elemento de peso, tambien aqui considerado, es el que 
trata de la tecno:ogia de fabricaci6n de las herramientas, cues­
ti6n esta que se extiende desde Ia recogida de la materia prima 
en las diversas fuentes de aprovisionamiento, pasando por los 
procesos de ta'.la de los nucleos, hasta la conformaci6n de las 
herramientas y las transformaciones de es'tas en otras en casos 
de rotura. Para ello no solo se apl,kan los conocimientos de 
la Escuela de Franc;ois Bordes (Bordes·, 1950; Sonneville-Bordes 
y Perrot, 1954, 1955, 1956a, 1956b), y los obtenidos por el pro­
pio Kozlowski (1972, 1974, 1975) como resultado de sus inves­
tigaciones sobre materia '.es cubanos, sino que tambien se apli­
can los resultados alcanzados en otras investigaciones tecnoti­
pol6gicas (Febles, 1978, 1979, 1980, 1982). 

Otra cuesti6n no menos importante que las ya mencionadas 
es Ia que se refiere a la traceologia, la cual trata acerca del 
estudio del microana'lisis de las hueEas de . trabajo producidas 
en las herramientas; esta es una tecnica de investigaci6n rintro,. 
ducida en la ciencia arqueol6gica par su disefiador, el cientifico 
sovietico, ya fallecido, S. A. Semionov, quien en la decada de 
los aiios 50 comenz6 a entregar al mundo sus valiosos aportes. 
en este campo, por lo que este estudio necesariamente comple­
menta al de la tecnologia y tipologia. 

Este trabajo ofrece, ademas, una repres-entaci6n grafica 
de las piezas estudiadas, ya que sin ella no seria posiible dar 
a conocer adecuadamente el trabajo del investigador en este 
campo; asimismo se expone, a partir de la introducci6n, un 
glos'ario de terminos especfalizados pertenecientes a esta pro­
blematica arqueol6gica. Todo lo anteriormente expuesto con-
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duye con el Apendice, donde se exp1ica la utilizaci6n de mo­
delos de tablas analiticas para la clasificaci6n de los distintos 
elementos de las industrias de la piedra tallada, varias formulas 
porcentuales que debidamente analizadas en cada caso pueden 
-contribuir a la dataci6n relativa; caracteristicas generales de 
las mencionadas industrias· de las comunidades preagroalfareras 
tempranas (Protoarcaicos), medias y tardias, asi como de las 
protoagrico'.as. Por ultimo, se concluye con dos laminarios; en 
el primero se repres'entan los t ipos especificos que integran la 
Hsta tipol6gica y otros e]ementos tecnotipol6gicos; en el segun­
do se muestran microfotografias de huellas de trabajo en las 
herramientas. 

Con la aplicaci6n sistematica de es'tos aspectos, el investi­
gador podra contar con un conocimiento bastante profundo de 
las variadas industrias de la piedra tallada de las comuniidades 
aborigenes de Cuba, compararlas entre si y, a su vez, con otras 
del Caribe y de Tierra Firme. Metodol6gicamente, es'to consti­
tuye una base ma_teria~ s6lida, la cual permite abordar la su­
perestructura te6rica del problema en cuesti6n: la constataci6n 
de rasgos representativos apropiados para una reconstrucci6n 
hist6rico-social a partir de dichos· aspectos, los cuales forman 
parte del desarrollo tecnol6gico, del patron habitaoional, y de 
las relaciones significativas contrastantes de los elementos de 
cada rasgo en particu'.ar y de ellos entre si; todo ello a trave5: 
del unico enfoque general realmente cientifico de esta proble­
matica: el materialismo dialectioo e hist6rico. 
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GLOSARIO 

Acanaladura. Termi;no usado en la arqueologia de norteamerica 
para denominar un lascado profundo longitudinal ventral que 
va desde la base de la punta hasta casi su cima. Es una ca­
racteris'tica de las puntas Folsom, del periodo paleoindio de 
America del Norte (11000s9 000 afios antes del presente). En 
las puntas de Cuba no aparece, hasta el momenta, una ca­
racteristica simifar (Fig. 22 :4). 

Agata. Variedad de cuarzo, principalmente de calcedonia, que 
se ca:racteriza par franjas de colores dispuestas de modo con­
centrico; tiene dureza siete en la escala de Mohs y siirve corrio 
m~teria prima en la industria de la piedra t~llada. • 

Aletas: · Ver. Lengtietas. 

Aliura del nucleo. Distancia recta que existe desde la base del 
• riucleo hasta su cima (Fi,g. 22:5D). 

Angulo del plano de golpeo. Angulo formado por el plano de 
golpeo del nucleo y 1a supe1:1'.Bicie de astillamiento de este 
(Fig. 22:SF). 

Angulo del talon. Angulo formado por el talon de la lasca y 
la cara ventral de esta (Fig. 22:10). 

Arista. Linea proyectante que separa a dos o mas cicatrices 
en las superficies de una pi,eza (Fig. 22:lN). 

Armadura. Se denomina asi a un conjunto de piezas que con­
forman una herramienta, ejemplo de ello son: una punta de 
proyectil enmangada en un astil de madera, una herramienta 

i-

del mesolitico europeo, o un perforador microl:itico enman- ;-c 

gado (Fig. 22:7A, B, C). 

r 
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Artefacto. "es aquel objeto que sufrio un proceso de manufac • 
.tura que lo convirtio en medio· de trabajo" ·(Dacal y' Pino, 
1968: 10). Un nucleo, una preforrna, una hetr'amienta son ar• 
tefacfos. 

Astilla. Den~minacion generica de cualquiei· las-ca pequeiia des­
prendida de un gtiijarro, un bloque, un nucleo, ·una prefol'­
ma, o una her,ramienta. 

Astillamiento. Termino que sirve para designar., de modo ge­
neral, a un conjunto de cicatrices desprendidas de un guija­
rro, un bloque, un nucleq, una preforma, o una herramienta. 

Basal. Termino relativo a la base de un nucleo, una preforma, 
una punta u otra herrramienta. 

Base del nucleo. • Parte del nuc:eo donde se encuentra su piano 
de go'.peo (Fig. 22:SA). 

Base de punt a de proyectil. Extremo · inferior de lina 1:mnta" de 
proyectil, donde se encuentra la espiga o los pedunculos. 
El ancho de 'la base esta dado por la distancia eritre los pe­
duncrilos (Fig. 23: lB, K, M). 

Base de preforma. Region de la preforma donde se encuentra 
el talon; coincide con el extremo proximal de la pieza (Fig. 
22: lP); • • • 

Bifaz. Nombre usado en Ia .Iiteratura especializada para califi­
car una herramienta de piedra tallada, fabricada generahnente 
• a . partir de un guijarro • o de un fr~gmento de bloque. El 
bifaz presen.ta r.etoque de superficie en amhl:lS ~aras, lo .que 
conforma U:n horde filo~·o y sinuoso en todo .~u, perimetro. 
Su forma es ligeramente oval, o tambien amigdaloidea, y por 
lo meno·s uno. de sus extremos ,es punzante . . En las iindustrias 
de la' pfodra tallada de Cuba no se ha eri~o~tr~do, hasta el i'no-

' mento, este tipo ' de herramient~. No d~be· ~piicru-'se el ter­
mino, bifaz para sefialar a I.as· punta~ bifaciales (Fig. 22; 8). 

Bifacial. Adjetivo usado para aquellas herratnientas que pre­
sentan elaboracion • secundaria en ambas. superficies de la 

. pieza, . 
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Bloque. Corresponde a un fragmento desprendido de una roca 
. madre. Este se ohtiene de yacimientos de silex dentro de 
rocas sedi:rnentarias y metamorficas, y no de los guijarros 
ha:llados en lechos de cauces secos o en llanuras' a1uviales. 

Borde. El horde de una preforma es una linea r:egular o irre­
gular formada por la intersecd on de las superficies dorsal y 
ventral. El horde derecho es aquel que corresponde al 1ado 
derecho de la pnforma, situada esta con la superficie dorsal 
frente al observador y e1 talon hacia abajo. El horde izquier­
do se halla en el !ado 'izquierdo de la preforma, en posicion 
ana'. oga a la ya se:fialada. Hay que destacar que dichas con­
notaciones para los hordes se mantienen cuando, al represen­
tar graficamente la pieza, esta gira 90 o 180° a 'la derecha, es 
decir que en este ultimo caso el horde derecho se encontrara 
a la izquierda, pero se mantiene su denominacion inicia'l (Fig. 
22: lE, F) . 

Borde de ataque. Se denomina asi al horde de una herramienta 
.que entra en contacto, en una posicion determinada, con el 
,ohjeto de trahajo. Por ejemplo, en un raspador, el horde de 
trahajo esra formado por los retoques que conforman el ras­
pador en su confluencia con la superficie ventral (Fig. 22: 
2-A-J) . 

. Btilbo de percusi6n. Ligero ahu1tamiento en la superficie ven­
tral de la preforma en la region muy cercana a'l talon (Fig. 
22:lH). 

Calcedonia. Variedad del cuarzo que se caracteriza por ser 
tral'l.slucido. Su co'or depende del mineral asociado; tiene 
dureza siete en la escala de _Mohs y sirve como materia prim.a 

, en la industria de la piedra tallada. 

Cambia de orientaci6n de[ nucleo. Se refiere al camhio que 
presenta en su forma el nucleo cuando ha sido necesario mo­
dificarlo por el artesano mediante la creacion de otro piano 
'de golpeo mas adecuado a sus' necesidades de ohtencion de 
prefonnas y, 'por consiguiente, se mqdifica la superficie de 

. astil!amiento del nucleo (Fig. 22:SE). 

Cara. En la piedra tallada es sin6nimo de superficie y hay au- • 
tores que a fas superficies dors'al y ventral de la preforma 
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las denominan cara dorsal y cara ventral, respecti,vamente 
(Fig. 22: 1A, B). 

Cicatriz. En la piedra tallada es sinonirno de negativo, y asi se 
denomina a la huella de la preforma dejada al desprenderse 
del nucleo, el bloque, la herramienta, o e'l guijarro. En ella 
se obs·ervan, en mayor o menor grado, las ondas concoides, 
la huella del bulbo de percusion y !as aristas (Fig. 22:lM). 

Cima del nucleo. Denominacion dada al extremo opuesto al 
p'lano de golpeo. En caso de nucleos con mas de un p!ano 
de golpeo, la cima estara opuesta al mas significativo de ellos 
(Fig. 22:SB). 

Cim.a de la preform.a. Extrema opue:;.to al talon; se halla en la 
parte distal de la pieza (Fig. 22:10). 

Cornisa. Pequeno saliente del talon, ubicado entre este y e'l 
bulbo de percusion (Fig. 22: lJ). 

Corteza. Parte de~ guijarro, el bloque, el nucleo, la preforma, 
o la herramienta que consdtuye su superficie natural, la cual 
ha sido aherada por agentes fisicos y quimicos de la natu­
ra'leza. Se distingue de la parte interna de la roca por s'll 
aspecto rugoso y su coior. Su grosor depende del tiempo de 
exposicion a dichos agentes y a su propia constitucion fisico­
quimica (Fig. 16: 1-4). 

Cresta. Serie de cicatrices paralelas situadas en uno de los la­
dos de la preforrna y que, a su vez, son perpendicu!ares a 
los lascados longitudinales de e1la. La cresta aparece como 
consecuencia del carnbio de orientaci6n del nudeo (Fig. 22: 
SE). Tambien se denomina as'i al conj unto de lascados su­
perpuestos que aparecen en los extremos de las herramientas 
conocidas corno piezas· esquirladas "piece esquillee" (Fig. 17: 
1-11). 

Cuarcita. Roca metamorfica a partir de una arenisca, tambien 
usada en las industrias de la piedra taHada. 

CuchiJ.lo. Nombre con el que se designa a una 1:imina que pre­
sente uno de los hordes fi'.osos y el otro con corteza natural, 
retoque escaleriforme, u otro tipo de retoque, que permita un 
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apoyo adecuado de la mano, sin riesgos al ejercer la funci6n 
de cortar. Es necesario aclarar que generalmente el retoque 
es·ca!eriforme mencionado es producto del trabajo a1 raspar 
superficie; ·d_~ras como la madera y el hueso. Tambien es 
una denominacicm generica utilizada por muchos arque6logos 
para las liin:_1ii1as con longitud mayor de 12 cm (Fig. 5). 

Cuello. Linea transversal imaginaria que delimita el cuerpo de 
la espiga en las puntas de proyecti'l (Fig. 23: lj). 

Chert. Variedad del cuarzo que s·e camcteriza por su color 
blanquecino y microestratificaci6n, no presenta translucidez 
macrosc6pica, tiene dureza siete en la escala de Mohs, y sirve 
como materia prima en la industria de la piedra tallada. 

Denticulado. Nombr,e generico dado a piezas que poseen una 
forma de retoque e~aborado mediante muescas cons'ecutivas, 
fas cuales dejan ehtre una y otrn una pequeiia punta (aguda 
o roma), y en su conjunto semejan un horde serrado o den­
tad,o (Fig. 12:2-8). 

Descortezamiento. Nombre de1 proceso tecnol6gico mediante 
,el cual se desprenden, por percusi6n o presi6n, lascas· con 
corteza del quijarro o del bloque para formar la llamada 
superficie de as tillamiento del nucleo. 

Desechos de taller. Lascas y fragmentos de estas que s·e des­
'prenden durante la ta'lla del nucleo y la elabomci6n secun­
daria de .las preformas para convertirlas en herramientas. 

r. ~-Piz :ue .a-par-eee en el lugaF que 
o.et1-piba el ·bu.lbo de perousi6:n en la cara ventral de la pieza. 

• Esfo • se debe generalmente a la incidencia de . tres factores: 
el peso del percutor, la intensidad del golpe y las caracteris­
ticas partictilares de la rri.ateria prima ·empleada (Fig. 22:l'I) . 

Eje morfol6gico.' Linea tlmagi,naria que pasa por el punto de 
impacto de la pieza, y la divide en dos partes mas ·o • menos 
simetricas· (Fig. 23:3A). 

Eje tecnologico. Linea imaginaria que pasa por el° punto de 
• 1impacto de la 'pieza y el centro de las· ondas concoides; hay 
. casos, coma, en las ·llamadas '.lascas desviadas, eri que este eje 
no coincide .con el 0rriorfol6gico (Fig. 23:3B). 

.. 
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Elaboraci6n secunddria. Expresi6n con la que se designa el 
trabajo de retoque que modifica la preforma y . Ia convierte 
en una herramienta. 

Enmangamiento. Acci6n que conlleva fijar una o varias piezas' 
de piedra tallada a un astil o a un mango, hechos de ma­
dera, hueso, o tarro, mediante ranuras de diversos tipos rea­
lizadas en e'l extreme de dicho ast:il o en cualquier otra parte 
del mango mencionado; por ejemplo, los microlitos del pe­
riodo mesolitico euroasiatico s·e enmangaban (Fig. 22:7A, B, 
C). Van Buren (1974:19-20) distingue cuatro tipos de enman-

. gamiento para puntas de proyectil: (a) enmangamiento . por 
ajuste que consiste en hacer un canal o abertura longitudi­
nal en el extremo del asti,l empleado e introducir ajustada­
mente la base de 1a punta de proyectil (Fig. 23:4A); (b) en­
mangamiento por rajadura, que consiste en rajar en dos par­
tes· el extremo del astil empleado, colocar Ja espiga o parte 
basal de la punta de proyect'il sujetandola por medio de cuer­
das de fibras vegetales, tendones, pie! animal y, al mismo 
tiempo, aplicar resinas v,egeta'les (Fig. 23: 4B); (c) enmanga­
miento en cana, que consiste en introducir la base de la punta 
de • proyectiil en el extremo hueco de una cafia usada como 
as·til y fijarla con resinas vegetales (Fig. 23:4C); (d) enman­
gamiento por cobertura, que consiste en cortar todo un Lado 
del extremo de un astil de madera, dejando un rectangulo 
lateral sobre el cual se deposi,ta fa parte proximal de la punta 
de proyectil y ·. se fij a con · los elementos · seiia1ados en B ( Fig. 
2:3 :4D). 

Espiga. En ciertas puntas de proyectil es· la parte inferior, que 
esta adelgazada pa:ra facilitar su introducci6n o acomoda­
miento en · el hueco o ranura de . un astil. Hay autores que 
la llaman tambieri pedunculo, pero es importante saber dife­
renciarlos y no se deben confundir ambos terminos (Fi g. 23: 
lK). ' ·· 

Fractura. Denominaci6n dada a la cicatriz que se produce al 
• 'fragnientats'e una · herramienta durante el trabajo o una pre­

forma durante el proceso de elaboracion secundaria o para 
·• obtener preformas de pequefias dimensiones. Se distinguen 
varios tipos de fractura segun la region de la pieza: fractura 
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basal, que se localiza en la reg10n proximal; fractura distal, 
que ocurre en 'la region de igual nombre: y f ractura mesial, 
que s·e ubica en la region del centro de la pieza. -A veces la 
fractura se produce por calentamiento, ya sea por el fuego 
o por la luz so'.ar. En el primer caso, 'la superficie de la 
pieza presenta grietas y saltaduras, asi como irregularidades 
en el perimetro. En el segundo caso la superficie ventral no 
es aplanada, sino que presenta ondulaciones muy destacadas, 
principalmente en la region del bulbo de percusi6n, el cual, 
ademas, no presenta hue'. las del punto de impacto (Fig. 23:5). 

Fragmento. Es' el producto de la fragmentaci6n de una prefor­
ma, una herramienta, un nucleo, un bloque, o un guijarro. 

Gdlpe de buril. Tipo de retoque particular que da lugar a la 
creaci6n de la herram~enta conocida por buril, y que con­
siste en un go]pe especial que desprende generalmente una 
laminiUa, la cual deja una cicatriz que posee en el area del 
punto de impacto un horde filoso y anguloso, semejante al 
de 'los buriles metalicos actuales. La lamin1illa desprendida 
recibe el nombre de desecho del golpe de buril (Fig. 25:3). 

Guijarro. Roca generalmente a!i.s'ada o redondeada por intem­
perismo. y que puede encontrarse principalmente en cauces 
f6siles o secos' de rios y arroyos. Entre los guijarros hay que 
distinguir dos clases' principales en re:aci6n con . las indus­
trias de la piedra tallada: (a) 'los que pertenecen a las va­
riedades del cuarzo, de los cuales se obtienen nucleos y he­
rramientas; (b) los de rocas bas1icas o ultrabasicas que sirven 
coma percutores. 

H erramienta. Nombre generico con el cual se designan los ar­
tefactos de piedra ta!lada que han sido objeto de elaboraci6n 
secundaria con el fin de adecuarlos a funciones espedficas 
de corte, ras'pado, perforaci6n y otras. Son ejemp1os de he­
rramientas los raspadores, las truncaduras retocadas, las pun­
tas y otros. 

Hombro. En algunas puntas de proyectil con espiga destacada 
se denomina asi a la parte que se encuentra donde termina 
el horde filoso y comienza la muesca que se une con el cuello 
de la pieza (Fig. 23:lH). 
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Industria. Denominaci6n aplicada al conjunto de artefactos de 
un mismo material, o de una misma tecno'logia de fabrica­
d6n, o de una misma tipologia, presentes en un sitio arqueo-
16gico o en un conjunto de ellos. Asi, por ejemplo, se reco­
nocen: indus·tria de la piedra tallada, industria de la piedra 
martiJlada, industria de la piedra pulimentada, industria de 
'. a concha, industria microlitica, industria de 'laminas, indus­
tria de guijarros, etcetel:'.a. 

Instnmiento. "objeto que interviene en el proceso de produc­
cl6n sin estar sometido a una manufactura previa" (Dacal y 
Pino, 1968:10). Por ejemp~o, un guijarro, en su forma na­
tural, usado como percutor para la talla del s'ilex. 

Jaspe. Variedad del cuarzo cuyo color, ligeramente mate, varia 
de acuerdo con las impurezas que posee; tiene dureza siete 
en la escala de Mohs y sirve como materia prima en la in­
dustria de : a piedra tallada. 

Lado. Corresponde a un area de la preforma o de la herra­
mienta, enmarcada entre el horde y el eje morlcol6gico de 
Ia pieza; puede ser izquierdo o derecho (Fig. 22: lC, D). 

Lamina. Concepto generico aplicado a aquella preforma o he­
rramienta cuya longitud es iigual, o superioi:, a dos· veces su 
ancho maxima, y sus hordes son mas o menos parale'los entre 
si y pueden llegar a estar muy cerca en el extrema distal, 
ademas de que las cicatrices de su supe:rficie dorsal son lon­
gitudinales y la ocupan en toda o en casi toda su extension. 

Lamina con cresta. Es aquella producto del cambio de orienta­
ci6n del nucleo y se reconoce por una serie de lascados con­
secutivos en un horde, realizados· transversalmente a las cica­
trices longitudinales de la lamina (Fig. 22:9). 

Lamina inicial. Primeras laminas desprendidas de un guijarro 
o de un bloque para elaborar un nucleo y se reconocen por 
tener la superficie dorsal cubierta por corteza. Este tipo de 
laminas no es muy abundante en las· industrias de la piedra 
tallada de Cuba. 

Laminilla. Preforma laminar muy estrecha y cuya longitud 
maxima es de cinco cm. No debe confundirse esta con la 
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microlaminiUa, cuya longitud no sobrepasa Jos tres cm y 
-proviene e un nudleo microlitico de dimension longitudinal 
no superior a los 3 cm. 

Lanceolado. Adjetivo asignado a puntas· de proyec_til cuya tipo­
-logia presenta una sih.1eta afin a'l termino empleado. 

Lasca. Concepto aplicado a aquella preforma cuya longitud es 
dos veces menor que su ancho ma.Jcimo. Tambien en su acep­
ci6n generica se usa para nombrar un desprendimiento, de 
cualquier denominaci6n y magnitud, de un bloque, un gui,.. 
jarro, un nucleo, una preforma o una herramienta. 

Lasca desviada. Las·ca cuyos ejes tecnol6gico y morfol6gico no 
coinciden (Fig. 23:7D-H). Provienen, por lo general, de la 
talla de nucleos discoidales y subdiscoidales ; a algunas de 
eilas, por su forma puntiaguda, se las conoce como puntas 
ps'eudolevalloisienses (F!ig. 23:7C). 

Lasca inicial. Primeras lascas desprendidas de un guijarro o 
de un b~oque para elaborar un nucleo y se reconocen por 
tener la superficie dorsal cubi-erta por corteza. 

Lasca levalloisiense de primera serie. Primera lasca que s·e des­
prende de un nucleo Levallois despues de preparada su su­
perficie de astillamiento, y se caracteri.za por tener la super­
ficie dorsal cubierta de cicatrices· cuyas direcciones de lascado 
estan dirigidas hacia el centro de ella, y el , talon afacetado 
(Fig. 23: 6C) . 

Lasca levalloisiense • de segunda ser.ie. Segunda lasca que se 
desprende de un nucleo Levallois despues de preparada su 
superficie de astillamiento, y se caracteriza por tener su pe­
rimetro -con excepci6n de la base y parte de ambos bordes 
cercanos a esta- con cicatrices· dorsales cortas, cuyas direc­
ciones de lascado estan dirigidas hacia el centro de ella; ade­
mas, presenta un negativo longitudinal en la superficie dor:sal 
que corresponde a la lasca de la primera serie (Fig. 23: 6D). 

Lascado. Termino usado como sin6nimo de desprendimiento 
de una lasca por percusi6n o presi6n, el cual deja la huella 
de una cicatriz o negativo. 

• 
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Lascado bipolar. Tecnologia que • consiste en ·colocar el guija­
rro o nucleo que se desea taUar sobre una roca y golpearlo 
con un percu'.or duro. Asi, exi:sten dos puntos de impacto, 
uno a nivel del percutor y e~ otro a nivel de la roca que 
sirve de apoyo o soporte. Este lasqldo esta presente en las 
l'lamadas piezas esquirladas, • como consecuencia del trabi:\jo 
en madera al emplearlas como cufias. 

Lascada sabre saparte. Consiste en golpear un bloque o gui­
jarro sujeto entre las· manos contra una roca natural encla~ 
vada en !a tierra. 

Lascado par contragalpe. Tecnologia que consiste en colocar 
el gui,jarro o nucleo que se desea tal'lar sobre tina roca y 
asestar una serie de "pequeiios" go:pes en su centro, con 
un percutor duro. De esta forma, s·e desprenderan pequefii;ts 
lascas de la superfiicie de contacto con dicho ap9yo. 

Lascada par percusi6n indirecta. Proceso • tecnol6gico por el 
cual la talla se rea'.iza percutiendo . sobre un objeto de ma­
dera dura, hueso, o tarro, colocado , entre el . percutor y el 
guijarro o nudeo. 

Lascado par percusi6n vialenta. Consiste en tomar en las· ma­
nos el guijarro o b loque y lanzarlo con fuerza sobre una roca 
obteniendose • distintos fragmentos. Esta tecnica se emplea 
para fragmentar guijarros o bloques de reguJar tamafio. 

LGc_scado par presi6n. . Proceso tecnol6gico por el cual la talla 
• se realiza presionando sobre el nucleo con una pieza pun­

tiaguda, de madera dura, h~eso, tarro, y .a veces silex, que 
esta enmangada. Esta tecnica tambien ~e emplea en la talla 
de puntas bifaciales de silex y, en particular, en la industria 
de la obsidiana. 

Lengueta. Parte del cuerpo de algunas puntas de proyectil, con 
espiga muy elaborada, que se proyecta hacia . abajo y lateral­
mente. Existen por pares en . dichas puntas de · proyectil. Se 
conforman mediante muescas hechas entre el pedunculo y el 
cuerpo de la pieza, y s'.U forma puede ser variada:. Algu­
nos autores la denominan indistintamente aleta, ·16bulo, oreja 
(Fig. 23:lN). -
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L!,(.nado. Herramlenta de piedra taUada, de unos tres cm de 
longitud, que posee forma de luna credente. Abunda en las 
culturas de Norteamerica, pero hasta el memento no han 
~ido hafadas en Cuba (Fig. 23:2) . 

Materia prima. Asi se designan genericamente los· guijarros y 
bloques de silex, o de otras rocas, empleados por los abori­
genes para elaborar sus herramientas de trabajo. En Cuba 
la materia pr~ma para las indm,trias de la piedra tallada no 
se obtuvo de canteras o yacimientos, sino que se recogi6 
principalmente de lechos f6s·iles de rios y de arroyos secos 
o corrientes. 

Microlaminilla. Preforma laminar o herramienta s·obre ella, 
cuy? longitud es menor de 3 cm. 

Microlito. • Deriominaci6n genenca que se aplica a cua:quier 
preforma, herramienta, nucleo y resto de taller menor de 
3 cm de longitud. 

I 

Muesca. Forma de retoque que consiste en una entalladura se­
·micircular de variado tamaiio, realizada en uno o en ambos 
hordes de la pieza o en su cima (Fig. 13:1-12). 

Negativo: Sin6nimo de cicatriz (Fig. 22:lM). 

Nucleo. Recibe este nombre aqueHa pieza de silex que ha 
s'ido tallada a partir de un guijarro o bloque para obtener 
preformas. Todo nucleo presenta al menos una supertlicie 
llamada plano de go:peo, la cual puede haber sido preparada 
,o no, y otra superficie conocida como superficie de asti,lla­
:miento. La primera sirve de apoyo para desprender lascas 
por percusion o presi6n, y la s1egunda esta conformada por 
fas cicatrices o negativos desprendidos a partir del plano de 
golpeo ya mencionado. Los nucleos pueden clasificarse por 
la cantidad y vipos de los planos de go~peo y por las· formas 
geometricas que presentan, asi como tambien por denomina-

• ciones etnograficas (Figs. 18-21; 23:6A). Hay casos en que 
. las :ascas se fragmentan para obtener pnformas para herra­

mientas microliticas, laS' cuales y hacen el papel de "nu­
cleos", como en 'la Tecnologia microlitica Playita y en la 
Tecnica Maximo (Knight, 1976; Fig. 25:4). 
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Nucleo aquNlado. Aquel que por su forma - vista de perfil___.: 
semeja Ia quilla de un bote (Fig. 21:6). 

Nucleo c6nico. Aquel que por su forma semeja la fiigura geo~ 
metrica de un cono. Son destinados a la obtenci6n de Iami­
nas y laminillas ( Fig. 20: 4). 

Nucleo con cambio de orientaci6n. Aquel que por su explota­
ci6n •intensa, o por necesidad del artesano, ha sido necesario 
tal'.arle otro plano de golpeo, lo que produce una nueva su­
perficie de astillamiento, que se reconoce por la direcci6n de 
las cicatrices. Debemo5' aclarar que cuando un plano de gol­
peo es nuevo, el angulo que este fonna con la superficie de 
as tillamiento es muy cercano a Jos 90°, y a medida que se 
explota su perimetro se reduce y se hace obtuso, hasta que 
l'.ega un im:tante en que es imposible percutir con seguridad 
(Fig. 21:13). 

Nucleo con piano de golpeo en cruz. Aquel que presenta un 
plano de golpeo en un extremo, y el otro dispuesto lateral­
mente, por lo que sus respectivas super<icies de astillamiento 
se "cruzan" perpendicularmente la una a :a otra. Hay casos 
en que dichas superficies de astillamiento se encuentran rindis'• 
tlntamente en el anverso y el reverso del nuc}eo (Fig. 21: 13). 

Nucleo con pianos de golpeo opuestos. Aquel que, como su 
nombre indica, presenta fos p1anos de go]peo opuestos, y las 
superficies de astE!amiento respectivas pueden estar s1ituadas 
en la misma cara del nucleo o en cualquiera de 1a51 restantes 
(Fig. 21: 15). 

Nucleo con piano de golpeo rejuvenecido. Aquel que debido a 
la explotaci6n intensa ha siido necesario tallar!e un nuevo 
p;ano de golpeo, pero a partir del inicial, que posea condi­
ciones de apoyo adecuadas, ya que el desprendimiento con­
secutivo de lascas, a partir del piano de golpeo mencionado, 
va reduciendo el area de dicho piano de golpeo y aumenta, por 
consiguiente, el angulo formado con la superficie de astilla­
miento, lo que dificu}ta grandemente la talla (Fiig. 21: 10). 

Nucleo de laminas. Aquel que, como su nombre indica, esta 
destinado a Ia obtenci6n de preformas laminares (Fig. 19:3). 
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Nucleo de lascas. Aquel que, como su nombre indica, esta des­
t inado a la obtenci6n de preformas de lascas· (Fig .. 20:2). 

Nucleo de lascas-iaminas. Aquel que, como su nombre indica, 
. <!.Sta destinado a la obtencion de preformas de ambos tipos 

(Fig. 20:3). 

Nt/t,cleo . en fonna de tajador complejo. Aquel elaborado sobre 
, 11n gran guijarro aplanado que presenta una configuraci6n 

similar a las· herramientas de ese tipo (Fig. 19:1). 

Nucleo discoidal. Elaborado sabre un guijarro, un fragmento 
. de bloque o una lasca grande. Presenta ambas superficies de 

• • astillamierito con cicatrices de • 1ascados cont•inuos en su pe­
r imetro; dithos lascados s·e extienden desde el borde hacia el 

• centro de Ia pieza. Es.tos nucleos poseen una planimetria 
• relativa y vistos de perfil semejan un "disco irregular"; ge­
neralmente no presentan plano de golpeo preparado, aunque 
puede haber excepciones. Son nudeos destinados a la obten­
ci6n de lascas y . en su gran mayoria son lascas desviadas. 
Hay casos . en que sobre este nuc'.eo se elabora una herramien-

.. ta denominada "herramienta sobre nucleo discoidal" (Fig. 18: 
1-2). 

Nucleo globular. • P'resenta un alto indice de explotaoi6n, lo cua] 
es· yvidente debido a la presencia . de distintos. pianos de gol­
peo . . Esto tambien . le da cierto aspecto "globular" a la pieza 

:·.£.Fig. 21:7). 

Nucleo Levalloi's. Aquel elaborado sobre tin guijarro o fragmen-
to de bloque, cuya s'Uperficie de astillamiento ha s•ido tallada 

.. co.n '. ascados continuos er;t todo su perimetro, los· cuales se ex­
• . tienden desde este hacia el centro. de la pieza; ademas·, pre-
• • ,sen ta en un. extremo de su parte mas a'largada un plano de 
• : golpeo preparado po~ pequefios lascado~ que forman facetas. 
• .A. partir de dic4o piano de golpeo preparado se desprenden 

• lascas que ti~n.en 1:1na configuracion . particular y que se _de­
'ri9minan: . '. as·cas levalloisienses de primera y segunda serie 
• {f'.i,g. 23: 6C, :n); . puntas levalloisienses de • primera y segunda 
sede (Fig. ·23: 6G,' F); 1Jmina l~vaUoisiense (Fig. 23: 6E). Es­

.. tos nucleos ·en su primera fase -de explotaoion presentan, vis•­
·t os' de perfil, una .. gibosidad en su superficie superior. En el 
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caso de las industrias de Cuba, las nucleos de este tipo tienen 
el plano de go'peo preparado par un golpe sencillo (F1ig. 19:2). 

Nucleo microlitico. Aquel que su .altura es de 3 cm; esta des­
tinado a la obtenci6n de preformas de microlascas y micro­
laminillas (Fig. 21: 1~5, 8-12). 

Nucleo prismdtico. Aquel que por su elaboraoi6n semeja la fi­
gura geometrica de un prisma (Fig. 20:3). 

Nucleo subdiscoidal. Es semejante al nucleo discoidal, pero con 
la diferencia de que so:amente presenta una superfioie de 
astiEamiento y la otra con corteza total o parcial. En este 
ultimo caso las las·cados no presentan ordenamiento definido. 
Es necesario aclarar que hay nucleos subdiscoidales en gran­
des lascas (Fig. 18:3) . 

Ondas concoides. Son huellas caracteristicas en los· negativos 
.o cicatrices de materiales de cuarzo o vitreos sometidos a 
percusi6n o presi6n. Se exfaenden estas ondas de modo con­
centrico a partir del punto de impacto, e indican la direcci6n 
del golpe ejercido, el cual es perpendicular a ellas·. Su visi­
bilidad apreciable depende de la tecnica usada para el des­
prendimiento de la :asca, asi como de la materia prima em­
p:eada (Fig. 22:lL). 

Opalo. Mineraloide del grupo del cuarzo que se caracteriza por 
su brillo y astillabilidad. Puede ser trans!ucido y presentar 
varios colores, segtin los minerales que le acompafien. Tiene 
dureza de cinco a seis .en :a escala de Mohs y sirve como 
materia prima en las industrias de la piedra tallada. 

Parte distal. En las preformas·, en las herramientas en lasca y 
en !as laminas, es la regi6n del extrema opuesto al tal6n. En 

- las puntas de proyecti.l coincide con el extremo punzante 
(Fig. 22:4C) . 

. Parte mesial. En las preformas, • en las herramientas en lasca 
y en las· laminas, es la region intermedia entre la parte distal 

. • y la parte proximal (Fig. 22:4B). 

.. Pane proximal. En las preformas, en las herramientas en lasca 
y en las laminas, es la region del extrema opuesto a la cima 
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y coincide con el talon. En las puntas de proyectil es fa 
parte donde generalmente se encuentra la base (Fig. 22:4A)i .. 

Patina. Capa o pelicu'.a muy fina que ~e forma, a consecuencia 
de: intemperismo, sobre las areas trabajadas o utilizadas en 
los artetactos empleados por el hombre primitivo, en parti­
cular las de piedra tallada. En una misma pieza hay veces, 
que se observan divers·as tonaliidades en la patina. La dife:• 
rencia entre patina y corteza esta dada por la textura de la. 
superficie. 

Pedernal. Variedad de~ cuarzo que se caracteriza por su color 
negro intenso y a veces ligeramente grisaceo. Tiene· dureza 
siete en 1a esca]a de Mohs y siirve coma materia prima en 
las indus·trias de la piedra tallada. Tambien se emplea como• 
nombre generico para caracterizar el silex. 

Pedunculo. En puntas de proyectil sin espiga se denomina asf 
a las salientes la-terales que delrimi,tan la base. En algunas. 
puntas de proyectl.I con es'piga son los salientes laterales de· 
esta que tambien delimitan la base (Fig. 23: 1-3M). 

Percutor. Ins~rumento o, en a!gunos casos, artefacto, destinado; 
a percutir sabre un guijarro, un bloque, un nucleo, una pre-­
forma, y una herramienta de piedra tallada. Los percutores 
pueden ser liticos, de madera, de hues·o, y de tarro; general-­
mente, en Cuba los percutores mas usados en la talla del. 
silex, segun se estima, fueron las gurijarros de rocas basicas 
y ultrabasicas. 

Percutor blan.do. Percutor de madera dura, de hueso, o de tarro. 

Percutor duro. Percutor de rocas basicas o ultrabasicas·, pre-­
sentes en la natura::.eza en forma de guijarros de figura va-­
riada; los mas adecuados y usados son los alargados· y ovoi­
des, ya que las formas redondeadas presentan grandes difi-­
cultades para realizar una talla adecuada. 

Perfil. Pos1ici6n lateral de una preforma, una herramienta, o, 
un nucleo de piedra tallada. El perfil permite, fundamental­
mente, entre otras cuestiones, reflejar en los dibujos la ela,­
boracion secundaria de los bordes de la pieza, asi'. como su: 
grosor, forma del bulbo y del talon, etcetera. 
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Plano de goi/.peo. P:ano del nu.oleo que ha sido ob tenido por 
separaci6n de una o mas las'cas, con el prop6sito de crear 
nna superficie adecuada, que permita un facil desprendimien­
to de las lascas que integran la llamada superficie de astilla­
miento del nucleo. Hay casos en que el plano de golpeo de 
un nucleo es "natura:", es decir que una parte del guijarro 
o bloque esta cubierta por corteza relativamente fina y pre­
.s1enta una planimetria aceptable, que la hace apropiada para 
:un plano de go.lpeo (Fig. 22: SA). 

Plano de ,golpeo af acetado. Esta formado por varios lascados 
.senci1los que ofrecen la idea de "conjunto de facetas". Este 
tipo aparece en los· llamados nucleos levalloisienses (Fig. 
22.:6AJ. 

Plano de golpeo cuneiforme. Pres:enta forma ahusada o de cu:tia. 
Este plano de golpeo adquiere la forma por la explotaci6n 
intensa a que ha sido sometido, ya que el angulo formado 
por el plano de golpeo y la superficie de astil~amiento se va 

• reduciendo (Fig. 22:6B) . 

Plano de golpeo diedro. Esta formado por dos lascados hechos 
a partir de dos direcciones laterales· que se entrecruzan en 
el mi,smo plano (Fig. 22:6C). 

Plano de golpeo sencillo. Es e~ mas comun de los planos de 
golpeo en las ·industrias de la piedra tallada y consiste en una 
sola cicatriz (Fig. 22:SA). 

Preforma. Toda las·ca, lamina y, en algunos casos, restos de 
ta:ler, de cada uno de las cuales puede obtenerse una herra­
mienta mediante elaboraci6n secundaria. 

Presionador. Pieza usada para desprender fas preformas por 
la tecnica de la talla por presi6n o para la real1izaci6n de 
retoques superficiales fiinos. Puede ser de madera dura, hue­
so, tarro, a material litica apropiado (Fig. 24:2). 

Pro pulsar de dardos. "segun Nuttal (1891), Fray Diego de Lan­
da (Relacion de las cosas de Yucatan) nos dice que las ha­
b:tantes de Yucatan habian aprendido el us·a de las armas 
y el arte de la guerra de los mexicanas y que ellos tenian 
una cierta forrna de arrojar las dardos por medio de una 
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pertiga de unos tres dedos de grueso y seis palmas (unas, 
18 pulgadaS') de longitud, la cual estaba perforada a un ter­
cio . de su longitud y con ciertas cuerdas las indios los arro­
jaban con fuerza y cierta punteria ... " (Van Buren, 1974:23; 
Ftig. 24:3A-B) . 

Punta. Extrema distal de una punta de proyectil , de una pre­
forma, o de una herramienta puntiaguda. 

Punta de dardo. Presenta un perfil recto, su extrema distal 
punzante, Simetria bilateral y un peso inferior a los 60 g, lo 
que en conjunto le brinda caracteristicas· aerodiinamicas acep­
tables. Hay algunos casas en que el peso supera ligeramente 
esta niagnitud (entre 60,1 y 70 g), pero el conjunta de las 
restantes caracteristicas la hacen adecuada a la funci6n de 
dardo.. En opartunidades s·e observan puntas de dardo con 
la cima rama, a '.as cuales denominamos puntas de dardo de 
impacto. 

Punta de flecha. Presenta perm recto, cima punzante y siimetria 
bilateral. Su peso no supera las 20 g, su longitud no sabre- ~ 

. pasa los 7,7 cm, s'U ancho maxima es menor de 2,5 cm, y 
su grosar es menar de 0,6 cm. 

Punta de lanza. Sus caracteristicas aerodinamicas son tan po­
bres que no puede ser propulsada a una distancia prudencial 
con s'eguridad de dar en el blanco y, por tanto, se usa em­
pufiandola fuertemente o lanzandala a muy corta distancia. 
Entre dichas caracteristicas se hallan: un peso superior a los 
60 g, un perfil curvo, ausencia o poca simetria bilateral, un 
eX:tremo distal punzante. Las hay con un peso menor de 60 g 
y en opartunidades s·e observan puntas de lanza con la ciina 
roma, a las cua!es denominamos puntas de lanza de impacto. 

Punta de proyectil. Denominaci6n generica para cualesquiera 
de las tipas de puntas ya sefialados. Van Buren ( 1974:5) dis­
tingue tres tipos fundamentales' de puntas de proyecti,l con 
caracteristicas principales, a partir de !as cuales se derivan 
todas las demas: ( 1) las que presentan espiga, cuello y hom­
bros· (Fig. 23: 1-1); (2) las que poseen espiga, cuello, peduncu­
los y lengiieta (Fig. 23 : 1-2); (3) las que tienen pedunculos 
(Fig. 23: 1-3). 
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Punta en forma lanceolada. Denominaci6n genenca para 1as 
puntas de proyectil cuya forma semeja a una hoja de arbol 
del tipo mencionado. 

" Punta en forma de cola de pescado. Aquella cuya base (espiga 
o pedunculo) tiene la forma de una cola de pescado, al dgual 
que su nombre lo indica. 

Punta en forma de hoj(l. de laurel. Aque'.Ja cuya forma semeja 
una hoja del arbo '. conocido por laurel. 

PiLnta en forma de hoja de sauce. Aquella cuya forma semeja 
una hoja del arbol conocido par ~;auce. 

Punta levalloisiense de primera serie. Aquelia prov.eniente de 
un nucleo del tipo Levallois, y cuya forrna semeja un trian­
gulo isosceles; presenta una sola arista que va desde la base 
has ta el cen tro del extrema distal (Fig. 23 : 6G). 

Punta levalloisiense de segunda serie. Aquella proveniente de 
un nucleo de~ tipo Levallois, y cuya forma s'emeja un trian­
gulo isosceles, presenta una cicatriz, tambien en forma de 
triangu'o isosceles, la cual se extiende desde la base hasta 
casi lqs dos tercios de la longitud total de; la p:eza; a partir 
de su vertice se extiende una aris' a que termina en el centro 
c;le: extrema distal. La pieza posee, ademas, dos cicatrices· 
laterales que se extienden desde la base hasta fa olma (Fig. 
23:6F) . 

Punta pseudolevalloisiense. Lasca puntiaguda cuyos ejes tecno-
16gico y morfol6gico no coinciden; tecnologicamente es una 
lasca d~sV!iada proveniente de nucleos' discoidales y subdis­
coida:es (Fig. 23:7C) . . 

Punta de impacto. Punto del piano de golpeo donde incide el 
golp~ ~el percutor empleado en la ta'.la . (Fig. 22 : l K). • 

Rejuvenecimiento de! plano de golpeo. • Proceso par el cual un 
plano de go:peo, que ha adquirido forma de cufia debido a 
su explotacion •:ntensa, recibe un golpe lateral que lo des­
prende y crea un p'ano de golpeo nuevo. De este modo, se 
produce un angulo rnuy cercano a los 90° -entre el plano de 
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golpeo y la superficie de astillamiento, :o que posibilita una 
ta1la mas provechos"a y facil del nucleo. 

Retoques. Lascados peque:fi.os o relativamente mayores, pro­
ducto de .~a elaboraci6n secundaria a que son sometiidas las 
preform.as para constn1ir herramientas, o las' propias herra­
mientas para repararlas, transformarlas en otras o convertirlas 
en herramientas de uso multiple. Los retoques tienen dos 
fines' fundamentales: reavivar un folo o, por el contrario, con­
vertirlo en romo, ya sea para ofrecer un apoyo adecuado a 
la mano o propiciar condiciones necesarias al enmangamiento 
de la pieza. Existen tambien los retoques llamados "de ut1i­
!izaci6n", los cuales se distinguen, generalmente, por su irre­
gularidad y falta de consecutividad, asi como porque las ci­
cat11ices son muy pequefi.as y tambien irregulares; todos estos 
retoques provienen del uso de la herramienta en diversas fun­
ciones socioecon6micas. Los retoques pueden ejecutars'e tan­
to en los hordes como en Jas superficies de las preform.as 
y herramientas; pueden hacerse por las tecnicas de percusi6n 
,o de pres'i6n. 
Hay una gran va11iedad de retoques, pero los fundamentales 
:Son: abrupto, de golpe de huril, denticulado, de muescas, es­
.caleriforme, esquir'.ado, fino, inverso o ventral, plano, semi­
abrupto, semiaplanado, y superficial. Por el lugar que ocu­
-pan en las · superficies' de Ja pieza son: dorsales y ventrales. 
Por su disposici6n en los hordes son: alternos, consecut,ivos, 
,dispuestos• a intervaios, invasores, y superficiales. Los reto­
,ques rea!izados en los hordes de la pieza recihen el nomhre 
generico de "margiinales" y los que se hallan sobre las caras 
dorsal y ventral se denominan "superficiales" y pueden ser 
'"u~ifaciales" o "hifaciales", si estan situados en una o en 
ambas superficies, respec1Jivamente, de la pieza (Fig. 24:lA-P). 

Retoque abrupto. Aquel que forma un angulo de 90°, o muy 
cercano a esta medida, con la superficie ventral. • General­
mente, son relatiivamente peque:fi.os y no muy amplios (Fig. 
24: lA). 

Retoque alterno. Aquel que esta formado por retoques conse­
cutivos hechos en un horde de la pieza; su uhicaci6n s'e al­
terna, es decir que un peque:fio grupo de ellos esta elahorado 
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por la parte dorsal y el otro grupo que le sigue, por 1a ven­
tral, y asi sucesivamente; esto tambien puede aparecer en 
ambos hordes (Fig. 24: lM). 

Retoque bifacial. Denominaoion genenca para s'eiialar que la 
pieza ha sido retocada en ambas superficies. 

Retoque de golpe de buril. Formado por una o mas cicatrices 
longitudina:es u obEcuas al eje longi,tudina'l de }a pieza, las 
cuales poseen angulos filosos en la region del punto de im­
pacto, similares a )os de los buriles metalicos actua1es. Hay 
autores que no consideran el golpe de buril como retoque, 
mientras que otros si !o consideran, pero como un tipo espe­
cial de retoque (Fig. 24: lB). 

Retoque denticulado. Formado por una serie de retoques que 
conforman muescas de variadas dimensiones, adyacentes' o 
casi adyacentes entre si, '. as cuales en su union forman 
pun '. as agudas o ligeramente redondeadaS". El interior de 
estas· muescas esta retocado, generalmente, por retoques finos 
abruptos o semiabruptos, que muchas veces S'on producto de 
la utilizaci6n al serrar la madera, el hueso u otros materiales. 
El ,retoque denticulado de las industrias de Cuba es, en la 
mayoria de los· casos, a diferencia de las de: Viejo Mundo, 
irregular (Fig. 24: lC). 

Re toque de muesca. Ental: adura semicircular con pequefios re­
toques 1internos finos, abruptos o semiabruptos en toda o casi 
toda su extension, producidos en la mayoria de 'los· casos du­
rante el trabajo. Las muescas pueden ser pequeiias, hasta de 
0,5 cm de longitud, medidas estas deS'de ambos extremos del 
arco, par 0,5 cm de profundidad en su oentro; y grandes, 
'.lamadas clactonienses, de 2 cm o mas de fongitud por 2 cm 
de profundidad en su centro (Fig. 24: 1D). 

Retoque dispuesto a intervalos. Aquel que no se pres·enta dis­
puesto consecutivamente a todo !o 'largo del horde, sino que 
ocupa distintos espacios de dicho horde (Fig. 24: lK). 

Retoque dispuesto superficialmente. Se real1iza s-obre cuales­
quiera de las superficies ventral y /o dorsal de la pieza (Fig. 
24:lL). 



Documento descargado de www.cubaarqueologica.com

32 

Retoque escaleriforme. Aquel que esta formado por lascados 
pequefios y grandes superpues·tos unos sobre otros; estos las­
cados vistos de perfi1 semejan escalones irregulares • (F,ig. 
24:lE). 

Retoque esquirlado. Producido por la tecnica del contragolpe, 
. conforma cicatrices superpuestas', generalmente en ambas su­
perficies que limitan con el horde, por lo que se or,igina la 
Hamada "oresta" (Fig. 24: lF). 

Retoque fino. Retoque abrupto o semiabrupto muy pequefio, 
uniforme y regular, dispuesto de modo consecutivo a lo largo 
de todo o casi t odo un horde de la pieza (F•ig. 24: lH). 

Retoque invasor. Tipo de retoque ap~anado que parte de un 
horde y se extiende hasta el horde opuesto o hasta una dis­
tancia muy cercana a el; no es usual en las industrias de 
Cuba (Fig. 24:lP) . 

Retoque inverso. ·Realizado a parvir del horde ventral de la 
pieza; tambien se conoce por "retoque ventral" (Fig. 24:lG). 

Retoque piano. Retoque que conforma un angulo menor de 
45° con la superficie ventral de la pieza; generalmente este 
tipo de . retoque coincide con el superficial (Fig. 24: 10). 

Retoque semiabrupto. Conforma un angu:o entre 70 y 85° con 
la superficie ventral de la pieza (Fig. 24: lJ). 

Retoque semiaplanado. Conforma un angulo entre 45 y 60° con 
la superfici~ ventral de la pieza (Fig. 24: 10). 

Retoque superficial. Realizado sobre una o ambas superficies 
de la pieza; se caracteriza por su planimetria relativa, ele­
gancia y suaviidad. Es clasico de las puntas foliaceas de los 
Estados Unidos de America, como por ejemplo: Folsom, Clo­
vis, Sandia y otras (Fig. 22:4; 24: lL). 

Retocador. P.ieza de madera dura, hueso, tarro, o piedra, usada 
para la elaboraci6n s-ecundaria de las preformas (Fig. 24:2). 

Roca silicificada tipo Mayari. Nombre aplicado por el autor a 
una variedad de silicita espec:cica de la region que ocupa la 
cuenca del Rio Mayari, en la Provincia de Holguin, la cual 
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posee un alto indice de material siliice (95 a 98%), compuesto 
casi totalmente de calcedonia y de puntos de mineralizacion 

. -corn~tituidos por cristales pequefios de cuarzo. Estos· puntos 
,coinoiden con la presencia abundante de microf6si1es (fora­
miniferos, espiculas de esponjas, crinoideos· y algas), los cua­
]es han sufrido un intenso proceso de impregnaci6n silicica 
,que ha desp:azado el material carbonatico y el f6srl ha su­
frido un fen6meno de silicificaci6n total, asi como la roca 
en genera: . Esta parece haber pasado, ademas, por una etapa 
hidrotermal y su edad de formaci6n se calcula en el Eoceno. 
Se presenta invariablemente en cantos rodados de variadas 
dimensiones y formas, algunos ligeramente poros·os, con cor­
teza de colores carmelita o rojo y tonos variados de estos 
propios colores. Es la materia prima fundamental de las in­
dustrias· de la piedra tallada del protoarcaico de Cuba y, en 
general, de los preagroalfareros que habitaron la region men­
cionada. 

Secci6n trapezoidal. Figura geometrica de este tipo que pre­
genta la secci6n transversal de una lamina que posee mas de 
dos cicatrices longitudinales en su superfiicie dorsal. 

Secci6n triangular. Figura geometrica de este tipo que presenta 
1a secci6n transversal de una lamina que posee dos cicat11ices 
longitudinales' en su superficie dorsal. Se incluyen aqui aque­
llas laminas que poseen en uno o en • ambos hordes do:rsales 
aristas longitudinales que corif:onnan oicatrices muy estrechas. 

Silex arqueol6gico. Nombre generico aplicado por los arque6-
• logos a }as distintas variedades de cuarzo que sirven como 

materia pr.ima a las industrias de la piedra tallada. 

Superficfo df!: astillamiento. Toda superficie del nucleo de la 
cual se desprenden lascas a partir del plano de golpeo. Un 

.nudeo puede poseer una o varias superficies de astillamiento, 
e~ -depedencia de la cantidad de planos· de golpeo que tenga, 

· . ya que cada • uno de estos puede tener su propia • superficie 
• de astillamiento (Fig. 22:SC). 

Superficie dorsal.. Aquella que se encuentra en el plano supe­
rior de la lasca, si, se situa esta en la posici6n que ocuparia 
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en la superficie de astillamiento del nuc!ea; es sin6nimo, de 
"cara dorsal" (Fig. 22: lA). 

Superficie ventral. Aque'.la que se encuentra en el piano infe~ 
riar de la lasca, es decir, aquella parte de la lasca que deja 
su huella ( cicatriz o nega tivo) en la superficie de astilla~ 
miento del nuclea; es sin6nimo de "cara ventral" (Fig. 22: lB). 

Tajador complejo. Herramienta e'.aborada en un guijarro mas 
o menos aplanado, mediante lascados en uno de sus extre­
mos y por ambas caras (Fig. 15:2). 

Tajador simple. Herramienta elabarada en un guijarro mas o 
menos aplanado, mediante lascados en uno de sus extremos 
y por tma s·ala cara (Fig. 16:1). 

Talon. Extrema basal de una lasca. Antes de desprenderse 
la lasca, el talon formaba parte del p'.ana de galpea del nu­
cleo. Los ta:ones pueden ser: sencillo, diedro, afacetado, cu­
neiforme, y cortical (Fig. 22: lG). 

Tecnica clactoniense. Tecnica de la talla de nucleos que apa­
rece en el paleolitico inferior europeo. Consiste en tallar un 
nucleo sin haber mediado preparaci6n previa, es decir, aun 
con corteza; sus lascas son grandes y toscas, asi como el 
talon presenta un angulo de desprendimiento de 120° o su­
perior, y el bulbo de percm;,i6n muy destacado, la mayoria de 
las· veces con su desportilladura bulbar. 

Tecnica de la talla del stlex por percusi6n y por presi6n. Para 
explicar esta acepci6n se han utilizado los conceptos de Fran­
<;ois Bordes (1950, 1953a, 1953b), especialista £ranees en la 
materia, ya fallecido, citados por Laming-Emperaire (1967: 
31-32). Bordes distingue tres tecnicas de la talla del silex: 
por percusi6n, por percusi6n indirecta y por presi6n. La talla: 
por percusi6n comprende dos tipos: la percusi6n simple y 
la percusi6n fuerte. La primera puede hacers·e por medio de 
percutores liticos, de madera o de hueso; la percusi6n simple 
par medio de percutores liticos; es la forma mas elemental 
y consiste en golpear el guijarro, el bloque, o el nucleo; con 
otra piedra para obtener una lasca. La superficie de impacto 
de un guijarro es·, te6ricamente, puntiforme. No es la violen-
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:cia del golpe lo que determina el tamafio de la lasca, sino 
el peso del percutor. La percusri6n simple con percutor de 
madera o de hueso se realiza del mismo modo, pero estos 
deben ser alargados, y el de madera de una variedad dura; en 
estos cas·os la superficie de impacto es lineal. 
La percusi6n fuerte se utiliza cuando se desean obtener re­
toques muy abruptos y se puede ejecutar del modo siguiente: 
(a) se apoya la pieza a tallar sobre una superficie dura, la 
cual hace de ; oporte, y s·e golpea con un gran percutor; de 
esta forma hay dos puntos de impacto, uno a nivel del per­
cutor y otro por el lado del soporte, por 1o que casi siempre 
resultan dos lascados. Es lo que se conoce como talla bipo­
lar; (b) la pieza a tallar se apoya s·obre un soporte de piedra 
o de hueso y se le da una serie de pequefios golpes en el 
centro de su cara superior; de esta manera se desprenden 
pequefias lascas del horde de contacto con el s·oporte y de la 
fase opuesta al contacto. Es lo que se conoce como talla por 
contragolpe; (c) se coloca en el suelo una gran piedra, que 
hara el papel de soporte; el bloque, el guijarro, o el m'.t.cleo 
que va a ser tallado se asegura con ambas manos·, se levanta 
por encima de la cabeza y se golpea con fuerza sobre el so­
porte. Los talones de las lascas obtenidas son grandeS', muy 
oblicuos, con el bulbo de percusi6n destacado; el punto de 
impacto es visible y las ondas concoides· destacadas. Es lo 
que se conoce como talla sobre soporte. 
La talla por percusi6n indirecta se realiza mediante un arte­
facto alargado y puntiagudo hecho de madera dura, hueso o 
tarro, que se co:@ca entre el percutor y la pieza a tallar. La 
talla por presi6n se hace mediante una pieza Hamada presio­
nador, y tambien retocador, la cual puede s-er de los mate­
riales anteriormente mencionados y de piedra, que se aplica 
ejerciendo presiones sucesrivas sabre la parte a tallar o reto­
car. Los retoques obtenidos por presi6n son mas· finos y 
regulares que los provenientes de la percusi6n, asi como tam­
bien son menos profundos. 

Tecnica levalloisiense. Tecnica para la talla del silex, cuyo ori­
gen se remonta a finales del PaleoHtico Inferior europeo y 
que consiste en preparar un m'.t.cleo con el objetivo de obte­
ner lascas de un tiipo determinado. Su nombre proviene de 
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un residuario epornmo que se ubica en las alrededores de 
Paris. La Fig. 23: 6A-J brinda una mayor informaci6n al reS'­
pecto. 

Tecnica musteriense. Tecnica para la talla de1 s:ilex, cuyo ori­
gen se remonta al periodo de aparici6n de la tecnica leva­
lloisiense y que consiste en la obtenci6n de lascas a partir 
de un nucleo discoidal. Su nombre proviene de un residuario 
conocido coma .Le Moust ier, que se haya en el Departame:rito 
de Dordogne, Francia. La Fig. 23:7A-L brinda una mayor in­
formaci6n al respecto; 

Traceologia. • Tecnica de~ microanalisis· de las huellas de des­
gaste producidas por el trabajo en las herramientas l:iticas. 
El cient:ifico sovietico Semionov, a partir de los afios 50, di­
sefi6 y· aplic6 esta • tecnica por vez primera a la disciptina 
arqueol6gica. 

Trapecio. Artefacto de piedra ta1lada de muy pequefias dimen­
siones, que recibe este nombre por su forma geometriica af:in. 
Es caracteristko de las industrias de la piedra tallada de 
finales del paleol:itico superior y del meso~:itico de Europa. 
En las industrias de Cuba no aparece este tipo de artefacto 
(Fig. 25:2A). 

Tridngulo. Artefacto de piedra tallada de muy pequefias dimen­
siones, que recibe este nombre par su forma geometrica af:in. 
Posee caracteristicas culturales similares al .caso anterior 
(Fig. 25:2B) . 

Unifacial. Denominaci6n genenca para designar cualquier he­
rramienta que presente elaboraci6n secundaria por una so1a 
superficie. 
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ELEMENTOS PARTICULARES 
DE LA TECNOLOGIA Y LA TIPOLOGIA 

DE LA PIEDRA TALLADA 
DE LOS ABORf GENES DE CUBA 

TECNOLOGIA Y TIPOLOGIA 

La sistemat:o:zaci6n en la clasificaci6n y descripci6n de los arte­
factos de piedra ta:lada es la piedra angular en el estudio de 
las, industrfas de este tipo, por ello la orientaci6n adecuada de 
dichos artefactos es e~ prim.er punto a aplicar en la tlnvestiga­
ci6n. Esto permite dar a cada parte de la pieza una denomi­
naci6n que s·ea de facil comprensi6n para todo aquel que la 
observe, tanto "en vivo" como en dibujos o fotografias, y per­
m ;ta a los investigadores de esta problematica en nuestro pais 
emplear criterios unificados. Los nucleos, preformas (lascas y 
'.aminas sin elaboraci6n secundaria), y las herramientas poseen 
caracteristicas particulares que requieren de una determinada 
orientaci6n para su correcto estudio y presentaci6n. 

Los pasos que deberan seguirse or denadamente al estudiar 
una colecci6n de cualquier industr ia de la piedra tallada son 
los siguientes: 

a) Es'tudio de Ios nucleos: formas • geometricas que pre­
senten; si responden a denominaoiones etnograficas; 
• disposici6n y numero de los planos de golpeo y si, estan 
preparados o no; si son elaborado&' para obtener uno 
u otro tipo de preforma o ambas; caracterfs ticas de 
la superficie de astie amiento (relaciones entre los pla­
nos de go1peo y la direcci6n de los negativos, y el por-
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centaje de explotaci6n); dimensiones· (macronucleos y 
micronuc!eos); tecnica de talla empleada (por percu­
si6n, por percusi6n indirecta, o por presi6n); y mate­
rial de silex utilizado. Los diferentes tipos de nucleos, 
asi como sus caracteristicas· particu~ares se hallan re­
cogidos tanto en el Glosario, como en el Apendice. 

b) Estudio de las laminas ( preformas): aqui se determi­
nara si la preforma es una lamina, ya que para que 
se considere como tal debera tener una longitud igual 
o mayor que dos veces su ancho y tener los hordes 
laterales parale:os o acercarse hastante a esta carac­
teristica. A continuaci6n se ohservara s'i ha sido obte­
nida por percusii.6n o presi6n, si presenta o no despor­
tilladura hulbar, y si la lamina es regular o irregular, 
asi como el tipo de secci6n transversal (triangular o 
trapezoidal) . La primera presenta una arista dorsal 
longitudinal que delimita dos cicatrices, pero dehe acla­
rarse que hay algunas laminas, consideradas triangu-
1ares en seccion, que poseen en uno o ambos hordes 
una arista longitudinal que conforma con el horde men­
cionado una cicatriz muy estrecha. La s•egunda presenta 
mas de una arista longitudinal (se exceptua el caso 
anteriormente sefialado). Se consideran amorfas aque­
llas que presenten corteza total (laminas iniciales). Se 
tomaran sus medidas· maximas en longitud, ancho, y 
grueso. Esto es importante para la clasifiicaci6n en ma­
crolitos, mesolitos y microlitos, ya que los primeros 
·se corresponden con longitudes de 120 mm en adelante, 
'.os segundos entre 31 y 119 mm, mientras que los mi­
crolitos alcanzan hata 30 mm. 
Se prestara atenci6n a si la preforrna es una lamina 
inicial; si presenta parte de corteza y en que region 
.del dorso esta !ocalizada; asi como tambien si tiene 
cresta; si es del tipo levalloisiense o si es desviada. 
En el analisis de los talones la clasificaci6n s·e hara 
teniendo en cuenta su forma: sencillo, diedro, aface­
tado, cuneiforme, natural ·o si carece de talon. El an­
gulo de desprendimiento se medira a partir de los 60°, 
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con intervalos de 10°; despues de 120°, no exis1iran los 
mencionados intervalos. 
El otro elemento a examinar es e1 retoque o elabora­
ci6n secundaria. Esto es de gran importancia, pues si 
una lamina tiene retoque deja de ser una preforma y 
se convierte en una herramienta; Jos tipos· de retoque 
mas generales son: abrupto, de golpe de buril, denti­
cu:ado, de muesca, escaleriforme, esquirlado, inverso 
o ventral, plano, semiabrupto, semiaplanado, superfi­
cial. Otras cuestione~ a considerar son tarnbien la dis­
posici6n del retoque en e'. perimetro, asi como si se 
encuentra en una o ambas superficies. 

c) Estudio de las lascas (preformas): aqui s'e seguira el 
mismo orden sefialado para las laminas, sobre la base 
de que la lasca presenta una iongitud menor que dos 
veces· su ancho; ademas, no se tendril en cuenta la sec­
ci6n transversal de ella. 

d) Estudio de las herramientas: para e'.lo se clasificaran 
en tres grupos principales: herrami,entas en lamina, 
herramientas en lasca, herramientas .de nucleo y pun­
tas· foliaceas. Las herramientas laminares comprenden: 
raspadores, buri:es, truncaduras retocadas, laminas re­
tocadas, laminas con horde dorsal romo (cuchillos), 
laminas y puntas con espiga o pedunculadas, micro­
puntas- y otras herramientas en laminiJla, y los perfo­
radores. 

Las herramientas en lasca son: raederas-cuchillo, rae­
deras, lascas y otras piezas denticuladas, lascas con 
muef:.'Ca o muescas, lascas con retoque ventral o inver­
se, y lascas retocadas dorsalmente. 
Las herramientas de nucleo y puntas foHaceas com­
prenden: herramientas de nudeo, piezas esquirladas o 
cufias, y puntas· foliaceas. 

Para este estudio se hace necesaria una c!asificaci6n tipo­
l6gica de las herramlentas, por lo que se utilizara la lista ti­
pol6gica general para las industrias de la piedra talJada de las 
comunidade$ aborigenes de Cuba. Dicha lista es una modifi­
caci6n hecha por Febies a las inicia:mente planteadas para 
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Cuba y _la cuenca del Cari,be por Kozlowski (1974:26-30; 1975: 
8-9). 

LISTA TIPOLOGICA 

L .HERRAMIENTAS LAM/NARES 

1.1 Raspado,·es: (1) 1.1.1 Raspador tipico sobre lamina regu­
lar; (2) 1.1.2 Raspador atipico sabre lamina; (3) 1.1.3 Raspa­
dor sobre lamina retocada; ( 4) 1.1.4 Raspador en lasca; (5) 1.1 .5 
Raspador en lasca gruesa; (6) 1.1.6 Raspador denticulado; (7) 
1.1.7 Raspador discoidal estrecho; (8) 1.1.8 Raspador discoidal 
grueso; (9) 1.1.9 Raspador con buril; (10) I.I.IO Raspador mi­
crolitico d~ hocico t ipo Aguas Verdes; (11) 1.1.11 Raspador mi­
crolitico de hocico simple; (12) 1.1.12 Raspador sobre lamina 
microlitica; (13) 1.1.13 Raspador en lasca microlitica. 

1.2 Buriles: (14) 1.2.1 Buri! en truncadura oblicua retoca­
da; (15) 1.2.2 Buri! en tru.ncadura recta retocada; ( 16) 1.2.3 
Buril en lamina rota; (17) 1.2.4 Buril multiple; (18) 1.2.5 Buril 
,de una so!a cicatriz; (19) 1.2.6 Buril plano; (20) 1.2.7 Buri! 
,diedro; _(21) 1.2.8 Buril nucleiforme. 

1.3 Truncaduras retocadas: (22) 1.3.1 Truncadura oblicua 
retocada; (23) 1.3.2 Truncadura recta retocada; (24) 1.3.3 Trun­
..cadura tipo Levisa. 

1.4 Ldminas retocadas: (25) 1.4.1 Lamina regular retocada 
en un borde; (26) 1.4.2 Lamina retocada en un horde con reto­
que discontinuo; (27) 1.4.3 Lamina retocada en dos hordes; (28) 
1.4.4 Lamina con retoque alterno en dos hordes; (29) 1.4.5 La­
mina con retoque alterno en un borde; (30) 1.4.6 Lamina con 
retoque inverso semiabrupto en uno o dos hordes; (31) 1.4.7 
Lamina con retoque · denticulado en uno o dos hordes; (32) 
1.4.8 Lamina retocada con muesca o muescas en uno o dos 
hordes; (33) 1.4.9 Lamina estrangulada; (34) 1.4.10 Lamina con 
retoque escaleriforme; (35) 1.4.11 Lamina puntiaguda con re­
t9que; (36) 1.4.12 Herr~ienta polifuncional en lamina con 
tres o mas funciones; (37) 1.4.13 Herramienta polifuncional en 
lamina con dos 'funciones. 

1.5 Laminas con borde dorsal romo ( cuchillos): (38) 1.5.1 
La,nina cuchillo con borde don,'al arqueado y romo bilateral-

< 
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meme tipo Jibacoa; (39) 1.5.2 Lamina cuchillo con horde dorsal 
a rqueado y romo unilateralmente; (40) 1.5.3 Lamina cuchillo 
con horde dorsal giboso y romo; (41) 1.5.4 Lamina cuchillo 
con horde dorsal parcialmente oblicuo y romo; (42) 1.5.5 La­
mina cuchillo atipica con borde dorsal romo; (43) 1.5.6 Lami­
nilla cuchil!o con horde dorsal arqueado y romo; (44) 1.5.7 
Laminilla cuchillo con borde dorsal giboso y romo; (45) 1.5.8 
Lamina cuchillo con horde dorsal con corteza natural y reto­
que; (46) 1.5.9 Lamina cuchillo con borde dorsal relativamente 
ancho y abrupto o semiabrupto; (47) 1.5.10 Cuchillo de empuje. 

1.6 Ltiminas y puntas con espiga o pedunculadas: ( 48) 1.6.1 
Lamina con espiga tipo Couri; (49) 1.6.2 Lamina con espiga re­
tocada de modo alterno; (SO) 1.6.3 Lamina con espiga tipo Cou­
ri con truncadura; (51) 1.6.4 Lamina con retoque plano ventral 
en uno o ambos bordes cerca de la base; (52) 1.6.5 Lamina con 
hombro; (53) 1.6.6 Lamina con lascados profundos en la su­
perficie dorsa! j unto a }a ba~;e; (54) 1.6.7 Punta con hombro; 
(55) 1.6.8 Punta con espiga tipo Couri; (56) 1.6.9 Punta con es­
piga retocada de modo alterno; (57) 1.6.10 Punta con retoque 
plano ventral en uno o en ambos hordes cerca de la bas·e tipo 
Seboruco; (58) 1.6.11 Punta con lascados profundos en la su­
perftcie dorsal junto a la base tipo Seboruco; (59) 1.6.12 Punta 
con orientaci6n invertida tipo Melones; (60 ) 1.6.13 Punta abe­
rrante elaborada con restos· de taller tipo Melones; (61 ) 1.6.14 
Punta en lasca desviada tipo Melones; (62) 1.6.15 Punta Leva­
llois de primera serie; (63) 1.6.16 Punta Levallois de segunda 
serie. 

1.7 Micropuntas y otras herramientas en laminillas: (64) 
1.7.1 Punta simple tipo· Canimar; (65) 1.7.2 Punta doble tipo 
Canimar; (66) 1.7.3 Punta microlitica triangular de bas·e recta; 
(67) 1.7.4 Punta microlitica triangular de base c6ncava; (68) 
1.7.5 Laminilla t ipo Aguas Verdes. 

1.8 Perforadores: (69) 1.8.1 Perforador ancho tipo Canimar; 
(70) 1.8.2 Perforador microlitico delgado tipo Poverty Point; 
(71) 1.8.3 Perforador tipo Aguas Verdes; (72) 1.8.4 Perforador 
microliv:co de centro tipo Playita; 73) 1.8.S Perforador micro­
litico de izquierda tipo P'ayita; (74) 1.8.6 Perforador microli­
tico de derecha tipo Playita; (75) 1.8.7 Perforador microlitico 
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dob=e tipo Jorajurfa; (76) 1.8.8 Perforador doble ( en un extre­
ma y a un lado); (7i) 1.8.9 Perforador nucleiforme; (78) 1.8.10 
Perforador con raspador; (79) 1.8.11 Pe~orador con raedera~ 
(80) 1.8.12 Perforador con buril; (81) 1.8.13 Perforador atipico 
en lasca; (82) 1.8.14 Perforador en lamina. 

2. HERRAMIENT AS EN LASCAS 

2.1 Raederas-cuch~llo: (83) 2.1.1 Raedera-cuchi°;Io tipo Gua­
yabo B'.anco; (84) 2.1.2 Raedera-cuchillo tipo El Morrillo. 

2.2 Raederas: (85) 2.2.1 Raedera simple; (86) 2.2.2 Raedera 
transversa~ tipo El Morrillo; (87) 2.2.3 Raedera trans'versal do­
ble; (88) 2.2.4 Raedera doble tipica; (89) 2.2.5 Raedera conver­
gente; (90) 2.2.6 Raedera parcialmente bifacial; (91) 2.2.7 Rae­
dera • bifacial; (92) 2.2.8 Raedera discoidal. 

2.3 Lascas y otras piezas denticuladas: (93) 2.3.l Lasca con 
retoque denticuiado en un horde; (94) 2.3.2 Lasca con retoque 
denticu'.ado en dos hordes; (95) 2.3.3 Lasca con retoque denti­
culado alterno; (96) 2.3.4 Las-ca con retoque denticulado en casi 
todo su perimetro; (97) 2.3.5 Lasca parcialmente bifacial con 
ret~ue denticulado; (98) 2.3.6 Lasca con retoque denticulado 
en la cima; (99) 2.3.7 Pieza discoidal con retoque denticulado. 

2.4 Lascas con muesca o muescas: (100) 2.4.1 Lasca con 
muesca o muescas en un borde; (101) 2.4.2 Lasca con muesca 
o muescas en dos hordes; (102) 2.4.3 Lasca con muesca o mues­
cas en la cima; (103) 2.4.4 Lasca con muescas y retoque denti~ 
culado; ( 104) 2.4.5 Lasca con muesca clactoniense. 

2.5 Lascas con retoque inverso o ventral: (105) 2.5.l Lasca. 
con retoque inverse en un borde; (106) 2.5.2 Lasca con reto­
que inverse en la base; (107) 2.5.3 LaS'ca con retoque inverso, 
en dos hordes; ( 108) 2.5.4 Lasca con retoque esquirlado en dos. 
hordes, tipo Jutia. 

2.6 Lascas retocadas dorsalmente: (109) 2.6.l Lasca con re--• 
toque simple; (110) 2.6.2 Lasca con retoque abrupto fino; (111) 
2.6.3 Lasca con retoque en todo o casi todo el perimetro; (11'2'): 
2.6.4 Lasca microlitica retocada; ( 113) 2.6.5 Tajadera en Iasca: 
masiva retocada. 
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3. HERRAMIENTAS DE NVCLEO Y PUNTAS FOLIACEAS 

3.1 Herrarnientas de nucleo: (114) 3.1.1 Tajador simple 
(' chopper"); (115) 3.1.2 Tajador complejo ("chopping tool"); 
(116) 3.1.3 Herramienta sobre nucleo discoidal; (117) 3.1.4 Ha­
r'::ia de pico tipo Seboruco; (118) 3.1.5 Cepillo. 

3.2 Piezas esquirladas o cuiias: (119) 3.2.1 Pieza esquirlada 
r:on retoque marginal; (120) 3.2.2 Pieza esquirlada bipolar tipica; 
(121) 3.2.3 Pieza esquirlada bipolar torcida; (122) 3.2.4 P.ieza 
esquirlada con un extremo aplanado o ligeramente oblicuo; 
( 123) 3.2.5 Pieza esquirlada en lasca. 

33 Puntas folidceas: (124) 3.3.1 Punta Yaguajay; (125) 
3.3.2 Punta Nibuj6n; (126) 3.3.3 Punta Cuba. 

La lista t>ip_o16gica precedente ha sido dividida en clas·es, 
generos y tipos, de acuerdo con las preformas de la producci6n 
de herramientas de piedra ta!lada: laminas, lascas y tambien 
los nucleos. En ·la ubicaci6n de las herramientas se observan 
algunas excepciones, corno es el caso, par ejemplo, de la clase 
Herramientas laminares; genera Raspadores; tipo Raspador en 
las·ca. A simple vista resulta parad6jico la colocaci6n de !as 
herramientas en lasca entre las herramientas en lamina, pero 
esto se ha hecho teniendo en cuenta la tipologia del area de 
trabajo de! raspador y su funcionalidad como tal y que, en el 
genera de las herramientas en lascas, no hay ubicaci6n adecua­
da para el tipo de raspador mencionado y si, para las· raederas, 
las cuales son e]aboradas generalmente en lascas. Tambien te­
nemos e~ caso del buril nucleiforme, cuya explicaci6n por su 
ubicaci6n en la lista tipo~6gica requiere una fundamentaci6n si­
mi'.ar a 1a anterior, pues no s·e agrupa en la clase Herrarnientas 
de nucleo y puntas foliaceas. 

La lista tipol6gica presentada se ha confeccionado teniendo 
en cuenta las· piezas de piedra tallada con elaboraci6n secunda­
ria (retoques), que las convierte de hecho en herramientas; 
solamente hay dos tipos, considerados por e~ autor coma excep­
ciones, que corresponden al genero Laminas con horde dorsal 
romo (cuchillos): 1.5.8 Lamina cuchillo con horde dorsal con 
corteza natural y retoque; 1.5.9 Lamina cuchillo con horde dor­
sal re:ativamente ancho y abrupto o semiabrupto. Ambas son 
consideradas aqui herramientas, aunque no presenten el retoque 
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tipico para conformar e1 borde de apoyo. En e~ primer caso 
esto se debe, probablemente, a que el artesano tuvo en mente 
la obtenc:6n de un "cuchillo" y utiliz6 parte de la corteza de 
la supen:icie de astillamiento del nucleo, la cual sustituiria el 
tra,bajo de e'.aboraci6n secundaria en la conformaci6n del horde 
romo. En el segundo, a que el horde de apoyo esta formado 
por una cicatriz con la forma "golpe de buril", el cual parte 
desde el talon y alcanza la cima, sucede algo parecido al pri­
mer caso, pero depende tarnbien de la preparaci6n de la super­
ficie de astil'amiento del nucleo y el consiguiente desprendi­
mi!='mto de la lamina. El horde obteni,do presenta caracteristicas 
id6neas para el apoyo del dedo indice, o sea para el adecuado 
agarre de la pieza, lo que sustituye el trabajo de elaboraci6n 
secundaria en es"te tipo de cuchi:lo. Los del primer tipo son 
abundantes en las industrias del protoarcaico de Cuba. 

CORRELACION ENTRE FUNCIONES, GENEROS, Y TIPOS 
DE HERRAMIENTAS DE PIEDRA TALLADA 
PRESENTES EN LA LISTA TIPOLOGICA 

Antes de comenzar con ~a sistematica a emplear en el analisis 
de cada genero de herramientas, asi corno la desc11ipci6n de 
sus· tipos presentes en la lista tipol6gica, se hace necesario 
aclarar que la funcionalidad de las herramientas constituye una 
parte fundamental de la investigaci6n, a la que se le presta 
atenci6n especial en la parte correspondiente a Metodos de la 
traceologia. Tipo!ogia y funcionalidad son elementos comple­
mentarios en la investigaci6n actual de las· ~ndustrias de la 
piedra tallada y por e:lo se expone a continuaci6n un conjunto 
de funciones que se corresponden, generalmente, con distintos 
tipos de herramientas. 

Funciones o usos estimados: raspar; objeto de trabajo en 
Cuba: hueso, madera, marfiil de dientes, piel, raices y vegetales; 
generos y tipos de herramientas: raspadores, truncaduras reto­
cadaS', herramientas polifuncionales con esta funci6n. 

Funciones o usos estimados: raer; objeto de trabajo en 
Cuba: hueso, madera, marfi.l de dientes, pie], raices y vegetales; 
generos y tipos de herramientas: raederas-cuchillo, raederas, la­
minas>-cuchillo con horde dorsal romo, lascas retocadas dorsal-

" 
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mente, herramientas sobre nucleo discoidal, herramientas poli­
funcionailes con esta funci6n. 

Funciones o usos estimados·: a:isamiento de hordes y su­
perficies redondeadas, e -irregulares; obje,to de trabajo en Cuba: 
concha, hueso, madera, marfil de dientes, piedra; generos y 
tipos de herramientas: Iaminas con muesca o muescas, lascas 
con muesca o muescas, herramientas poliiuncionaleS' con esta 
funcion. 

Funciones o usos estimados: astillar; objeto de trabajo en 
Cuba: hueso, madera; generos y tipos de herramientas: laminas 
retocadas, :aminas-cuchillo • con horde dorsal romo, herramien­
tas polifuncionales con esta funcion. 

Funciones o usos estimados: cephllar; objeto de trabajo en 
Cuba: hueso, madera; generos y tipos· de herramientas: cepillo, 
herramientas polifunoiona'.es con esta funci6n. 

Funciones o usos estimados: hacer incisiones; objeto de tra­
bajo en Cuba: concha, hueso, madera, marfil de dientes, piedra, 
piel; generos y tipos de herramientas: buriles, herramientas po­
lifuncionales con esta funci6n. 

Funciones o usos estimados: serrar; objeto de trabajo en 
Cuba: concha, hueso, madera, marfil de dientes, piedra; gene­
ros y tipos de herramientas: lam:nas con retoque denticulado, 
!ascas y otras piezas denticuladas, lascaf,' con retoque inverso, 
herramientas polifunciona,les con esta funci6n. 

Funciones o usos estima.dos: cortar; objeto de trabajo en 
Cuba: came, piel, raices·, tendones, vegetales; generos y tipos 
de herramientas: laminas retocadas, laminas puntiagudas reto­
cadas, laminas con muesca o muescas, laminas-cuchi[o con hor­
de dorsal romo, laminas con espiga o pedunculadas, laminilla~ 
con retoque, lascas con retoque <inverso, Jascas retocadas dor­
salmente, herramientas polifuncionales con esta funci6n. 

Funciones o usos estimados: punzar; .objeto .de trabajo en 
Cuba: came, pie!, . tendones; generos_ y tipos de herramientas: 
'.aminas puntiagudas retocadas, cuchillos de empuje, puntas con 
espiga o pedunculadas, puntas levalloisienses· y pseudolevalloi­
sienses, herramientas polifuncionaJes con esta funci6n. 

Funciones o • usos estima.dos: perforar; objeto de trabajo 
en Cuba: concha, hueso, madera, marfil de dientes, piedra, piel; 
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generos y tipos de herramientas: perforadores, herramientas po­
lifunciona~es con esta funci6n. 

Funciones o usos estimados: tajar; objeto de trabajo en 
Cuba: hueso, rnadera; generos y tipos de herramientas: tajadera 
en lasca masiva retocada, tajador simple, tajador complejo, 
hacha de · pico,. herramienta sobre nuc;eo discoidal, raederas­
cuchillo, her,ramientas. polifuncionales con es.ta funci6n. 

Funciones o usos estimados: punta de dardo; objeto de 
trabajo en Cuba: caza, defensa personal; generos y tipos de he­
rramientas.:-p~ntas con espiga o pedunculadas·, puntas ,levalloi­
siepses y _ pseudo!evaJloisienses, puntas foliaceas. 

Funciones o usos estimados: punta de lanza; objeto de tra­
bq.jo en Cuba: caza, defensa personal; generos y tipos de herra­
m"ier1:tas: puntas con espiga o pedunculadas, puntas levalloisien­
ses y pseudolevalloisienses. 

Funciones o usos estimados: cuchillo de empuje; objeto de 
trabajo en Cuba: caza, defensa personail; generos y tipos de he­
:rramientas: cuchillo de empuje, laminas punNagudM retocadas, 
·herramientas· polifunciona!es con esta funci6n. 

Funciones o usos estimados: cufia; objeto de trabajo en 
Cuba: madera; generos y tipos de herramientas: piezas es·quir­
ladas. 

Funciones o usos estimados: polifuncionalidad; objeto de 
trab'ajo en Cuba: carne, caza, concha, defensa personal, hueso, 
madera, marfi! de dientes, piedra, pie!, pesca, rakes, tendones, 
vegetales; • generos y tipos de herramientas: herramientas poli­
funcionales con estas funciones. 

pESCRIPCION DE LOS TIPOS DE HERRAMIENTAS 

'HERRAMIENTAS LAMINARES: Raspadores 

Los raspadores son herramientas en lamina, y en algunos casos 
en lasca, en 1as cuales una de las extremidades (generalmente 
la distal), . esta elaborada: con retoques continuos no abruptos. 
Este retoque con.forma un horde mas o menos· arqueado o re­
dondeado y casi nunca recto u oblicuo. La superficie ventral es 
totalmente p'.ana en la region correspondiente al horde de ata­
ci_ue. Su funci6u- fundamental es la de tratar las distintas • pie-

,. 
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les de animales, aunque hay casos en que se han usado en la 
elaboraci6n de madera. Su anguilo de trabajo varia entre 26 
y 75°. 

Para el analisis de es.as herramientas son va'.idos todos 
los sefialamientos· hechos con anter:oridad para las preformas; 
ademas, se prestara atenci6n a: longj~ud, ancho y grueso de. la 
pieza; disposici6n y forma de] retoque en el . horde de trabajo; 
si presenta retoque en algun otro Jugar de su perimetro, se 
anaUzara tambien su forma. A continuaci6n se vera si las ca­
racteristicas de cada pieza examinada concuerdan con :as de 
a,lguno de Ios tipos que mas abajo se re1acionan o si, por el 
contrario, constituye un t~po nuevo. 

1.1.1 Raspador tipico sobre lamina regular. Herrarnienta 
elaborada en el extrema de una '.amina regular y con las es'pe­
cificaciones propias apuntadas anteriormente. EI angulo del 
borde cie trabajo de] raspador puede medir entre 26 y 75°; este 
borde se considera agudo si los angu'.os varian entre 26 y 50°; 
media si caen entre 51 y 75° (Fig. 1:1). 

1.1.2 Raspador atipico sobre lamina. Herramienta cuyos' 
retoques, que conforman e'. horde de trabajo, son irregulares, 
al igual que lo es la lamina portadora ( Fig. 1 :2). 

1.1.3 Raspadm· sobre lamina retocada. Herramienta en la 
que concurren las especificaciones apuntadas para los tipos de 
ras'padores anteriormente mencionados, pero que se encuentra 
elaborado sabre una lamina retocada (Fig. 1:3). 

1.1.4 Raspador en lasca. Herramienta e:aborada en la cima 
de una Iasca; hay casos en que se ha eliminado el talon de 
la lasca o se ha rebajado el area de] bulbo (Fig. 1 :4) . 

1.1.5 Raspador en lasca gruesa. Raspador que se ha ela­
borado en una las'ca gruesa, lo que hace que el angulo del hor­
de de trabajo retocado sea mas abrupt<> que en Ios tipos res­
tantes. Es tipico de las industr:as mas tempranas de Cuba 
(Fig. 1:5). 

1.1.6 Raspador denticulado. Herramienta cuyo horde de 
trabajo presenta un retoque denticulado. Es generalmente ela­
borado en ·lasca (Fig. 1:10). 

1.1.7 Raspador discoidal estrecho. Herramieni a e]aborada 
en una lasca uniformemente estrecha en forma de disco, con 
retoque en todo o casi todo su perimetrn (Fig. 1:13). 
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1.1.8 Raspador discoidal grueso. Muy semejante a! ante­
rior, pero fabricado en una 1as'ca gruesa, lo que aumenta el 
espesor de la herramienta y Ia hace mas masiva (Fig. 1.12). 

1.1.9 Raspador • con buril. Herramienta compuesta, fabri~ 
cada en una lamina que en el extremo opuesto al horde de 
trabajo presenta un buril (Fig. 1:11). 

1.1.10 Raspador microlitico de hocico tipo Aguas Verdes. 
Herramienta de unos 3 cm de longitud, a veces cercana a 4 cm, 
cuyo extremo de trabajo es alargado y mas· estrecho que en 
los tipicos raspadores. Su forma alargada ha dado origen a la 
denominaci6n de "hocico" (Fig. 1:8). 

1.1.11 Raspador 1nicrolitico de hocico simple. Aquel que 
en su configuracion se semeja al anterior, pero el hocico no 
es tan alargado y definido (Fig. 1:9). 

1.1.12 Raspador sobre lamina microlitica. Herramienta ela­
borada en una preforma de ese tipo (Fig. 1: 6). 

1.1.13 Raspador en lasca microlitica. Herramierrta fabrica­
da en una preforma de ese tipo (F,ig. 1:7). 

Los buriles son herramientas fabricadas en preformas fun­
damentailmente laminares. Su construcci6n se basa en la crea­
ci6n de facetas longitudinales u oblicuas al eje longitudinal de 
la pleza, las· cua:es son denominadas "golpes de buril". Estas 
facetas presentan angulos filosos similares a !os buriles meta­
.licos actuales. Se emplean para hacer grabados o tambien cor­
tes mediante inci~iones-, en madera, concha, hueso, marfil, tarro, 
y diferentes materiales liticos. 

En el analisis de los buriles se prestara atenci6n princi­
pal ai retoque conocido por golpe de buril, teniendo en cuenta 
sus dimensfones' particulares de longitud, ancho y angulo del 
horde de ataque, asi como . si hay mas de un golpe de buriil en 
la pieza. Se vera si en algun otro lugar del perimetro de la 
pieza hay retoque y de que tipo. Son validos todos los sefia­
larnientos hechos con anterioridad para las preformas·. A con­
tinuaci6n se observara si las caracteristicas de cada pieza exa­
minada se corresponden con las de Ios tipos que mas' abajo 
se seiialan o si, por el contrario, constituyen un tipo nuevo. 

1.2.1 Buri[ en truncadura oblicua retocada. Herramienta 
cuyo golpe de' buril se ha practicado en uno de los hordes de 
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una lamina truncada oblicuamente y retocada en la truncadura 
(Fig. 2:1). 

1.2.2. Buri/ en truncadura recta retocada. Herramienta 
cuyo golpe de buril se ha practicado en uno de los hordes de 
una lamina truncada de modo recto y retocado en la trunca­
dura (Fig. 2:2). 

1.2.3 Bur~[ en lamina rota. Herramienta cuyo golpe de 
buril se presenta a partir de la rotura transversal u ohlicua 
de la pieza por uno de sus hordes laterales (Fig. 2:3) . 

1.2.4 Buri[ multiple. Herramienta elaborada en una lamina 
rota o pieza fragmentada de modo honizontal u ohlicuo, que 
presenta dos o mas golpes de buril (Fig. 2:4). 

1.2.5 BurU de una sola cicatriz. Herramienta que presenta 
la faceta del golpe de huril con una longiitud que alcanza los 
dos tercios o mas del !argo total de la pieza (Fig. 2:5). 

1.2.6 Buri[ piano. Herramienta que presenta uno o mas 
golpes de buril ligeramente oblicuos o paralelos al eje longitu­
dinal de la pieza, situados sobre la cara dorsal v con contadas 
excepcioneS' sabre la cara ventral (Fig. 2:6). 

1.2.7 Buri[ diedm. Tipo de herramienta que se forma por 
dos o mas golpes de huril en el extremo de la pieza (general­
tnente el d istal). :os cuales se interceptan oblicuamente (Fig. 
2:7). 

1.2.8 Buril nucleiforme. Representado por un nucleo am6r­
fico y en algunos casos con ·:orma geometrica definida, al cual 
se le han aplicado uno o mas golpes· de buril (F:ig. 2:8). 

Las truncaduras retocadas son herramientas confeccionadas 
sobre fragmentos de laminas. Esta elahoraci6n secundaria con­
siste en retocar de forma abrupta o semiabrupta el horde frac­
turado, el cual puede tener distintas formas segun sea la incli­
·naci6n de la fragmentaci6n. A nuestro juicio el origen de esta 
herramienta se debe a una rotura casual o la que se produjo 
durante el trahajo del artesano con 'la preforma laminar; es1e, 
al repararla, crea otro tipo de herramienta para raspar y cortar. 
Debemos aclarar que frecuentemente en la literatura especia­
lizada se emplea el termino lamina con truncadura (sin el ad­
jetivo retocada), para designar aquel'.as laminas cuyo extremo 
distal es ohlicuo al eje l.ongitudinal de la pieza; esto se debe 
a la preparaci6n de la superficie de astillamiento del nucleo 
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del cual formaha parte la '.:imina antes de su desprendimientoi.. 
La :amina puede poseer corteza en la mencionada parte oh!icua. 

En las truncaduras retocadas se vera el tipo de retoque y 
su disposici6n con relaci6n al eje longitudinal de la pieza; ade­
mas, si presenta otro tipo de retoque en algun otro lugar de 
eea. Son validos todos los ::;eiialamientos hechos con anterio­
ridad para las preformas. A continuaci6n se comprohara si las. 
caracteristicas de cada pieza examinada se corresponden con 
1as de los tipos· que mas ahajo se relacionan o si, por el con­
trario, constituye un tipo nuevo. 

l.3.1 Truncadura oblicua retocada. Lamina que presenta el 
extrema fragmentado retocado de forma oblicua al eje longi­
tudinal ·de la lamina (Fig. 2:9). 

l.3.2 Truncadura recta recocada. Lamina que presenta el 
extrema fragmentado retocado de forma recta a! eje longitu~ 
dinal de la lamina (Fig. 2:10). 

1.3.3 Truncadura tipo Levisa. Lamina que presenta un ex.­
tremo truncado, cuyos retoques penetran en amhas caras y son 
producto de la tecnica del esquirlado. Este tipo de truncadura 
es equlvalente, segun Kozlowski (1974:27), a las del tipo cono-
cido como de "Kostenki", de la URSS. A nuesto jui'cio, este i 

.tipo constituye una excepci6n dentro de este genera y muestra 
gran parecido con las cicatrices conocidas como crestas en las; 
piezas esquirladaS' (Fig. 2: 11). 

Las laminas retocadas son aquel!as que, partiendo del con­
cepto de que una lamina es la preforma de secci6n triangular 
o trapezoidal desprendida de un nuoleo, la cual posee una lon­
gitud igual o superior a dos veces su ancho y cuenta con hor­
des paralelos, o cercano a ello, tienen uno o amhos hordes 
retocados de forma abrupta, semiabrupta, aplanada, semiap1a­
nada, con muescas, denticulado y en forma continua o diS'con­
tinua, regular o irregular, sin llegar a constituir uno de dichos 
hordes el conocido por horde dorsal romo, como es el caso de 
los verdaderos cuchillos Camina con borde dorsa:1 romo). Estas 
herram~entas se emplearon no solamente en el carte de piel,. 
tendones·, tejidos, 6rganos, huesos humanos y de animales, sino 
tambien para el trabajo de corte y astHlamiento de madera y· 
otros materiales organicos. 
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En 1as laminas retocadas se prestara especial atenci6n al 
tipo, forma y disposici6n del retoque en el perimetro de la 
pieza, asi coma tambien son valido5' todos las sefia)amientos 
hechos con anterioridad para las preformas. Par ultimo, se 
vera si las caracteristicas de cada pieza examinada se corres­
ponden con las de las tipos· que mas abajo se re!acionan o si, 
por el contrario, constituye un tipo nuevo. 

1.4.1 Lamina regular retocada en un horde. Presenta las 
para.metros anteriormente expuestos sabre las caracteristicas 
de una lamina y, ademas, tiene retoque en un borde (Fig. 3:1). 

l .4.2 Lamina retocada en un horde con retoque disconti­
nuo. E5' aquella lamina que no cump'.e los parametros reque­
ridos para una verdadera ,lamina; por tanto, es irregular y con 
retoques discontinuos en un horde (Fig. 3:2). 

1.4.3 Lamina retocada en dos hordes. Presenta retoque en 
ambos hordes (Fig. 3:3). 

1.4.4 Lamina con retoque alterno en dos hordes. Presenta 
uno de las hordes· retocado por la parte dorsal, mientras que 
el otro lo esta par la ventral (Fig. 3:10). 

l .4.5 Lamina con retoque alterno en un horde. El retoque 
se ha elaborado de modo a'.terno, consecutivamente, o no, en 
un horde.; es decir que un retoque invade parte de la cara dor­
sal y el siguiente parte de la cara ventral y pueden existir es­
pacios no retocados entre eHos. Este tipo conforma en ocasio­
ne5' un horde casi serrado, el cual semeja al del tipo denticu­
lado, pero no dehe confundirse con la lamina con retoque den­
ticulado {Fig. 3:6). 

1.4.6 Lamina con retoque inverso semiabrupto en uno o en 
ambos hordes. Es aquella que presenta un retoque semiabrup­
to en uno o en los dos hordes por ,la parte ventral (Fig. 3:5). 

l.4.7 Lamina con retoque denticulado en uno o en 'los dos 
hordes. El retoque 5'e presenta en uno o en los dos hordes de 
la pieza, pero de forma parcial, pues es una caracteristica de 
estos t :pos de herramientas de piedra tal!ada de Cuba que el 
retoque denticulado generalmente no se extienda por sobre todo 
el horde (desde el extrema proximal hasta el distal), como 
ocurre, por ejemplo, en las corres'pondientes al paleolitico su­
perior europeo (Fig. 3:7). 
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1.4.8 Lamina retocada con muesca o muescas en uno o en 
ambos bordes. Presenta muesca o muescas en uno o en ambos 
hordes (Fig. 3:4). 

1.4.9 Lamina estrangulada. Presenta en cada horde una 
mues·ca, situadas ambas mas o rnenos al rnismo nivel. Este 
tipo no debe confundirse con el anterior (Fig. 3:8). 

1.4.10 Lamina con retoque escaleriforme. Uno de los hor­
des esta elaborado con retoques irregulares dorsales, profun­
dos y superpuestos, ~os cua!es forman "escalones". En el caso 
en que este tipo de retoque conforrne un horde dorsal, la cla­
sificaci6n recaera por cons•;guiente en el tipo de Lamina cu­
chillo con horde dorsal romo (Fig. 3:9). 

1.4.11 Lamina puntiaguda con retoque. Sus hordes retoca­
dos se unen y forman una punta en el extrema distal. Muchas 
veces estas constituyen preformas para puntas de proyectil, las 
cuailes se conforrnan tal.Jando una espiga, o pedunculos, desta­
cados o no, en uno o en ambos hordes junto a la base, asi 
como e'imlnando, segun convenga, el bulho de percusi6n (Fig. 
3:11). • 

1.4.12 Hetramienta polifuncional en lamina con ttes o mas 
funciones. Fahricada en una gran lamina de 15 cm o mas de 
longitud, que posee una elahoraci6n secundaria que le permite 
realizar tres o mas funciones especificas, tales como: raspar. 
raer, hacer incisiones, cortar, astillar, cepil,lar, serrar, como cu­
chillo de empuje, alisar varas o cuerpos organicos e inorgani­
cos con hordes, punzar, y como punta de !anza (Fig. 4: 1). 

1.4.13 Herramienta polifuncional en lamina con dos fun­
ciones. Fahricada en una lamina de no mas de 15 cm de lon­
gitud, que posee una elahoraci6n secundaria que le permite 
realizar dos funciones especificas de las mencionadas en el tipo 
anterior (Fig. 4:2). 

Las laminas con horde dorsal romo (cuchillos), son herra­
mientas laminares, en las que uno de los hordes dorsales esta 
retocado en forma abrupta y generalmente ancha, la mayoria 
de las veces escaleriforme, lo que le permite un buen apoyo 
para el dedo indice. El otro horde es filoso. El horde dorsal 
romo puede ser recto o curvo, y estar situado tanto en el lado 
derecho como en el izquierdo de la pieza. Hay casos· en que 
e '. horde dorsal esta formado por corteza natural y en otros por 

" 
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una cicatriz longitudinal relat•:vamente ancha y abrupta, que • se 
inicia desde el talon y alcanza la cima, y forma parte de la 
seccion transversal de la pieza. Como hay investigadores que 
denom:nan con ei termino "cuchi'.lo" a cualquier ,lamina filosa, 
en este trabajo se quiere dejar s-entado que dicho termino no 
se asigna, en momento a!guno, a las .laminas retocadas del ge­
nero anterior. Se debe tener presente, ademas, que hay casos 
en que el borde dorsal romo esta confonnado por un retoque 
escaleriforme abrupto (ocasionalmente semiabrupto), que al­
canza todo el grosor de la pieza y a veces casi todo el ,lado. 
Esto se debe al trabajo intenso de raer y astil '.ar sobre super­
ficies duras como madera, hueso, tarro. Aclemas, estas herra­
mientas son emp!eadas para el corte manual de matetjas orga-
nicas e inorganicas sin necesidad de enmangamiento. . 

En las laminas con borde dors·~J romo ( cuchillos), se pres­
-tara especial atencion a la preparaci~n de que ha . sido -objeto 
el borde utilizado coma apoyo o como borde , de ataque, de 
acuerdo con el tipo, forma y ubicac~on del retoque; ademas, se 

-~ observara si dicho borde es recto, curvo u ob!kuoJ par~ialmen­
te. Son validos todos los seiialamientos hechoS' con anterioridad 
para las preformas. A. continuaci6n se. vera si las caracteris• 
ticas de cada pieza analizada se corresponden con las· de los 
tipos que mas abajo se relacionan o si, por el contrario, cons­
ti-tuye un tipo nuevo. 

1.5.1 Lamina cuchillo con • horde dorsal arqueado y romo 
bilateralmente, tipo Jihacoa. Lamina de seccion triangular, en 
~a que el borde derecho es arqueado • y presenta retoques am­
plios abruptos·, profundos y superpuestos (escaleriforme), que 
parten desde el lim2te inferior de dicho borde con la superfi~ 
cie ventral hasta alcanzar la arista dorsal y conforinan una su­
perficie roma en todo el ancho mencionado, que se extiende 
desde el talon hasta la cima de la pieza; el -o!ro horde es filoso 
(Fig. 4:3). ' 

1.5.2 Lamina cuchillo con- horde dorsal -a.rqueado y romo, 
unilateralmente. Lamina con el borde dors·al arqueado, en fa 
que el retoque escaleriforme o abrupto que lo hace romo no 
llega a alcanzar la arista dorsal '.ongitudinal (Fig .. 5; 1). 

1.5.3 Lamina cuchillo con horde dorsal giboso Y· romo. La­
mina cuyo retoque dorsal escaleriforme en un. horde esta tan 
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superpuesto y abrupto que conforma ondulaciones o gibosida­
des a todo lo '.argo de dicho horde (Fig. 5:2). 

1.5.4- Lamina cuchillo con borde dorsal parcialmente obli­
cuo y romo. Es·.e tipo de lamina no llega a ser arqueada; la 
oblicuidad aparece aproxirnadarnente a partir de los dos tercios 
de su longitud al inicio del talon y so!o en uno de los hordes 
latera:es, El retoque escaleriforme o ahrupto ha sido ejecutado 
sohre el horde parcialrnente oblicuo; el otro horde queda con 
filo (Fig. 5:3). 

l.5.5 Lamina cuchillo atipica con horde dorsal romo. La­
mina irregu'.ar que presenta el horde dorsal romo con retoque 
es·caleriforrile o ahrupto (Fig. 5:4). 

1.5.6 Laminilla cuchillo con horde dorsal arqueado y romo. 
Lamina cuya longLud no sobrepasa las 5 cm y tiene las carac­
teristicas tecnol6gicas de las herramientas de este genero, ex­
presadas en el enunciado de! tipo 1.5.2 (Fig. 5:5). 

1.5.7 Laminilla cuchi1lo con horde dorsal giboso y romo. 
Lamina cuya longitud no sohrepasa los 5 cm y tiene las carac­
teristicas tecnol6gicas de las herramientas de este genero, ex­
presadas en el enunciado de! tipo 1.5.3 (Fig. 5:6). 

1.5.8 Lamina cuchiUo con horde dorsal con corteza natural 
y retoque. Lamina en la que uno de los hordes dorsales esta 
.cuhierto total o parcialmente por la corteza natural de_l nucleo 
del cual forrnaba parte. En este caso el retoque es complemen­
.tario y ocupa pequefias areas del horde de apoyo (Fig. 5:7) . 

1.5.9 Lq.mi_na cuchiUo con horde dorsal relativamente ancho 
y ahrupto o semiahrupto. Lamina que presenta una cicatriz 
longitudinal relativamente ancha, recta y abrupta o semiahrupta 
en un borde, que parte desde el propio talon y recorre toda 
o casi toda su extension. Este borde no esta retocado y ha 
sido e~aborado bien por un golpe de huril o durante la prepa­
raci6n adecuada de .la superficie de astillamiento del nucleo del 
cual formaba parte la lamina antes de desprenderse (Fig. 5:8). 

1.5.10 Cuchillo de empu;e. Es aquel)a herramienta fabri­
cada en una lamina de 15 cm o mas de longitud que presenta 
el extrema dista} punzante y las· hordes filosos. Tiene elabora­
ci6n secundaria para hacer roma una parte de las bordes filo­
sos mencionados y asi facilitar su agarre manual, pues su fun-
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c10n principal es la de penetrar ~a came o piel sin necesidad 
de s•er arrojado (Fig. 5:9). 

Las laminas y puntas con espjga o peduncu]adas son aque­
llas herramientas elaboradas a .partir de preformas Iaminares 
puntiagudas o no, a las cua:es s·e les ha tallado una espiga o 
pedunculo, destacado unas veces, poco destacado otras, median­
te retoques abruptos, muescas o lascados profundos por uno 
o por los dos bordes dorsa'.es o ventrales, o por retoques apla­
nados ventrales, tambien en uno o en los dos hordes y siempre 
todos e:.Ios en la re~6n cercana a la base, es decir, junto al 
talon. Hay casos en que la espiga ha sido e!aborada por reto­
ques aplanados amplios y profundos en Ja superficie dors'al a 
par,ir del ta'.6n. Toda ello tiene como fin la preparaci6n de 
puntas y de }am:nas enmangab'.es con el objetivo de hacer de 
las primeras un arma arrojadiza con funciones de penetraci6n 
y corte, y en las segundas tamhien de penetraci6n y corte, pero 
no arrojadizas, sino manuales, sujetas a mangos adecuados. Es­
tas ultimas, aunque s-on herramientas en laminas, no se clasi­
f :can como laminas retocadas, pues la c'asificaci6n se basa en 
la espiga o los pedunculos y su funci6n es la de punta de pro­
yecLil. Existen tarnbien casos, espedficamente en las industrias 
protoarcaicas, en que !a punta ha sido e'.aborada en Iascas Ie­
valloisienses de pr:mera y segunda series; ademas, esta presente 
el cambio de tecnologia a~ fabricarlas· en restos de taller y con 
orientaci6n invertida, es decir, que en el talon de la lamina 
se ha -~,abricado e! extrema punzante y en la cima se ha con­
fecd1onado la espiga o e! peduncu:o. 

En el analisis de las larninas y puntas con espiga o pedun­
culadas, se prestara especia! atenci6n a la conformaci6n de di­
chas· espigas o pedunculos, discriminando las caracteristlicas 
siguientes: si posee espiga o pedunculos; si es destacada o poco 
destacada; si esta elaborada mediante una muesca en un horde 
o si las- presenta en ambos; si tiene hombro y en que horde se 
encuentra; el tipo de retoque emp1eado y su ubicaci6n en uno 
o ambos hordes; si su base es recta, c6ncava o convexa; si 
tiene :engiietas y e! tipo de ellas; tambien, si la espiga ha sido 
conformada median te las-c-ados profundos en la superficie dor­
sal junta a '.a base. Hay que significar si estan hechas en la­
minas, lascas leval,loisienses de primera y segunda series, en 
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restos de taller o . con orientacion invertida. En cuanto al reto­
que de la pieza, s.e examinara el tipo de retoque y su disposi­
cion en el perimetro de ella. E& importante observar el extrema 
distal de la pieza y ver su agudeza, ademas de comprobar si 
posee una pequefia muesca en uno de !os hordes, en el espacio 
comprendido del cen tro hacia la cima. Se comprobara el perfil 
de la pieza . (recto o curvo) y, en el caso de las puntas, estas 
s·e pesaran y se les medira ancho y grueso de la base, del cen­
tro, y de !a cima ( en este u:timo caso la medida se tomara a 
un centimetro del extremo distal). Son validos todos '.os se­
iialamientos hechos con anterioridad para las preformas. A 
continuacion se vera si las· caracteristicas de cada pieza exami­
nada se corresponden con las de los tipos que mas abajo se 
sefia!an o si, por el contrario, consfituye un tipo nuevo. 

1.6.1 Lamina con espiga tipo Couri. Presenta una es'piga 
pobremente diferenciada, sin muescas, elaborada mediante un 
retoque abrupto o semiabrupto en uno o en ambos hordes por 
la parte dorsal, junto a la base (Fig. 6:1). 

1.6.2 Lamina con espiga retocada de modo alterno. Lami­
na con espiga retocada en ambos hordes· de la base; este re­
toque esta ejecutado en un borde por Ia parte ventral, y en el 
-0tro por la dorsal (Fig. 6:2) . 

1.6.3 Lamina con espiga tipo Couri con truncadura. Lami­
na con truncadura que presenta una espiga pobremente dife­
renciada, sin muescas, elaborada mediante un retoque abrupto 
-0 semiabrupto, en uno o ambos hordes par la parte dorsa,l, 
junta a la bas·e (Fig. 6:3) . 

1.6.4 Lamina con retoque piano ventral en uno o en ambos 
hordes cerca de la base. Presenta una elaboracion secundaria 
par retoque plano en uno o en ambos bordes par la superficie 
ventra! junto a ~a base (Fig. 6:5). 

1.6.5 Lamina con hombro. Presenta por un solo horde un 
lascado o muesca que parte desde la propia bas·e del talon y 
en algunas oportunidades -a,lcanza una longitud igual o cercana 
a la mitad del largo total del horde mencionado (Fig. 6:4). 

1.6.6 Lamina con lascados profundos en la superficie dorsal 
junto a la base. Presenta una serie de lascados· sucesivos am-
plios y profundos; practicados en casi toda la superficie dorsal ,. 
en la region cerca de la base. Esta region retocada puede a•l-
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canzar hasta 4 cm de longitud a partir del extrema proximal, 
1o que reduce el grosor del talon (Fig. 6:6). 

1.6.7 Punta con hombro. Pres'enta !as mismas caracteristi­
,cas tecnotipol6gicas que la lamina con hombro, con excepci6n 
del extremo distal, el cua,l es puntiagudo (Fig. 7:1). 

1.6.8 Punta con espiga tipo Couri. Presenta las mismas 
caracteristicas tecnotipol6gicas que la lamina con espiga tlpo 
·Couri, con excepci6n del extremo distal que es puntiagudo (Fig. 
7 :2). 

1.6.9 Punta con espiga retocada de modo alterno. Presenta 
las mismas caracteristicas tecnofipol6gicas que la lamina con 
espiga retocada de modo alterno, con excepci6n del extremo 
-dista,l, que es puntiagudo. La espiga puede presentar corteza 
,en uno de los bordes (Fig. 7:3). 

1.6.10 Punta con retoque plano ventral en uno o en ambos 
hordes cerca de la base, tipo Seboruco. Pieza que presenta las 
mismas caracteristicas tecnotipol6gicas _que !a lamina con re­
toque piano ventral en uno o en ambos hordes cerca de la 
has·e tipo Seboruco, ~on excepci6n del extremo distal, que es 
puntiagudo (Fig. 7:4). 

1.6.11 Punta con lascados profundos en la superficie dor­
sal, junta a la base, tipo Seboruco. Pieza que presenta las mis­
mas caracteristicas tecnotipol6gicas· que la lamina con lascados 
pro.:undos en la superficie dorsal, junto a la base, tipo Sebo­
ruco, con excepci6n del extrema distal, que es puntiagudo 
{Fig. 8:1) . 

1.6.12 Punta con orientaci6n invertida tipo Melones. Punta 
en lam:ina cuya elaboraci6n se ha hecho de modo contrario a 
fo normal, es decir que, en el talon de la lamina (su parte 
proximal), donde siempre s·e ha e}aborado ( en estas industrias 
de Cuba) la espiga de la punta, se ha tallado, en este caso, 
el -extrema punzante de la herramienta; mientras que en el ex­
trema opuesto de la lamina (su parte distal), donde iria el 
extremo punzante, se ha elaborado la espiga (Fig. 8:2) . 

1,'6.13 Punta aberrante elaborada en un resto de taJUer tipo 
·.M.elones. ffaborada en un resto de taller, generalmente con un 
,extre-mo puntiagudo y una longitud que no s·obrepasa los 8 cm. 
·para ,con.formar la espiga, casi siempre destacada, se aprovechan 
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los lascados aberrantes del desecho, mejorados estos par mues-­
cas· y otros tipos de retoque (Fig. 8:3, 4). 

1.6.14 Puma en lasca desviada tipo Melones. Elab-orada,. 
como su nombre lo indica, en una lasca desviada puntiaguda,. 
conocida en la literatura especializada como punta pseudo:evas 
lloisiense. Generalmente se aprovechan los lascados en la bas·e 
y su forma para conformar la espiga, casi siempre destacada.. 
Hay que sefialar que el eje morlol6gico de ,la punta ya enman­
gada en su astil no coincide con e: eje tecnol6gico de la pieza 
de s·ilex (Fig. 8:5). 

1.6.15 Punta Levallois de primera serie. Punta triangular, 
no mayor de 8 cm de longitud, que presenta en la superficie 
dorsal dos cicatrices contiguas, unidas por una arista recta lon­
gitudinal en el centro de dicha superficie, la cual corre desde· 
la base hasta la cima (Fig. 8:6). 

l.6.16 Punta Leva~lois de segunda serie. Pun~a triangular, 
no mayor de 8 cm de longitud, que presenta en la superficie 
dorsal tres cicatrices dispuestas de la forma siguiente: la del 
centro es triangular y su vertice alcanza hasta alrededor de los­
dos tercios de ,la extension total de la pieza; las de ambos lados 
convergen en una arista longitudinal que parte del vertice de­
la cicatriz triangular hasta la cima de la lasca (Fig. 8:7) . 
Las micropuntas y otras herramientas- en Iaminillas son herra­
mientas de pequefias dimensiones (de 1 a 3 cm de longitud y,. 
excepcionalmente, 4 cm), fabricadas en laminillas, pequefias las­
cas y fragmentos de laminas y las·cas. Las micropuntas poseen 
genera'.mente retoque abrupto o semiabrupto amplio, mientras 
que las microlamini1las tienen retoque muy fino y tambien 
abrupto. El pequefio tamafio de estas herramientas indica que­
se utilizaron, necesariamente, con ayuda del enmangamiento o­
que forrnaron parte, conjuntamente con otras piezas, de una 
herramienta compuesta. Las funciones de estos tiipos s·on: como 
punta de proyectil (flecha o dardo), para penetraci6n y corter 
las primeras', y ~as segundas de corte y raspado. 

En el examen de las micropuntas y otras herramientas en 
~aminillas se prestara especial atenci6n, en primer lugar, a la~:­
micropuntas y se comprobara si han sido elaboradas a partir 
de preformas de laminillas, de fragmentos de lamina o de lascas. 
Su forma y tipo de retoque, as'i como su ubicaci6n en el peri-
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metro de la pieza, su perfil (recto o curvo), y su peso en gra­
mos. Son vatdos todos los sefialamientos hechos con anterio­
i-idad para las preformas. Para e1 caso de otras herramientas' 
en laminffas, se siguen los mismos pasos planteados anterior­
mente, con excepci6n del peso y del perfil. A continuaci6n s'e 
vera si las caracteristicas de cada pieza examinada se corres­
ponden con las de los tipos que mas abajo se sefialan o si, 
por e! contrario, constituye un tipo nuevo. 

1.7.1 Punta simple tipo Canimar. Punta elaborada en una 
microlasca, fragmento de lasca o de lamini:la, la cual presenta 
retoque abrupto en ambos hordes. Generalmente se :le advierte 
el ta'on, aunque hay casos en que este ha sido eliminado o, 
simplemente, que no existia en el fragmento escogido. Su forma 
es- o.fival y no presenta espiga ni pedunculo (Fig. 9:1) . 

L7.2 Punta doble tipo Canimar. Fabricada en una lami­
nilla y con retoque abrupto amp'.io en ambos hordes. Presenta 
forma -lanceolada y sus dos extremos son puntiagudos, por lo 
que .el talon ha sido eliminado en la base. Puede estar ligera­
mente arqueada; carece de espiga o de pedunculo (Fig. 9 :2). 

l.7.3 Punta microlitica triangular de base recta. Pre!{enta 
forma triangu'.ar; ha sido elaborada en una lasca pequefia que 
conserva el talon. A muchas de ellas se les ha eliminado el 
bulbo de percusi6n y, ademas, poseen pedunculo (Fig. 9:3). 

i.7.4 Punta microlitica triangular de base c6ncava. Presen­
ta forma triangular; ha sido elaborada en una las·ca pequeiia, 
a la cual se le ha removido el talon, por lo que se ha formado 
una base ligeramente c6ncava y, ademas, posee pedunculo (Fig. 
9:4). 

l.7.5 Laminilla tipo Aguas Verdes. Laminilla con retoque 
abrupto - en contadas ocasiones semiabrupto- fino, a:lterno, 
que se semeja a las· laminillas Dufour del Viejo Mundo (Fig. 
9:5). 

Los pe1(oradores son herramientas elaboradas en lasca, la­
minilla y a veces en lamina; tambien pueden formar parte de 
un nuc:eo. Presentan un extrema puntiagudo, elaborado me­
diante pequeiias facetas o retoques abruptos, s-emiabruptos, am­
plios o finos segun el tipo de perforaci6n necesaria. Hay casos 
en que la pun;a de trabajo se ubica fateralmente; ademas, la 
long~tud y el grosor de la punta de trabajo esta en dependencia 
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de :a funci6n. Pueden es•i:ar asociados a o tras herramientas 
para formar piezas compuestas. 

Es importante destacar aqui que en la fabricaci6n de micro­
perloradores y micropuntas tiene gran significaci6n la tecnolo­
gia microlitica Playita, que descubri6 Febles (1979) para Cuba 
al ana'izar los materiales de piedra taHada del sitio de igual 
denominaci6n ubicado en la margen E del Rio Canimar, en la 
Provincia de Matanzas·, asi como la tecnica Maximo, descubier­
ta para 1a Florlda, Estados Unidos de America, y por vez pri­
mera en este pais, por el investigador Knight (1976), al estudiar 
artefactos de piedra t allada de pequefias dimensiones (micro­
lHos) del sitio arqueol6gico M~imo Point. 

Ambas tecnicas consisten, en lo fundamentai, en la utiliza­
ci6n de lascas y laminas coma nucleos potenciales, a partir de 
las cuales se obtenian preformas para la fabricaci6n de micro­
perforadores y micropuntas·. En primer lugar, a partir de una 
fasca, que se denomina lasca matriz, se obtenia una herramienta 
y, en segundo lugar, tambien a partir de una lasca matriz se 
~·abricaban dos o mas herramientas. En el primer caso, la tec­
nologia de fabricaci6n consiste en desbastar ambos lados de la 
lasca matriz en el extrema distal o cima, dejando en el centro 
una especie de punta, ya sea pequefia, mediana, o alargada, de 
acuerdo con el interes del artesano, la cual se somete a una 
elaboraci6n secundaria, generalmente por retoques abruptos o 
semiabruptos'. Otras veces, el desbastamiento se produce en un 
so:o !ado, izquierdo o derecho, aprovechando la propia forma de 
la lasca en su extremo distal. En el segundo caso, la tecnologia 
de fabricaci6n de dos o mas herramientas a ,partir de una lasca 
matriz era la siguiente: el artesano tomaba una lasca y la apo­
yaba sobre un objeto duro (madera o p-iedra), y par percusi6n 
o presi6n la fragmentaba en dos o mas partes. Esta fragmen­
taci6n podia ser: para:lela al eje transversa'. u oblicua al eje 
longitudinal; asi como podia ser aplicada en: el centro del eje 
longitudinal, o parte media de la lasca, en la parte distal o en 
la parte pro::icimal. De acuerdo con la parte fragmentada seria 
el tipo de herramienta, pues aqui entran en juego las· caracte­
risticas particulares de :as preformas obtenidas, tales como 
tipo de borde ( delgado o grueso), cicatrices, aristas, asi como 
...las dimens"lones de la preforma seleccionada (Fig. 25:4). 

C 
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En el analisis de los perforadores se prestara atenci6n a 
la form.a de la punta de trabajo, su longitud, tipo ·del 'retoque 
empleado para conformarla y su ubicaci6n en e] perimetro de 
la pieza; si existe en a '.gun iugar • de dicho perimefro otro tipo 
de retoque; si las perforadores ban sido elaborados mediante 
la tecnologia n-ticrolitica Playita, o si por el contrario pertene­
cen a otra tecnologia de e'aboraci6n. Puede darse el caso que 
en 1a propia pieza exista mas· de una punta de trabajo. Son 
va:idos todos las seiialamientos hechos con anterioridad para 
las preform.as. A cont:nuaci6n se vera si las caracteristicas de 
cada pieza examinada se corresponden con las de los tipos' que 
mas abajo se relacionan o si, por el contrario, constituye un 
tipo nuevo. 

1.8.1 Pe1'forador ancho tipo Canimar. · Fabricado en una 
lasca re'ativamente ancha con retoque semiabrupto en las hor­
des y con una punta de trabajo que puede akanzar de 5 a 
10 mm (Fig. 9:6-8) . 

1.8.2 Perforador microlitico delgado tipo Poverty Point. 
Perforador cuya longitud no sobrepasa fos 3 cm; su punta de 
trabajo es delgada y alargada, y • ocupa gran parte de la exten­
sion longitudinal de Ia pieza; las' lacetas o cicatrices para la 
confonnacion de la mencionada punta de trabajo son abruptas 
y abundantes (Fig. 9:9) . 

1.8.3 Perforador tipo Aguas Verdes. Presenta su punta de 
trabajo forrnada por r etoques abruptos o semiabruptos en el 
punto de contacto entre :a superficie de rotura de la lamina 
y una muesca lateral (Fig. 9:10). 

1.8.4 Perforador microlitico . de centro tipo Playita. Perfo­
rador fabricado en una :as·ca microlitica, en una laminilla o 
fragmento de ella, o en un fragmento de · lasca. Presenta la 
punta de trabajo en un exti:emo, confonnada por dos muescas 
hechas una en cada horde. Arn.bas hordes de la pieza. se hallan 
retocados de form.a abrupta o semiabrupta en toda o casi toda 
su extension. A'gunas· veces el retoque se presenta de modo 
alterno (Fig. 9:11-19). 

1.8.5 Perforador micrdlitico de izquierda tipo .Playita. Per­
forador fabricado en una lasca microlitica, en una Ia•minilla, o 
fragmento de ella, o en un fragmento de lasca: . Presenta Ia 
punta de trabajo en un extrema, conformada por una muesca 
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hecha en el horde derecho de ella. Amhos hordes de Ia pieza 
se ha:lan retocados de forma abrupta o semiahrupta en toda o 
casi toda su extension. klgunas veces el retoque se presenta 
de modo alterno (Fig. 9:20-24). 

1.8.6 Perforador microlitico de derecha tipo Playita. Per­
forador fabricado en una lasca microlitica, en una laminilla o 
fragmento de ella, o en un fragmento de lasca. Presenta la 
punta de trahajo en un extremo, conformada por una muesca 
hecha en el horde izq uierdo de el!a. Ambos hordes de la pieza 
se ha:l:an retocados de forma abrup ta o semiabrupta en toda 
o casi toda su extension. Algunas veces el retoque se presenta 
de modo alterno (Fig. 9:25-32). 

1.8.7 Perforador microlitico doble tipo Jorajuria. Perfora­
dor fahricado en una lasca microlitica, en una laminilla, o frag­
mento de e[a, o en un fragmento de lasca, de la parte mas 
gruesa. Presenta en ambos extremos puntas de trabajo confor­
roadas por muescas laterales en unci o ambos· hordes de ella. 
Ambos hordes de la pieza se hallan retocados de forma abrupta 
~ semiahrupta en toda o casi toda su extension. Algunas vece&' 
.el retoque se presenta de modo alterno (Fig. 9:33-34). 

1.8.8 • Perforador doble. Perforador fahricado en una lami­
na. Presenta dos puntas de trabajo situadas una en el extrema 
distal y '.a otra en uno de :os hordes· cercanos a este. Los bor­
<les de la lamina pueden estar, o no, retocados de modo ahrupto 
,o semiahrupto (Fig. 9: 35; 10: 1). 

1.8.9 Perforador nucleiforme. Perforador cuya punta de 
trabajo sohresa!e de un nucleo o forma afin (Fig. 9:36). 

1.8.10 Perforador con raspador. Herramienta compuesta 
par un perforador que tiene en el extrema de la pieza un re­
toque similar al de los raspadores (Fig. 10:3) . 

1.8.11 Perforador con raedera. Herramienta compuesta por 
un perforador que , posee en uno de los hordes una raedera 
(Fig. 10:4). 

1.8.12 Perforado,- con buril. Herramienta compuesta por 
un perforador que posee en el extrema opuesto, o lateralmente, 
un burl~ (Fig: 9:37) .- • 

1.8.13 Perforador atipico en lasca. Perforador fabricado en 
una lasca, generalmente una gran fasca, cuya punta de trabajo 
posee una longitud entre 5 y 15 mm (Fig. 10:5). 

C 
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1.8.14 Perforndor en lamina. Herramienta cuya punta de 
trabajo coincide con Ia cirna de 1a lamina y ocupa una longitud 
de mas de 15 cm (Fig. 10:2). 

HERRAMIENTAS EN L4SCA: Raederas-cuchillo 

Las raederas-cuchil;o son herramientas :abricadas en lascas. 
Segun Kozlowski (1975:24): " ... es una herramienta intermedia 
entre :a raedera bifacial y ciertos bifaces. Lo mas· caracteristico 
en ellas son la existencia de un dorso natural (horde dorsal)* 
que converge con un horde retocado sabre uno o sabre las dos 
caras formando el horde y el dorso una punta". Su funci6n es 
Ia de raer las pieles de animales, y se ap::ca en dos direcciones 
opuestas entre si; ademas, &U forma puntiaguda le permite la 
penetraci6n. 

En el ana'isis de las raederas-cuchillo se examinara el tipo 
de retoque que Ias conforma; la !ongitud del horde de trabajo; 
s : presenta retoque en algun otro lugar del perimetro de la 
pieza; y si forma una herramienta compuesta y de que tipo. 
Son valido&' todos los sefialamientos hechos con an:erioridad 

• para las preformas. A continuaci6n se vera si las caracteristicas 
de cada p·:eza examinada se corre&'ponden con las de las tipos 
que mas abajo se re'acionan o si, por el contrario, constituye 
un tipo nuevo. 

"' 

2.1.l Raedera-cuchillo tipo Guayabo Blan.co. Herramienta 
de forma trapezoidal, parcialmente bifac;a; y con un extremo 
afinado (Fig. 10:6). 

2.1.2 Raedera-cuchillo tipo El Morrillo. Herramienta de 
figura cordiforme, ta:on natural y retoque alterno en ambos 
bordes, muy parecida a 1as Jlamadas puntas musterienses (Fig. 
10:7) . 

Las raedera~ son herramientas en lasca a las que se les ha 
practicado retoque abrupto, semiabrupto y en ccntados casos 
;igeramente semiaplanado en uno o en ambos ,bordes, general­
mente el mas alargado longitudinalmente y, ademas, arqueado, 
aunque hay casos en los que este retoque se realiz6 en Ia cima 
de !a lasca. La ubicaci6n y forma del retoque es e'. elemento 

* Aclaraci6n de J. Febles. 
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diagn6stico para distinguir fas raederas de los raspadores, ya 
que en estos' ul timos el horde de trahajo se ha!la en un extre­
mo de la pieza, principalmente el distal. Ademas, se ha de­
mos,trado por la traceologia que las raederas se usan en dos 
direcciones opuestas entre si durante el proces·o de trahajo, 
mientras que los raspadores se usan en una sola direcci6n. 

En el analisis de fas raederas· se seguira el mismo patron 
que para :as raederas-cuchillo. 

2.2.1 Raedera simple. Herramienta que presenta un reto­
que regular con tinuo y semiabrupto, en algunos casos ligera­
mente semiaplanado en uno de los bordes longitudina]es·, que 
puede estar ligeramente arqueado (Fig. 10:8) . 

2.2.2 Raedera transversal tipo Bil Morrillo. Herramienta 
que presenta un retoque abrupto o semiahrupto, simp!e o pro­
fundo, continuo, parcial o total, en la cima de la lasca (Fig. 
10:9). 

2.2.3 Raedera transversal doble. Herramienta que presenta 
.e~ tipo de retoque apuntado en el anterior, pero dispuesto en 
los extremos distal y proximal de la fasca (Fig. 10: 10) . 

2.2.4 Raedera doble tipica. Herramienta cuyos hordes lon­
·gitudina!es, casi siempre arqueados, estan elahorados con reto­
qU:e ahrupto o semiabrupto, y en con tados· casos semiaplanado 
.(Fig. 11:1). 

2.2.5 Raedera convergente. Herramienta cuyos dos hordes 
retocados . convergen en un punto de la cima; por consiguiente, 
.la pieza adquiere una forma triangular. El retoque es el tipico 
de las raederq,s. (Fig. 11 :2) . 

2.2.6 Raedera parcialmente bifacial. Raedera retocada en 
un bor<le y con la.s superficies ventral y dorsal parcialmente 
re .ocadas con retoque~· superficiales amplios y aplanados (Fig. 
U:3). 

2.2.7 Raedera bifacial. Raedera con retoque en un horde 
y con las superficies ventral y dorsal retocadas con lascados 
superficiale~ amplio_s y aplanados (Fig. 11:4). 
, • 2.i.s Raedera discoidal.. Raedera e!aborada en una lasca 

o fragmento de nucleo, ambos· de forma circular y algo seme-
·jantes a un "disco"; el retoque es tipico de las raederas (Fig. " 
12: 1). 
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Las lascas y otras piezas denticu:adas son aquellas que 
presentan en uno o ambos bordes· un retoque especial conocido 
por "retoque denticulado", formado por una serie de retoques 
-que .conforman muescas de variadas dimensiones, adyacentes o 
casi adyacentes entre si, las cuales en su union forman puntas 
:agudas o ligeramente redondeadas·. El interior de estas muescas 
esta genera'.mente retocado con retoques finos abruptos o s·e­
miabruptos, que muchas veces se producen durante el propio 
·trabajo, al serrar madera, hueso u otros· materiales. El reto­
,que denticulado de las industrias de Cuba es, en la mayoria 
,de los casos, irregular. 

En el analisis de las lascas y otras· piezas denticu:adas se 
prestara especial atenci6n al tipo de retoque denticulado; SU 

a:-egularidad o irregularidad, la longitud que ocupa en el borde 
,o en los bordes, asi como si se halla en la cima; tambien se ob­
servara la profundidad y el ancho de las muescas que dan ori­
:gen al denticulado, la separaci6n entre eHas y si esta separaci6n 
termina en forma aguda o redondeada; por ultimo, si la for­
maci6n del denticulado es alterna total o parcial (o sea, si Ias 
·muescas han sido hechas por !a cara ventral o la dors·al, con­
.secutivamente o no), y si en el perimetro de la pieza hay otro 
tipo de retoque y cuales son sus caracteristicas. Son validos 
t odos los- sefialamientos hechos con anterioridad para las pre­
::ormas. A continuaci6n se vera si las caracteristicas de cada 
pieza examinada se corresponden con las de los tipos que mas 
abajo se relacionan o s•i, por el contrario, constituye un tipo 
nuevo. 

2.3.1 Lasca con retoque denticulado en un horde. Presenta 
retoque denticu'ado en un borde (Fig. 12:3). 

2.3.2 Lasca con retoque denticulado en dos hordes. Pre­
:senta-retoque denticulado en dos hordes (Fig. 12:2). 

2.3.3 Lasca con retoque denticulado altern.o. Lasca en 1a 
,que el denticulado no se ha realizado en forma continua a todo 
lo largo de uno o ambos bordes, sino que se ha ejecutado a 
intervalos por }as caras dorsal y ventral (Fig. 12 :4). 

2.3.4 Lasca con. retoqite denticulado en casi todo el peri­
metro. Lasca • en :a que el denticulado no esta rea:lizado en 
todo el perimetro (comparese con la del 2.3.7; Fig. 12:5) . 
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2.3.5 Las ca parcialment e bif acial con retoque denticulado. 
Lasca que presenta retoque ~;uperficial o por Iascados profun­
dos en ambas caras de modo parcial y con un retoque denti­
culado en uno o dos hordes (Fig. 12:6). 

2.3.6 Lasca con retoque denticulado en la cima. Lasca que 
como su nombre indica presenta retoque denticulado en su 
cima (Fig. 12:7). 

2.3.7 Pieza discoidal con retoque denticulado. Pieza estre­
cha en forma de "d;&"co" con retoque denticulado (Fig. 12:8). 

Las !ascas con muesca o muescas son aquellas que pre:.. 
sentan en alguna parte de su perimetro un retoque especial 
conocido por "muesca", que consiste en una entalladura S'emi­
circular con pequefios retoques internos finos abruptos o semi­
abruptos, en toda o casi toda su extension, producidos en Ia 
mayoria de los· casos durante el trabajo. Entre sus fun.ciones 
esta la de rectificar ramas de arboles usadas como astiles de 
dardos, azagayas, lanzas y flechas; servir coma elemento de· 
acomodaci6n para facilitar el agarre o el enmangamiento de 
la pieza; limitar la parte activa de la herramienta; cortar tron- .. 
cos o ramas de arholes· con movimientos rotatorios alternantes; 
y otras funciones simi:ares. Las muescas pueden ser pequefias 
(de 0,5 cm de longitud, medidos desde ambos extremos· del ' 
arco, por 0,5 cm de profundidad en su centro), y grandes, estas­
,llamadas "clactonienses", que pueden a:lcanzar 2 cm o mas de 
longitud por 2 cm de profundidad. 

En e! analisis de las las·cas con muesca o muescas se pres­
tara especial atenci6n a la muesca, y se medira su profundidad 
y su longitud; si se han hecho por el horde dorsal o por el 
ventral, asi como el 'lugar que ocupan en la pieza. Hay que 
observar si pres'entan otro tipo de retoque en el perimetro de 
la pieza y sus caracteristicas. Son validos todos Ios elementos 
seii.a' ados anteriormente para las preformas. A continuaci6n 
s·e vera si las caracteristicas de cada pieza examinada se co­
rresponden con las de los tipos que mas abajo se relacionan 
o si, por el contrario, constituye un tipo nuevo. 

2.4.1 Lasca con muesca o muescas en un horde. Presenta. 
una o mas mue~as en un horde (Fig. 13:1-2). 

2.4.2 Lasca con muescas en dos hordes. Presenta muescas 
en ambos hordes (Fig. 13:3). 
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2.4.3 Lasca con m.uesca o muescas en la cima. Lasca cuya 
muesca, o muescas, se ubican en la cima de la pieza (Fig. 13:4-6). 

2.4.4 Lasca con muescas y retoque denticulado. Lasca en 
la que se combinan entre si los tipos.· de retoque denticulado 
con las muescas (Fig. 13:7-8). 

2.4.5 Lasca con muesca clactoniense. Lasca que presenta 
una muesca de gran magnitud, que puede alcanzar 2 cm o mas 
de longitud por 2 cm de profundidad en el centro del arco 
(Fig. 13:9-12). 

Las las.t:as con retoque ventral o inverso son aquellas cuyo 
retoque ha sido practicado a partir de uno o de ambos hordes 
por •1a cara ventral de la pieza. Su funcion fundamental es la 
de raer, aunque hay veces en que el retoque inverso forma un 
horde mas o menos denticulado con el que puede realizarse a 
veces la funci6n de serrar y, ademas, algunas sirven para as­
tiEar madera, como en el caso de aquellas que presentan re­
toque esquirlado. 

En el analisis de las lascas con retoque ventral o inverso 
~e prestara especial atenci6n al tipo de retoque que las califica 
y a su ubicaci6n en el perimetro de la pieza. Tambien si pre­
senta otro tipo de retoque en el borde, la cima, o la superficie 
dorsa'.. Son validos todos los seiialamientos hechos con ante­
rioridad para las preformas. A continuaci6n se vera s.i las ca­
racteristicas de cada pieza -examinada se corresponden con las 
de los tipos que mas abajo se relacionan o si, por el contrario, 
constituyen un tipo nuevo. 

2.5.1 Lasca con retoque inverso en un horde. Presenta uno 
de los hordes con un retoque abrupto o semiabrupto por la 
cara ventral de la pieza (Fig. 13: 13-14). 

2.5.2 Lasca con retoque inverso en la base. Lasca cuya 
base presenta por la cara ventral un retoque plano o semiapla­
nado. Este retoque tiende a eliminar el bulbo de percusi6n de 
la pieza (Fig. 14:2). 

2.5.3 Lasca con retoque inverso en dos hordes. Lasca cu­
yos dos hordes presentan por la cara ventral un retoque abrupto 
o semiabrupto (Fig. 13:15-16). 

2.5.4 Lasca con retoque esquirlado tipo Jutia. Lasca cuyos 
,. dos hordes presentan retoques· amplios semiaplanados, y a ve­

ces superpuestos, que penetran profundamente la superlicie 
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ventral. Este retoque es obtenido mediante la tecnica del con­
trago:pe o doble esquirlado (Fig. 14:3-4 ). 

Las lascas retocadas dorsalmente son aque!las que presen­
tan retoque simple abrupto, semiabrupto, o irregular en tmo 
o en ambos hordes de la pieza. Son herramientas destinadas 
principalmente al carte, y e: retoque, en algunos cases, es un 
elemento para reavivar el filo y, en otros·, para embotarlo y 
permitir el apoyo de los dedos de la mano o para facilitar su 
erunangamien to. 

En el analisis de las lascas retocadas dorsalmente se pres­
tara especial atenci6n a: tipo de retoque y su ubicaci6n en el 
perimetro de la pieza. Son validoS" todos los sefi.alamientos 
hechos con anterioridad para las preformas. A continuaci6n se 
vera si ~as caracteristicas de la pieza examinada se correspon­
den con las de los tipos que mas abajo se relacionan o si, por 
el contrario, constituyen un tipo nuevo. 

2.6.1 Lasca con retoque simple. Presenta un retoque abrup­
to o s·emiabrupto, irregular, en distintas partes de su perimetro 
(Fig. 14:5-6). 

2.6.2 Lasca con retoque abrupto fino. Presenta un retoque 
abrupto fine en uno o dos hordes (Fig. 14:7-8). 

2.6.3 Lasca con retoque en todo o casi todo su perimetro. i; 

Lasca cuyo perirnetro, en su totalidad o en casi su totalidad, 
esta retocado de forma abrupta, semiabrupta y en algunos ca-
sos fina (Fig. 14:9, 14). 

2.6.4 Lasca niicrdlitica retocada. Lasca cuya longitud no 
supera los 3 cm y esta retocada en uno o en ambos hordes con 
retoque abrupto, seniiabrupto, y ocasionalmente fino (Fig. 14: 
10-13). 

2.6.5 Tajadera en lasca masiva retocada. Tajadera elabo­
rada en una lasca grande, arcaica, masiva que presenta un hor­
de filos·o, que puede estar mellado por hue1las de trabajo in­
tenso. La parte opuesta al 1£i!o puede tener corteza o estar 
preparada por retoques abruptos, escaleriformes, para el apoyo 
(Fig. 15:1). 

HERRAMIENT AS DE NVCLEO, Y PUNT AS FOLIACEAS 

Las herramientas de nucleo son aquel:as que se han elaborado 
en formas de este tipo, en guijarros masivos o en fragmentos de 

C-
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nuc~eos. Estan destinadas al corte amp'.io y profundo, asi como 
a desbastar. Se emplearon fundamentalmen:e para· derribar ar­
boies, cortar grandes ramas, trabajar la madera de modo ge­
neral y, tambien, en el corte o rotura de huesos, • tarros' y en 
!a defensa personal. Las herramientas de nucleo son las de 
tradici6n mas antigua. 

En el ana:isis de las herramientas de nucleo se s·eguira el 
orden siguiente: 

1) En los tajadores simples y complejos se tomaran sus 
dimensiones (largo, ancho, grueso), peso en gramos, forma 
geometrica, cantidad y fonna de las cicatrices, y silueta del 
borde de trabajo. 

2) En ]a herramienta sabre nucleo discoidal se tomaran 
sus dimensiones, forma de las cicatrices y direcci6n de! lasca­
do, • silueta del borde de trabajo, y tipo de retoque en el borde 
opues·to al de trabajo. 

3) En e1 hacha de pico tipo Seboruco se tomaran SUS di­
mensiones y se determinara si ha sido elabcir~da en l~sca grue­
sa, fragmento de guijarro o de nucleo. Si es en lase~ gruesa 
se medira la longitud de la pun:a confonnada entre dos· gran­
des muescas y el tipo de retoque que !a acompaiia, asi como 
otro tipo de retoque en cua:quier otro lugar de! perimetro de 
la pieza o en Ia superficie dorsal. Son vahdos todos las ele­
mentos seiialados con anterioridad para las preformas·. Si es 
en fragmento de guijarro se medira la longitud de la punta 
conformada • entre dos grandes rnuescas y el tipo de retoque 
que la acompaiia, asi como tarnbien el tipo de retoque en 
cualquier otro lugar de su perimetro o de las supe:rG.cies, y el 
porcentaje de corteza que cubre la superficie superior o la in­
ferior. Tambien se tornaran sus dimensiones y l:;t forma geo­
metrica estimada que poseia el_ guijarro . antes de su procesa­
miento. Si es en un nucleo o fragmento de ¢ste, se vera de 
que tipo de nucleo procede teniendo en cuenta los elementos· 
seiialados para e' estudio de los nucleos .. Se ~edi~a la longitud 
de ia punta conformada entre dos grandes muescas y el tipo 
de retoque que la acompafia, asi como tambien el tipo de re­
toque en cualquier otro. 1ugar de! perimetro o superficie. Asi 
mismo1 se tornaran sus dimensiones. 
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4) En el cepillo se prestara atenci6n a la forma del borde 
de ataque de la herramienta, teniendo en cuenta la forma y 
disposici6n de :as cicatrices que lo componen y el angu1o for­
mado por la superficfo ventral y el borde de ataque. Se toma­
ran sus dimensiones, asi como, especialmente, la altura des'de 
la superficie ventral hasta er punto mas elevado de la gibosidad 
de la superf icie dorsal. Son validos todos los seiialamientos 
hechos con anterioridad para '.as preformas. 

Despues de hechos los analisis seiialado5• se veni si las ca­
racteristicas de cada pieza examinada se corresponden con las 
de Ios tipos que mas' abajo se relacionan o si, por el contrario, 
constituye un tipo nuevo. 

3.1.1 Tajador simple ("chopper"). Herramienta elaborada 
sobre un guijarro generalmente aplanado (pero hay casos muy 
excepcionales en que son ligeramente globulares), del cual se 
han desprendido varias lasca5• en uno de los extremos por una 
sola cara, lo que conforma un horde cortante que puede tener 
forma oval, redondeada o rectilinea irregular. Este horde puede 
yresentar por la cara. opuesta a la de la talla algunos pequefios 
.desprendimientos que son producto del trabajo (Fig. 16:1). 

Esta herramienta y la siguiente 5•on de tradici6n muy anti.­
-gua, por su tipo!ogia y origen se encuentran ubicadas en Ia 
llamada industria de guijarros ("pebble tool's industry"), la 
.cual esta relaci.onada con 1as primeras herramientas de trabajo 
.que elabor6 el antecesor del ~;er humano. 

3.1.2 Tajador complejo ("chopping-tool"). Herramienta ela­
borada sobre un guijarro, generalmente algo ap1anado (pero 
·hay casos muy excepcionales en que son ligeramente globula­
res), al cual se le ban desprendido varias lascas en uno de los 
extremos, pero por ambas' caras, lo que conforma un borde 
filoso y sinuoso (Fig. 15:2). 

En Cuba y en otros paises, incluso en muchos de aquellos 
de hab]a hispana, se usan para estas dos herramientas las de­
nominaciones inglesas de "chopper" y "chopping-tool", respec­
tivamente. Sin embargo, la necesidad de adecuar dichas deno­
minaciones a la terminologia en espaiiol ha obligado a la 
busqueda de terminos 5'enciHos y a la vez comprensibles que 
contribuyan a una coosecuente unificaci6n terminol6gica; esta 
cuesti6n es de primer orden en la di5'ciplina arqueol6gica, por 
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Jo que se proponen -y de hecho aqui se usan- dos nuevos 
vocablos para ellas que, por su simplicidad y objetividad, seran 
bien acogidos por 1os investigadores de la piedra tallada. 

3.1.3 Herrnmienta sobre nuol.eo discoidal. Elaborada en un 
nuc:eo discoidal, en cuyo horde, a: preparars'e, ha quedado en 
parte un filo cortante y sinuoso, producido por lascados alter­
nos y a la vez consecutivos, hechos en di:recci6n al centro de 
la p:eza (Fig. 16:2). 

3.1.4 Hach.a de pico tipo Seboruco. Herramienta fabricada 
en una gruesa lasca, fragmento de guijarro o de nucleo. Pre­
s~nta generalmente en su talon un horde con corteza que for­
ma un angulo recto con Ja superficie ventral. Otras veces, el 
ta·on se ha desprendido como consecuencia de 1a e:ahoraci6n 
secundaria de esa lasca y las cicatrlces de la superficie dorsa1 
van en direcci6n al centro de la pieza, es decir, en la misma 
forma que se prepara un nucleo dis•coidal. El extremo opuesto 
a~ talon presenta una gruesa punta , mas o menos ancha, con­
formada por dos grandes muescas, una por cada horde. Su 
longitud es aproximadamente de unos 12 cm (Fig. 16:3). 

3.1.5 Cepillo. Herramienta fabric2da en una lasca muy 
gruesa cuya superficie dors-a! presenta retoques muy amplios, 
consecutivos, ahruptos o semiabruptos, que conforrnan con la 
superficie ventral, que es plana, un horde filoso. Su conforma­
ci6n recuerda al llamado "cepillo de carpintero" (Fig. 16:4). 

Las p :ezas esquirladas o cuiias· son herramientas e'.abora­
das en lascas aplanadas o ligeramente gruesas, asi como tam­
bien en fragmen tos de nucleos pequefios . Pres·entan en uno o 
en ambos· extremes, por las superficies dorsal y ventral, una 
serie de cicatrices superpuestas que confonnan las· 1lamadas 
"crestas", que son producto de] trabajo coma cufias, pues se 
emplean como tales en la elaborad6n de madera. Estas pieza~ 
vistas de perfi! tienen el extrema de trahajo cuneiforme. 

En el analisis de las piezas esquirladas se prestara especial 
atenci6n, en primer ]ugar, a su procedencia: de lascas o de 
fragmen tos de nuc1eos. Se examinaran las crestas producidas 
por los contragolpes, asi como si presentan retoque en algun 
otro lugar de los hordes y de que tipo; se destacara el perfil 
de '.a pieza. Son validos todos los seiialamientos hechos con 
anterioridad para las preformas. Se vera si 1as caracteristi'cas• 
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de cada pieza examinada se corresponden con las de los tipos 
que mas abajo se relacionan o si, por. el contrario, constituyen 
un tipo nuevo. 

3.2.1 Pieza esquirlada con retoque marginal. Pieza que po­
see las caracteristicas generales para estas berramientas y pre­
sentan retoque en uno o en ambos hordes (Fig. 17:1-2). 

3.2.2 Pieza esquirlada bipolar lipica. Pieza que presenta 
dos extremos· opuestos paralelos con crestas (Fig. 17:3-5). 

3.2.3 Pieza esquirlada bipolar torcida. Pieza que presenta 
dos extremos opuestos no para~elos, con crestas (Fig. 17:6-8). 

3.2.4 Pieza esquirlada con extremo aplanado o ligeramente 
oblicuo. Pieza que presenta un extrema cuneifonne relativa­
mente grueso con cresta y el otro formado por una S'Uperficie 
aplanada o ligeramente oblicua (Fig. 17:9-10). 

3.2.S Pieza esquirlada en lasca. Pieza fabricada en una las­
ca que no p~esenta retoque marginal (Fig. 17:11). 

Las puntas foliaceas son aquellas en las qu:! su forma se 
.~;emeja a algurias hojas de p!antas. Su extrema distal es pun­
tiagudo, y su base puede tener formas variadas: recta, c6ncava, 
convexa (regular o irregular), a fin de posibilitar el enmanga­
miento. Ambas superficies estan elaboradas con retoque super­
fiicial (bifacial); pueden estar fabricadas en lamina, lasca, o 
fragmento de nucleo. En Cuba, '.as· puntas foliaceas no son he­
rramientas caracteristicas de las industrias de la piedra tallada, 
aunque se las ha hallado en forma aislada y sin una ubicaci6n 
estratigrafica definida; pero deben tenerse en cuenta para es­
tudios u lteriores' de la problematica arqueol6gica en cuanto a 
desarrollo de las industrias de '.a piedra tallada y sus relaciones 
con otras del Caribe y, en general, de America. 

En el analisis de las• puntas foliaceas se prestara especial 
atenci6n a su forrna geometrica; dimensiones -ancho y grueso 
de la base, de'. centro, . y de la cima (a 1 cm del extrema dis­
tal)-; su peso en grarnos; tipo de retoque en ambas superfi­
cies y en los- hordes; forma de la base (recta, c6ncava, con­
vexa) , y su regularidad o irregularidad. Se vera si las carac­
teristicas de cada pieza examinada se corresponden con las de 
los tipos que mas abajo se relacionan o si, por el contrario, 
constituyen un tipo nuevo.· 
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3.3.1 Punta Yaguajay. Punta elaborada bifacialmente con 
retoque superficial. Es de forma triangular, corta, muy plana 
y con :a base rectilinea (Fig. 17:12). 

3.3.2 Punta Nibuj6n. Punta e'aborada bifacialmente, con 
retoque superficial. Es de forma triangular, ancha y bastante 
gruesa, con la base rectiilinea, aunque hgeramente oblicua (Fig. 
17:13) . 

3.3.3 Punta Cuba. Punta elaborada bifacialmente, con reto­
que superficial. Es de forma triangular y muy alargada, con la 
base recti:linea, semejante a las puntas del tipo Belle Glade, de 
la Florida (Fig. 17: 14). 
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REPRESENTACION GRAFICA 
DE LOS ARTEFACTOS DE PIEDRA 

TALLADA 

La representaci6n grafica de 1os artefactos de piedra tallada, 
es de suma importancia en Ia investigaci6n de una industria 
y en la presentaci6n de sus resultados. Existen dos formas 
fundamentales para ello: la fotografia y el dibujo de linea. La 
fotografia es ya de poco uso en !as publicaciones especializadas 
en Ia piedra tallada y ha 1do cediendo el paso rapidamente a 
;a ya mencionada ilustraci6n de Jinea, debido a que se hace 
necesario conjugar adecuadamente todo un conjunto de facto­
res que van desde la toma fotografica de Ia pieza o conjunto de 
ellas hasta la impresi6n editorial. A]gunas de estas dificu'ltades. 
radican en la disposici6n de los haces de luz artificial, la cual, 
al proyectarse sabre la pieza, produce diversas variedades de 
conos de sombra sabre !as cicatrices y aris'tas. Ademas, el color 
del fondo s·obre el cual se apoyan las piezas para su fotografia 
incide fuertemente en la foto; esto ultimo se debe a la variedad 
de colores y trans'lucidez propia de algunos tipos de si!ex. A 
todo esto se puede sumar la calidad del papel empleado para 
la impresi6n editorial, asi como las particularidades de esta .. 
Por el contrario, la ilustraci6n de linea presenta una cantidad. 
minima de :as dificultades mencionadas' anteriormente y, ad<:>­
mas, permite al investigador resaltar aquellos rasgos impor-­
tantes de la elaboraci6n secundaria de la pieza, asi como pre­
sentar su perfil y has'ta diversas secciones de ella. 

El elemento fondamental de la representaci6n grafica des­
cansa en la sistematizaci6n de la orientaci6n de )as piezas, pues. 
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cada una de ellas tiene sus caracteri5ticas particulares, que se 
hace necesario destacar. 

ORIENTACI6N DE LAS PIEZAS PARA SU 
REPRESENTACI6N GRAFICA 

Nucleos. (a) Cuando un nucleo presente un solo plano de 
golpeo (Fig. 20:3-4) , este se dibujani en la parte 5'llperior; por 
tanto, 1a cima del nucleo quedara en la parte inferior del dibujo. 
(b) Un nuc'.eo con dos pianos del golpeo opue5tos, con la mis­
ma superlicie de astiUamiento para ambos, se representani con 
el piano mas significativo arriba. (c) Un nucleo con dos pianos 
de golpeo opuestos, con di5tintas superlicies de astillamiento 
para cada uno, se representani en dos posiciones: la primera, 
con el piano de golpeo mas significativo arriba, y para la se­
gunda, se hara girar la pieza sobre su eje longitudinal 180° a 
la derecha (en alguno5• casos excepcionales podni hacerse girar 
a la izquierda), lo que permi.tira mostrar la cara opuesta a la 
ya representada y, entonces, el plano de golpeo de esta cara 
opuesta se encontrara en la parte -inferior del dibujo. Ambos 
dibujos (Fig. 21:13) estaran separados por una lfnea transver­
sal, de 1 a 2 cm de !ongitud, colocada en el centro entre ambas 
representaciones. (d) Un nucleo con dos planos de golpeo en 
cruz se dibuja con el plano mas representativo arriba. (e) Un 
nucleo con dos planos de golpeo en cruz, con di,stintas super­
ficies de a5tillamiento para cada uno, se representani, al igual 
que se seiia!6 para el inciso (c), en dos posiciones. (f) Un 
nucleo g'.obular (Fig. 21 :7) que posea varios planos de golpeo 
se dibujara con el principal hacia arriba y fos restante5• se se­
iialaran con una linea recta paralela al piano que corresponda, 
de longitud igual a la del ancho del plano de go!peo y con una 
saeta pequeiia en su centro que indique la direcci6n del golpeo. 
(g) Un nu.oleo discoidal que no posea plano de golpeo se re­
presentara en tres posiciones (Fig. 18:1-2): primero, en planta, 
es· decir, con la superlicie de astillamiento mas sign~f.icativa 
frente a! lector; a continuaci6n, se hara girar la pieza 90° a la 
derecha sobre su eje longitudinal, a partir de la posici6n ya 
dibujada, y se dibujara el perlil y, por ultimo, se volveni a 
hacer girar la p leza otros 90° a la derecha, y se dibujani la 
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superficie opuesta a la ya dibujada. (h) Un nucleo subdiscoidal 
que no posea p!ano de golpeo se representara en dos posicio­
nes: la primera en p '.anta, dibujando la superficie de astiiJJa­
miento trabajada, y !a segunda, el perfil. Esto se obtiene cuan­
do se hace girar la pieza 90° a la derecha sobre su eje Jongi-­
tudinal. (i) Un nucleo discoidal o subdiscoidal que preS'ente un 
piano de go!peo ( caso excepcional) se representara en las for­
mas seiialadas en (g) y (h), pero con e~ plano de golpeo hacia 
arriba. (j) Un nucleo en forma de Tajador complejo se repre­
seritara en tres pos'iciones: primero, con las cicatrices de la 
talla en el lado izquierdo; segundo, de perfil, despues de hacer 
girar "la pieza 90° a la derecha sobre su eje longitudinal, a partir 
de la posici6n primaria; y tercero, se hace girar nuevamente 
la p ieza, a partir de !a ultima posici6n dihtJjada, otros 90° a 
Ia derecha. (k) Un nucleo conocido por Levallois (Fig. 19:2) 
se repres·entara con el piano de golpeo preparado (si lo tuviera), 
en la parte inferior del dibujo. A continuaci6n, se dibujara el 
p!ano de go'lpeo preparado de modo que muestre las cicatrices 
de preparaci6n. Esto se hara unos 2 cm mas abajo de la region 
de: plano de go1peo mencionado, separado por dos lineas ver­
ticales situadas en los extrernos de dicho plano. (I) Un nucleo 
de laminas (Fig. 19:3) se representara por la superficie de as- " 
tillamiento mas significativa y con el piano de golpeo hacia 
arriba. (rn) Un nucleo de lascas-laminas (Fig. 20:3) o de lascas 
S'e representani con el piano de golpeo hacia arriba y por la 
superficie de astrnamiento mas significativa. (n) Un nucleo . c6-
nico se representara con el p!ano de go~peo hacia arriba y, por 
lo menos, en dos posiciones que muestren el anverso y el re-
verso de la superfic:e de astiJlamiento, para lo cual, se hara 
girar la pieza 180° a la derecha, sobre su eje ~ongitudinal, a 
partk de la primera posici6n. (o) Un nuc:eo micrdlitico (Fig. 
20:4) se representara en una o en tres posiciones, segun coin-
cida con los tipos ya seiialados con anterioridad. (p) Un nucleo 
microlitico c6nico con base ligeramente c6nica (Fig. 21: 1) se 
representara de modo que ambos conos queden frente al lector ~ 
con el cono menos significativo en la parte superior. Se mos-
tr:;1ran al menos dos· posiciones (anverso y reverso); pero siem-
pre haciendo girar la pieza 180° a '.a derecha de la primera 
posici6n ya plasmada. 
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Preformas. Las lascas y !aminas s:n elaboraci6h secundaria 
se representan con Ia superficie dorsal frente· al lector y el talon 
en la parte inferior. De este modo se identifican las partes si­
guientes: horde derecho, lado derecho, borde izquierdo, lado 
:zquierdo, eje tecnol6gico, eje morlo'.6gico, talon, partes proxi­
mal, mesial y dista:, cima, cara superior o superficie dorsal, 
cara inferior o superficie ventral, bu]bo, y ondas concoides 
(Fig. 22: 1). 

Para representar 5U perlil se hace girar la pieza 90° a la 
derecha sabre su eje longitudinal a partir de la posicion inicial 
ya p:asmada; y para la representaci6n de fa superlicie ventral 
se la hace girar de nuevo otros 90° desde la ultima posici6n 
de perlil. Si so!amente se representa la cara ventrail entonce5• 
se hara girar la .pieza 180° a la derecha sobre su eje, a partir 
de la posici6n inicial. Recordamos que siempre que se plasmen 
distin'. as posicione5• se colocara un gui6n transversal entre cada 
figura o si se representan secciones de 'la pieza los guiones 
seran co' ocados -indicando las areas representadas. 

Hermmientas. (a) Raspadores: se representan en planta y 
de perfil, con el borde de trabajo hacia arriba y la superficie 
dorsal frente al lector (Fig. 1:1-13). Para el perfil, se hace girar 
la pieza 90° a !a derecha sabre el eje longitudinal, a partir de 
fa posici6n inicial. Si conjuntamente con e~ ra&'pador hay otra 
herramienta su represen!aci6n sera dependiente de la del ras­
pador. (b) Buriles: se representan generalmente con e! "golpe 
de buril" en la parte superior del dibujo, seiialado por una 
pequeiia saeta que indica la direcci6n del gol~o. En caso de 
buriles diedros o mu'. tiple&', se pondran tantas saetas como go1-
pes de buril presente la pieza. Si ocupan diferentes areas se 
pondran en la parte superior del dibujo las mas significativas 
y, si el buril forma parte de una herramienta compuesta (Fig. 
2: 1-8), S'e supeditara esta al buril. (c) Truncaduras retocadas: 
se presentan en p!anta (Fig. 2:9-11), con el borde de trabajo 
hacia arriba y fa superlicie dorsal frente a} lector. (d) Lami­
nas retocadas: se presentan de igual forma que las preformas 
laminares. Si mues'. ran retoque ventral pueden repre5·entarse 
de dos maneras: primero, es la posic:6n inicia] ya seiiailada y, 
segundo, se hace girar la pieza sobre su eje 1ongi:tudinal 180° 
a la derecha desde la primera posici6n dibujada (Fig. 3:1-11). 
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En este cas'o puede dibujarse toda la superficie ventral o so'.a­
mente el borde retocado que se quiera destacar, y siempre 
acompaiiado del gui6n, el cual indica el area especifica de la 
pieza. (e) Laminas con borde dorsal romo (cuchillos): se re­
presentaran (Figs. 4:3; 5:1-8) al igual que las preformas lami­
nares y la5• '.aminas retocadas. (f) Laminas y puntas con espi­
ga o pedunculadas: se representan en planta, con la espiga o 
el pedunculo hacia abajo y la superficie dorsal frente al lector. 
Ademas, para trazar el perfil se hace girar la p'ieza 90° a la 
derecha sobre su eje longitudinal, a partir de la posici6n inicial 
ya dibujada. Cuando se trate de puntas con orientaci6n inver­
tida o de res.tos de tal!er (Figs. 6:1-6; 7:1-4; 8:1-7), es necesario 
obligadamente dibujar, ademas del peri:i11, ambas superficies a 
fin de destacar el cambio de tecnologia de fabricaci6n. (g) 
Micropuntas y otras herramientas en laminillas: las micropun­
tas se representan con ,la punta hacia arriba y la superficie 
dors'al frente a: lector. Ademas, para trazar el perfil se hace 
girar la pieza 90° a 1a derecha, sobre su eje longitudinal, a 
JPartir de la posid6n inicial. En el caso de puntas dobles, se 
·representaran igualmente con la superficie dorsal frente al lee­
tor y las puntas hacia arriba y hacia abajo, indistintamente. 
Si las micropunta5' son e:aboradas a parti:r de preformas obte­
nidas por '.a tecnologia microlitica Playita, se dibujara una 
pequefia saeta que partira de un punto ligeramente agrandado 
e indicara la direccion del golpeo para obtener la lasca matriz 
:de Ja que se logr6 la preforma para la pieza en cuesti6n (Fig. 
9:1-34). Las micro;amini~las (Fig. 5:5-6) se representan en pfanta 
con la superficie dorsal frente al lector y con el talon en la 
parte inferior del d.ibujo. Para trazar el perfil s.·e hace girar la 
pieza 90° a la derecha sobre su eje longitudinal, desde la posi­
ci6n inicia~. Para representar la superficie ventral, se hara girar 
la pieza 180° a parti:r de la posici6n inicial ya mencionada. (h) 
l'erforadores: los perforadores (Fig. 10: 1-5) se representan siem­
pre con la punta de trabajo hacia arriba y la superficie dorsal 
frente al lector . . Se incluye el caso en que la pieza presente 
dos puntas de trabajo, y una de ellas este situada lateralmente. 
(i) Raederas-cuchfio: se representan (Fig. 10:7) con la super­
ficie dorsal frente al lector y la punta hacia arriba. La repre­
sentaci6n de la superficie venl ra'l ~e hara a juicio del investi-

.. 
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gador y de acuerdo con los Jineamientos ya seiialados para otros 
casos. (j) Raederas: se representan (Figs. 10:6;. 8:10) al igual 
que una preforma; Ia superficie ventral s·e hara a juicio del 
~nvestigador y de acuerdo con los !ineamientos ya seiialados 
para otros casos. (k) Lascas y otras piezas denticuladas: se 
representan de la forma siguiente: una Jasca • denticu~ada de1 
mismo modo que una preforrna (Fig. 12:2-18). En el caso de 
que el denticulado se haya realizado de modo a:terno, se pro­
cedera a dibujar la cara ventral de la pieza o solamente el 
borde denticu'.ado de ella, de acuerdo con Jos lineamientos ya 
seiialados para otros casos. En caso de discos denticulados, se 
repres·entaran con la superficie dorsa'. frente al Iector, y hori>­
zontalmente su ancho mayor . Cuando el denticulado se haya 
realizado de modo a:terno, se procedera de] mismo modo que 
se seiia 1 a al inicio de este epigrafe. (]) Las ca con muesca o 
muescas: se representan (Fig. 13:1-12) de igual modo que las 
preformas. En e'. caso de que las muescas se encuentren en 
la s'Uperficie ventral se procedera al dibujo de ellas, segun los 
lineamientos ya sefialados para otros· casos. (m) Lascas con 
retoque inverso o ventral: s'e representan con la superficie ven­
tral frente a'l lector y el tal6n en la parte i,nferior (Figs. 13: 13-14; 
14:2). Si presentasen algun retoque dorsal significativo, se di­
bujara esta superficie a partir de la inicial, para lo cual se 
habra hecho girar la pieza 180° a la derecha sobre su eje lon­
gitudina!. (n) Lascas retocadas dorsalmen :e: se representan 
(Fig. 14:5-10) de igual modo que las preformas. (o) Herramien­
tas de nucleo: se representan de la forma siguiente: Tajador 
simple (Fig. 16:1), con la superficie con lascados frente al lec­
tor; la corteza se situ.a en la parte s'Uperior y por consiguiente 
las cicatrices en la inferior. Tajador complejo (Fig. 15:2), de 
igual modo que el anterior, pero en dos posiciones; la segunda 
se logra despues de hacer girar la pieza 180° a la derecha sobre 
su eje longitudinal, a partir de :a posici6n i,nicial ya dibujada. 
Herramienta s·obre nucleo discoidal: se representa (Fig. 15:2) 
con el horde de trabajo hacia abajo y por la superficie mas 
slgnificativa. La representaci6n de la otra superficie y del per­
fil queda a juicio de] investigador, segun los lineamientos ya 
seftalados para otros casos. Hacha de pico tipo Seboruco: s"e 
representa (Fig. 16:3) con la superfide dorsal frente al !ector 
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y con la punta de trabajo o pico a la izquierda. Cepi'llo, se 
representa (Fig. 16:4) en dos posiciones: la priinera, con :a su­
perficie dors-al frente al lector y, la segunda, de perfil, segun 
los lineamientos ya sefia~ados para otros casos. (p) Piezas es­
quirladas: se representan (Fig. 17:1-10) generalmente en dos po­
s:ciones-: la prim.era, con la superficie dorsal frente ·al lector 
y ]a cresta haci'a abajo; la segunda, de perfil, despues de hacer 
girar la pieza 90° a la derecha sabre su eje longitudinal, a par­
tir de '.a .. primera representaci6n. En el caso de que la pieza 
presente dos crestas, se colocara la mas significativa abajo; 
tambien se podra representar la cresta por la superficie opues­
ta,. ta·l coma se ha sefialado anteriormente para estos cas·os. 
(q) Puntas foliaceas: se representan (Fig. 17:12-14) generalmente 
en tres posiciones: superificie dorsal, de perfil, y superficie ven­
tral; s•iempre con. la base en la parte inferi-or y el extremo distal 
hacia arriba, segun los lineamientos sefialados anteriormente 
para otros casos. 

ALGUNAS CUESTIONES SOBRE LA TECNICA PARA 
DIBUJAR LA. PIEDRA TALLADA 

La premisa fundamental en esta cuesti6n es que el propio in­
vestigador realice los dibujos de las piezas, pues de esa forma 
puede hacer un analisis mas profundo y detal1ado de ellas, asi 
,como resaltar aquellas caracteristicas tecnotipol6gicas que con­
.sidere mas interes·antes. 

Las piezas de piedra tallada que el investigador consi.dere 
que se deben representar, se dibujaran a escala natural, de 
acuerdo con la clasif.icaci6n ya se.iialada anteriorrnente. 

Para dibujar una pieza de piedra tallada, se deposita esta 
sobre el papel en 1a primera posici6n que se desea representar, 
y se recorre suavemente todo el perimetro de la pieza con el 
portaminas; a continuaci6n se sefialan los puntos de uni6n de 
las- aristas de las ·cicatrices con el perimetro mencionado y de 
ellas entre si. Posteriormente, se dibujan todas Jas cicatrices 
de la superficle representada, asi como las de las retoques. La 
fase de trabajo s•iguiente es representar la corteza, si la hubie• 
ra; despues, las ondas concoides, que indican la direcci6n del 
golpeo o de la presi6n. La corteza se representa por un pun-
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teado fino o grueso, segun sea su rugosidad. En el cas·o de 
,que en alguna cicatriz sea visible una patina apreciab~e (por 
haber estado largo tiempo esa parte de la pieza a la intemperie 
-despues de tallada), se punteara, en forma fina y espaciada 
toda el area afectada. Las ondas· concoides se representan por 
pequefias curvas consecutivas que parten desde la misma arista 
en cada cicatriz y cuyo eje longitudinal central pasa por el 
centro del punto de impacto de la cicatriz. En la representa­
·Ci6n concoidal las ondas pueden estar muy cerca una de la 
otra, pero se recomienda no juntarlas· demasiado, asi como di­
bujar dos cortas y una larga de modo consecutivo hasta el 
final de la cicatriz. En ·tos negativos muy grandes se recomien­
da el uso de curvigrafos plasticos. Es necesario advertir que 
·el Lnal de1 trazo concoidal debe ser realizado soltando la mano 
para que sea mas fino que al inicio. 

Como se ha visto durante :a explicacion del metodo de di­
bujo se ha hablado de minas de grafito y no se ha mencionado 
1a tinta china. Es'to se debe, en primer lugar, a la necesidad 
de realizar primero el dibujo a lapiz para evitar errores al 
.seguir un trazo dado y, en segundo lugar, a que la mina de 
gra!fito es fina y al pasarla por el perimetro de la pieza casi 
no a.Jtera sus dimensiones. Las ondas concoides si Se pueden 
realizar sin un previo sefiaiamiento con lapiz, pero esto lo re­
comendamos para cuando se posea ya experiencia en es-'ta acti­
yidad. En la region ventra·l de una preforma, o de una herra­
mienta en lamina o en lasca, en el negativo principal pueden 
representarse las ondas concoides mas espaciadas y algo recti­
lin.eas; si exis--te bulbo de percusion, este se representa por una 
linea curva intermitente, casi semicircular, cuyos extremos par­
.:en del talon; dicha linea se encuentra atravesada por dos lineas 
oblicuas que coinciden en un punto de'l borde ventral del talon, 
e l cual se conoce como punto de impacto de la pieza. 

Para representar la superficie opuesta de la pieza dibujada, 
asi coma su perfil, se hara del modo siguiente: primero se tra­
zaran con lapiz dos '.ineas paralelas entre si, que enmarquen 
la longitud de :a pieza, la cua'l, despues se hara girar 90° a 
Ja derecha s·obre su eje longitudinal para trazar el perfil, cui­
dando de que sus extremos no sobrepasen las lineas trazadas 
con lapiz; posteriormente, se hara girar de nuevo otros 90° a 
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la derecha sabre su eje longitudina'. y quedara, por consiguiente,. 
frente al 'lector la superficie ventrai de la pieza. Para esta ul­
tima representaci6n bay otro metodo que consiste en bosquejar­
el perimetro de la pieza (inicialmente dibujada) sobre papel 
Alba, girar este dibujo 180° sobre su eje longitudinal y colo­
car:o debajo del papel en que se esta dibujando la pieza, desde 
luego enmarcada entre las lineas par~lelas trazadas·, y presio,. 
nando con lap:z sabre el perimetro trazado se obtendra exacta­
menrte el perimetro de la superficie ventral de la pieza en 
cuestion. 

Despues de realizado el dibujo a lapiz se utilizara el esti­
l6grafo de dibujante con tinta china negra. En caso de embo­
rronamientos· o trazos equivocados con tinta china se usara una 
hoja de bisturi con la que se rozara suavemente 1a mancha o 
el trazo a quitar. La hue:Ia producida al borrar la mancha o 
trazo equivocado no aparecera en la :otografia; en caso de gran 
deterioro de esa parte del papel se utilizara el corrector blanco 
o la tempera blanca. El ultimo paso sera e'l de borrar con 
suavidad aquellos trazos de lapiz que se hayan quedado a la 
visita y se hara con una goma blanca de dibujante. No se de­
bera hacer presi6n con la goma sobre los trazos negros de tinta 
pues se disminuye su color en detrimento de la fotografia. Cada 
lamina ira acompafiada de su correspondiente escala en cen­
timetros para las comparaciones· adecuadas en caso de dismi­
nuci6n de! tamaiio original a consecuencia de la impresion 
editorial. Se recuerda que es necesario colocar los guiones de 
1 6 2 cm de longitud entre los dibujos de perfil y superficie 
de una misma pieza, asi como los que seiialan las secciones o 
areas independientes que se quieren destacar. 
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METODOS DE LA TRACEOLOGfA 

La traceologia constituye una especialidad derrtro del campo de 
la investigaci6n arqueol6gica y consiste fundamentalmente en 
e'. estudio de 'las hue1la5' de trabajo del hombre primitivo, pre­
sentes en las herramientas de piedra, tarro, hueso o marfil. 
Su creador fue el investigador sovietico, ya fal'lecido, Semionov 
(1957), quien en :a decada de los aiios cuarenta comenz6 sus 
trabajos experimentales·, y public6 los resultados parciales en 
1a serie de lvlateriales e investigaciones en la arqueologia de 
la URSS (Instituto de Historia de Ia Cultura Material de la 
Academia de Ciencias de la URSS). Ademas, sus trabajos se 
han puhlicado en diversos· paises, como la traducci6n de su 
obra mas importante (Semionov, 1964), hecha por el inves-ti­
gador britanico Thompson. 

Esta especialidad contiene los aspectos siguientes: 

1) Construcci6n de herramientas con los mismos medios 
a,l alcance de! hombre primi:tivo. 

2) Curnplimiento con dichas herramientas de tareas socio­
econ6micas tales como: corte de arbo:es, elaboraci6n 
de madera, hues'o, carne, tendones, vegetales, pieles, 
marfil, tarro y piedra. 

3) Examen microsc6pico de las huellas de microdesgaste 
producidas durante la experimentaci6n y su confron­
taci6n con las presentes en las herramientas elabora­
das por el hombre antiguo. 

4) Toma fotografica de las huellas· de microdesgaste en 
las piezas arqueo'.6gicas y experimentales. 
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5) Creacion de un "banco de datos", en el que las fondos 
estan representados par las fotograf.fas de 1os dis•t'intos 
tipos de microdesgaste segun la funcion rea:izada sa­
bre las diversas materias· organicas e inorganicas uti­
lizadas coma objeto de trabajo. 

Los investigadores de la piedra tallada aborigen concuerdan 
en que las metodos de investigacion t'ipologico y traceologico 
son necesariamente . complementarios, par !o que las . especia'lis'­
tas en este ultimo campo han aumentado considerablemente y, 
a i mismo tiempo, se han perleccionado las experimentos tra­
ceologicos y, par consiguiente, las· metodos de investigaci6n 
~obre la problematica de la piedra tallada. 

ALGUNAS CUESTIONES IMPORTANTES 
SOBRE LA TRACEOLOGfA 

Semionov (1964:2) senala que las huel'.as de trabajo son docu­
mentos de valor, pues perm'i-ten comprender la gama completa 
de tipos de herramientas a la :uz de las distintas funcioneS' y 
activi_dades labora,les a las que el hombre se someti6 y, tam­
bien, el porque las hue'las de manufactura de las herramientas 
antiguas' han ocupado durante mucho tiempo la atenc'i6n de 
los arque6'.ogos. Par ello se muestra a continuacion una serie 
de e:ementos que permitiran al investigador inic'iar sus prime­
ros pasos en la problematica traceoJ6gica. 

1. Cada herramienta, en dependencia de Ja funcion que 
rea:lice, presentara determinadas hue'. las· de microdesgas­
te, las cuales tendran una direcci6n especifica, asi, par 
ejemplo, tendremos las de astillar madera, cepillar, ras­
par, hacer incisiones, perforar, tajar, desbastar, cortar, 
s'errar, y !as utiJizadas coma cunas. La Fig. 22:2 nos 
muestra la c:nematica de trabajo con detenninadas he­
:rramientas. 

2. Hay que tener en cuenta que algunas huellas que se 
detecten en las piezas puede que no se deban a :a inten­
ci6n del hombre primfrivo, pero si a procesos natura1es, 
coma el intemperismo en sus· diversas manifestaciones: 
patnacion, erosion fluvial, erosion e6lica y so'lif'.uxi6n; " 
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o tambien a causa de las procesos de. limpieza, . tomo es 
el caso del brillo producido en- la 'pieza· al toloi::ar esta 
en un beaker de crista! en un tanque de. limpieza ul­
tras6nica'. Para una informaci6n ~?.S' detatada ~obre 
estas huellas deben cqnsulta;se las :trah~jos de -~em'ionov 
(1964) y Keeley (1980). • • 

3. Las hue Has de microdesgaste ·se· localizan principalmente 
en las hordes· y Jos alrededores de ·cualesquiera de am­
bas superficies (dorsal o veritra1}. 

4. Las hue'llas de microdesgaste se car~cterizan par super­
:icies pulidas, rajaduras, gr;etas·, hoyuelos, . ondulaciones, 
y estrias, todas en mayor. o -menor gtado, de acuerdo 
con la funcion a que fue sometida la herramienta, y por 
la natura' eza de las cuerp.os -organicos · e inorganicos 
sobre las que actuaba. 

5. Pueden existir huellas de microd~sgast_e deb'ido al race 
producido por enmangamien tos ~ agarre manual con-
tinuado. • • • 

6. Las estrias producidas por e~ • microdesgaste pueden ser 
medidas en ancho y profondidad medfante un cuadricu­
:ado cal:brado · en el ocular del microscopio; Keeley 
( 1980:23) las clasifica en profundas es1rechas: estrias 
profundas con un ancho no mayor de dos mi crones; 
superficia!es estrechas: estlias superficiales, las· cuales 
solamente aifectan las microelevaciones de la microtopo­
grafia y tienen un ancho ·no · mayor de dos· m icrones; 
profundas anchas: estrias profundas con un ancho ma­
yor de dos mkrones; • superficia~es anchas: estrias su­
perficiales con un ancho m'ayor ·de dos micrones. 

7. Es impor'.aote determinar la direcci6n de los ras·gos de'l 
microdesgaste longitudinal_ para la mejor interpretaci6n 
de 1a func:6n de la herramienta; .. Keeley- (1980:22) dis­
tingue convencionalmente cinco: (a) angulo con·re]aci6n 
al borde de trabajo (Fig. 22:3A);, (b) ,angulo con relaci6n 
a: eje de la 'lasca (Fig. 22:3B); · (c) angulo ·con relaci6n 
al eje mayor (flg. 22:3C); (d) angu!o con relaci6n al 
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eje del go!pe de buril (Fig. 22:30); {e) angulo con re­
lac'i6n al horde del go1pe de buril (Fig. 22:3E). 

8. Semionov (1964:16-21) sefiala que en la cinematica del 
trabajo con '.a mano y la formaci6n de las estriaciones 
correspondientes en las herramientas, entre otras· cues­
tiones, deben tenerse en cuenta los aspectos siguientes: 
(a) Con una punta o una lezna, si la penetraci6n se 
rea:iza por pres'i6n directa de la herramienta (aproxima­
ci6n axial), ,las huellas de desgaste que surjan por el 
movimiento seran lineas rectas paralelas al eje de la 
herramienta; por otra parte, si la penetraci6n no se hace 
por presi6n directa, sino acompaiiada por giros· de la 
mano a derecha e izquierda en un cuarto de circulo, el 
desgaste de la punta, se halla influenciado por dos mo­
vimientos, uno recto y otro rotatorio, por lo que las 
huellas reflejaran estas dos formas de movimiento, y 
las .lineas paralelas al eje de la herramienta estaran 
cortadas por lineas a su alrededor, es decir, en angulos 
rectos a su eje, visto en el p lano longitudinal. (b) Con 
el perforador o taladro, este debera dejar en el area 
trabajada solamente una forma de huellas: lineas cir­
cu.'lares en angulos rectos a su eje como resultado del 
uso de un solo movimiento, el de la rotaci6n. Cuando 
la perforaci6n se hace con una rotaci6n continua alter­
nante entr.e !as palmas de las manos, las estrias produ­
.cidas no seran parale~as, tanto en el perforador como 
en el area trabajada. (c) Con los denticulados, las es­
triaciones reflejaran totalmente los movimientos de la 
mano en forma de arafiazos rectos dispuestos· paralela­
mente al horde de trabajo, en ambas superficies. En 
la medida en que la sierra actue en angulo recto a la 
superficie trabajada, las estriaciones dejadas s·eran uni­
formes en ambas caras. En el serrado en dos direccio­
nes, los hordes de las· concavidades y las proyecciones 
estaran Jigeramente deteriorados en ambas superficies; 
mientras que en el serrado de una direcci6n, lo estaran 
en una sola superlicie -por ejemp'lo, la parte frontal 
de la proyeccion y el horde tras'ero de 1a concavidad, 
si el serrado en una direcci6n se ha realizado hacia 

.. 
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adelante-. (d) Con el cuchillo de segar (hoz), se ad­
vertiran claramente ,las rasgos de] trabajo solamente en 
una direcci6n, hacia la persona que la empu:fia. En Ia 
superficie del borde los puntos. proyectantes es'taran de­
teriorados en la cara que se enfrenta al operador. El 
desgaste en los hordes de las concaV1dades de estas 
herramientas· es algo mas filoso en un ]ado, no en el 
que se enfrenta al operador, sino, por el contrario, en 
el que se aleja de el. (e) Con e1 buril tenemos una 
herramienta de pequefio volumen para hacer incisiones, 
cuyo eje es vertical o casi vertical a la superficie tra­
bajada. EI angulo del eje varia de 80 a 90°. La parte 
de trabajo de un buri'. consiste en un solo diente, el 
borde cor tante, que corta una ranura en el material 
objeto de trabajo mediante movimientos graduales en 
una direcci6n (hacia el operador) , los- cuales iran pro­
fundizando dicha ranura. Sera el borde cortante de la 
herrarnienta e'. que sufra principalmente el desgaste, 
pero debido a su peque:fio volumen y a la fragilidad de 
la piedra, las hue~Ias de estriaciones se detectan con 
dificultad. Asi, la evidencia de la linea de movimiento 
de un buril no seran las estriaciones en la punta cor­
tante, s'.i.no en los hordes de los lados. Seran visibles 
coma lineas para!elas a '. piano del corte, pero en an­
gulos rectos al eje de! buriJ. (f) Con el cuchillo para 
separar la piel de un animal, que se usa en una sola 
direcci6n (hacia el operador), veremos que las huellas 
de desgaste se hallan en ambas- superficies, no en an­
gulos de 80 a 90°, sino en los de 45 a 90°, debido al 
angulo de la inclinaci6n del eje del cuchil:o con relaci6n 
a la form a de '. a parte cortada. (g) El cuchillo de as­
tillar (madera o hueso) generalmente presenta su des­
gaste en una so'.a superficie debido a i,u inclinaci6n para 
e: trabajo en un angulo de 25 a 35°. Sus huellas de 
desgas ,e se presentan en forma de estriaciones (arafia­
zos muy finos y jfneas) dis'puestas en angulos rectos al 
eje de trabajo, pero mas usualmente ligeramente incli­
nadas hacia e: extremo deJ borde de trabajo del cuchillo 
debido a la presi6n de la mano, la cual empuja la hoja 
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en direcci6n para~ela a la superficie ob-jeto de astilla­
miento. (h) El cuchillo para el corte de carne se dis­
tingue , por '.a complejidad de sus caracteristicas cine­
maticas; era usado por el cazador para capolar la pieza 
cazada, cortar la piel y, tambien, la carne mientras co-

. mia. El movimiento de este cuchil!o y sus funciones 
eran· mas· ·vatiados que las de otros cuchillos. Las hue­
Has de desgaste en estas herramientas se presentan como 
areas pulidas en ambas caras, asi como tambien en las 
cicatrices· y concavidades. En '.os cuchillos que se han 
usado largamente para esta funci6n, las estriaciones han 
cubierto las areas pulidas y con frecuencia corren casi 
para;elamente al horde del filo, en ambas caras, o co­
munmente se intersecan de modo evidente en los extre­
mos de Io~ largos cuchi'.los· de caza. (i) El hacha al 
usarse desq-~be una trayectoria curva, pero su frente 
es recta. En el momento de golpear un objeto su eje 
no es vertical, s'ino inclinado de 50 a 60°. Por consi­
guien te, su filo (paralelo al mango) tiene un angulo de 
indnaci6n similar al de la superficie golpeada. Las 
huellas de estriac'i6n de un hacha corren, por consi­
guiente, diagonal y uniformemente en ambas caras. (j) 
La azuela es una herrarnienta cortante, simi~ar al hacha 
en cuanto a caracteristicas ciRematicas, e incluso en su 
tipologia; sin embargo, en ·el modo de acoplarse a un 
mango ' se • distingue claramente del hacha, ya que la 
hoja · fornia :un angulo ·recto con ei mango, por lo cual 
la geometria de· las huellas _en la hoja es diferente. Mien­
tras que en un hacha las estriaciones son diagonales, es 

. decir,. q_u~ formaO: • un angulo con su eje, en una azuela 
ellas se hallan dispuestas verticalmente, o sea, paralelas· 
al eje de '.a herramienta. Ademas, m ientras que las hue­
Uas de desgaste en el-hacha se disponen uniformemente 
en ambas· caras de! -area de trabajo, en una azuela se 

.. encuentran fundamenta~mente en la cara delantera, aun­
que en la. cara trasera el desgaste es mas debil y las 
estriaciones son apreciablemente mas cortas. 
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9 . Las Figs. 26-31 nos muestran ejemplos de distintas hue­
llas de microdesgaste producidas en herramientas· de 
piedra tallada. 

Como en nuestro pais los es tudios traceol6gicos rec1en co­
mienzan de modo sistematico y no podemos abordar por el 
momento ia cons'trucci6n experimental de herramientas, aqui 
solo se expondran ~os metodos a seguir en la limpieza de las 
piezas, la microscopia y la microfotografia, asi como los medios 
tecnol6gicos conque contamos para ello, y algunas cuestiones 
importantes relacionadas con las huellas de microdesgaste. 

Para los dos primeros aspectos transcribiremos aqui, como 
una guia para el procesamiento de materiales de piedra tal'.ada 
de Cuba, la metodologia seguida con exito por Keeley (1980: 
10-14) para el e studio traceol6gico de las industrias de la piedra 
tallada de los sitios' arqueo:6gicos Clacton, Hoxne, y Swans­
combe, afi!iados a~ periodo paleolitico de Inglaterra. 

LIMPIEZA Y PREPARACION DE LA MUESTRA 

1) Examen visual de la pieza, primero a simple vista y, 
si es necesario, al :m:lcroscopio, para determinar la pre­
sencia de dep6sitos extrafios en la s'Uperficie. 

2) La pieza se limpia con alcohol puro o alcohol metilico, 
con el fin de remover Ja grasa dejada por los dedos 
de '.a mano; posteriormente, se lava con agua cal'iente 
y detergente ( se prefieren limpiadores caseros basados 
en amoniaco y libres de grasa). S} la pieza no tiene 
dep6sitos del suelo, este 'lavado debe ir acompafiado 
de un suave frotamiento de los dedos. En caso de que 
dichos· dep6sitos permanezcan aun adheridos a la pieza, 
esta debera dejarse dentro de la soluci6n durante va­
rios minutos. 

3) Inmersi6n de la pieza en ClH caliente (soluci6n al 10%) 
y NaOH (so:uci6n del 20 al 30%). El ClH remueve 
cualquier dep6sito calcareo y la mayoria de otros de­
p6sitos organicos extrafios. Debe prestarse especial 
a tencion al hecho de no dejar la pieza sumergida en 
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Ia s·o!uci6n de NaOH por un largo periodo, pues puede 
ocasionar una ligera patina blanca en ella (si '.a solu­
ci6n esta fria no debe pasar de los 20 6 30 minutos·). 

4) Para remover pequefias· particulas de arena, lodo, polvo, 
y arcilla que aun queden en la superficie de la pieza, 
se puede surnergir esta en un tanque de limpieza u]. 

tras6nica. Si Ja pieza se coloca en este tanque dentro 
de un beaker de crista ~ debera tenerse cuidado con la 
posici6n de la misma dentro de dicho recipiente. Aque• 
llas partes de la pieza en contacto con el crista1 to• 
maran a caus-a de la vibraci6n un brillo particular, el 
cual no podra ser con.fund;do con el pulimento oca~ 
sionado por el microdesgaste, pero que puede obscu­
recer las hue~las reales de] microdesgaste. 

5) Finalmente, hay casos en que las piezas arqueol6gicas-­
muestran un ligero dep6sito mineral que resiste todos 
'los procesos anteriormente mencionados y puede oscu­
recer las· verdaderas huellas de desgaste o con'fund'irse 
con ellas cuando esta confinado al borde. Evidente­
mente, uno de los componentes de este dep6sito es 
6xido de hierro, que presenta un co!or anaranjado o­
rojo siesta formado por una capa gruesa, mientras que 
cuando es fino es incoloro; y s•i esta confinado justa­
mente a: borde (lo que ocurre rararnente) puede ser­
engafioso, como ya se ha apuntado, puesto que refleja 
mas luz y esta mas alis'ado que la microtopografia def 
si!ex normal y, ademas, corno es blando, rnuestra mu­
chas estrias. No obstante, este dep6sito mineral puede 
ser identi.ficado por s'll apariencia ante Ia luz po'.arizada 
inc'idente, ya que con frecuencia muestra efectos iridis­
centes, en lo cua1 es totalmente distinto al verdadero, 
pulimento de microdesgaste. Adernas, como es mas 
suave que el silex o que un pulimento de microdes'.:. 
gaste, mostrara un cambio en la direcci6n de las es­
trias al pasarle un pafio suave o un pape; para limpiar 
lentes'. Si su presencia es detectada o si1 se sospecha: 
de ella, puede removerse por medio de una inmers1on 
prolongada en ClH caliente. En la mayoria de los. car-
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sos es suficiente ir vertiendo el ClH caliente sobre la 
pieza (calentada esta previamente), y dejarJa enfriar 
durante a'.gunas horas. En casos excepciona~es, s·era 
necesario repetidas y prolongadas inmersiones por va­
rios dias. Es importante no someter la pieza a un 
calor muy intem;o y muy rapido, ya que aparecerian 
-en ella rajaduras termales. Despues de la limpieza es­
pecial, la p ieza puede necesitar otras limpiezas a inter­
valos para remover aquellos dep6sitos dejados por las 
manos· durante el examen y, posteriormente, por la 
plastilina usada para fijarla a la platina circular de 
vidrio con el fin de darle la posici6n adecuada durante 
su observaci6n al microscopio. 

Antes de pasar propiamente al proceso de la microscopia 
expondremos determinados as'pectos muy importantes mencio­
nados por Keeley (1980:12) para contrarrestar los efectos de 
la trans1ucidez del silex. El problema consiste en que la mayor 
cantidad de luz dirigida sobre una microsupertficie de silex es 
abs:orbida por este. Asi, solamente una porci6n de la luz dis­
ponible es rea:mente reflejada hacia atras para ser reunida por 
los lentes del objetivo del microscopio; por tanto, la imagen 
de la microsuperficie del silex ( que es la que !e interesa obser­
var al analista de microdesgaste) e5' opaca o borrosa. E'l au­
men to de la cantidad de 1uz quizas no solucione el problema, 
ya que la luz reflejada des·de varias interfases en el iinterior 
de'. silex (en lo5' limites de los "granos" de cristal perdidos, 
f6siles y o tras pequefias inclusiones) puede "inundar" la ima­
gen creada por la luz reflejada desde la microsuperficie. El 
uso de tintes y colorantes quimicos no es s·atisfactorio porque 
tienden a cubrir y obscurecer la verdadera microsuperficie que 
se esta tratando de observar. La metalizaci6n al vacio es la 
tecnica mas util para incrementar la reflexion desde la micro­
superficie. Es-ta tecnica comprende el rociado (por vaporiza­
cl6n de calor), de una pelicula de metal muy fina (unas pocas 
molecu:as de espesor de oro, plata o aluminio) sabre Ja su­
perficie de la pieza, colocada esta dentro de una camara de 
alto vacio. Es interesante destacar que Kee~ey (1980) al inicio 
de su investigacci6n experiment6 con varias· herramientas ar­
queol6gicas y otras elaboradas en el Iaboratorio, 'las cuales cu-
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b ri6 con una fina pelicu!a de aluminio en un metalizador al 
vacio y pudo comprobar que aun la metalizaci6n puede obscu­
recer importan :es rasgos de Ia microtopografia. Por ejemplo, 
en e'. contraste entre un pulimento de microdesgaste y la s'U­

perlicie a su alrededor, las estriaciones se muestran mas clara­
mente en una superlicie metalizada que en una no afectada, 
donde pueden verse rebajadas. 

MI CR OSCO PIA 

Para el analisis microsc6pico, Keeley us6 dos tipos de micros­
copio; uno estereo, modelo Wild MS, y otro de Jaboratorio, 
modelo Wild M20, con un equipo auxiliar de Iuz incidente. Asi 
comprob6 la limitada uti'.idad del primero por las razones si­
guientes: su amplitud normal de aumento es desde 4X hasta 
SOX; pero por medio de oculares mas potentes y lentes agre­
gados pudo alcanzar hasta 200X. Sin embargo, el deterioro de 
ia imagen en los aumentos e'.evados fue tan notable como para 
desechar su uso, con prop6sitos de analisis· de microdesgaste, 
mas alla de SOX. La intensidad de la '.uz con el microscopio 
estereosc6pico (contrariamente al microscopio con luz inciden­
te), disminuye en 1a medida en que crece el aumento, lo que 
significa que ,la obs·ervaci6n, especialmente mediante la foto­
grafia, se dificulta sobre 2SX. Otra aparente desventaja es que 
a pesar de la buena profundidad del cam po en el foco, las fo­
tografias son muy difici'.es de obtener en cualquier aumento. 
No obstante, hay algunas ventajas en el microscopio estereos­
c6pico, tales como la imagen tridimensiona:, la facilidad conque 
las microfotografias estereosc6picas pueden tomarse, la buena 
profundidad del campo (excepto en la fotografia), y una larga 
distancia de trabajo. La distancia de trabajo eft irnportante 
cuando se observan piezas con una considerable variaci6n en 
la topografia. Por ejemplo, con una distancia de trabajo corta 
puede ser dificil observar rasgos en el ;ondo de un hoyo de­
bido a que los lentes del objetivo del aparato no se ajustaran 
con :os puntos altos de la zona adyacente. Mas, a todas las 
desventajas del microscopio estereosc6pico s·e agrega una ge­
neral, la cual sobrepasa sus ventajas, que es el elevado aumento 
necesario para el examen cercano (inc;uida la observaci6o) de 
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los pulimento5' y las estriaciones, que son de interes fundamen­
tal para el analista de microdesgaste, • pero su ·examen· no puede 
realizarse sin una degradaci6n seria de la ' i:inagen, por lo que 
la observaci6n y examen adecuados de la microtopografia es 
imposible. 

Se ha encontrado que el microscopic binocular de labora­
toriio con luz incidente es superior al · microscopio estereosc6-
pico para el analisis del microdesgaste. Sus desventajas son 
su corta distancia de trabajo, su imagen •bidimensional y Ia di• 
f:cultad para la toma de fotograBas es1ereosc6picas; sin embar­
go su distancia de trabajo, en !a mayoria de los cases, fue 
totalmente adecuada. El aspecto bidimensional de la imagen 
no es una limitaci6n seria desde que, rnediante el empleo de: 
ajuste fino del foco, el investigador rapidamente desarrolla una 
facil apreciaci6n del caracter tridimens"ional de la microtopo­
grafia. Tambien la microfotografia estereosc6pica pudo tomarse 
a traves del microscopio M20, aunque hubo necesidad de hacer 
cierto ajuste de fotos sobre el visor estereo para poder obtener 
una imagen tridimensional. Las ventajas del micros·copio con 
'.uz incidente son de parricu!ar importancia para el analisis del 
microdesgaste, puesto que la intensidad de la luz crece con el 
incremento del aumento, lo que significa que la imagen a 400X 
es superior que la de 40X; de modo que el trabajo con un 
aumento elevado es facil y productive. La abundancia de luz 
hace la toma fotogra."ica relativamente simple y buena. Ade­
rnas, el Wi'd M20, con sus distintos accesorios, tiene una con­
siderable flexibilidad para la variaci6n cie] tono de luz, como, 
por ejemplo, la iluminaci6n de campo clam, la iluminaci6n de 
campo obscuro, diferentes tipos de fi: tros de luz y dos fiiltros 
po'arizadores·, uno de e:los con analizador. En la iluminaci6n 
de campo claro, la luz es dirigida sobre la supe1f :cie observada 
por el objetivo: :a Iuz incide sobre el sujeto con un angulo de 
90° en relaci6n con el plano focal (Fig. 25:JA). En !a ilumina. 
ci6n de campo obscure, !a Iuz es d~rigida sobre la superficie 
observada desde todo su alrededor e incide sobre ella con un 
:.ingulo de 45° en relaci6n con el p:ano focal (Fig. 25:lB). Con 
la iluminaci6n de campo obs·curo, aquellas supeificies de la 

" microtopografia que son paralelas a'. p lano focal, reflejan muy 
poca .luz, m:entras que las superficies con declive en diferentes 
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angulos reflejan mas luz. La i:un1inaci6n de campo obscuro es 
mas util en aumentos bajos (24X a 60X), al obs-ervar deterioros 
del horde y otros rasgos toscos, pero no muy util en aumentos 
altos (mas de lOOX), pues las superficie~; pu1idas no rd~ejan 
luz alguna cuando se co'.ocan en angulo recto con el eje 6ptico 
del mlcroscopio. Los diferentes filtros son particularmente uti­
les en la fotografia, pero pueden ser tambien utiles en cualquier 
circu.m,tancia. El fi:tro rojo aumenta el contraste, mientras que 
el fil tro azul aumenta la definici6n y resoluci6n. En algunos 
ca,sos es necesario reducir la intensidad de la luz, por lo que 
los fi!tros polarizadores son muy utiles para e11o. Por ejemplo, 
algunas veces una com,•~derable reflexion de los rasgos (gene­
raimente indusiones de f6siles), que se hallan justamente de­
bajo de la superficie del si'ex, interfiere con la observaci6n de 
la propia microsuperficie. Con e'l uso de filtros polarizadores· 
y con el incremento de la brillantez de la lampara se puede 
reducir dicha in :erferencia. Ademas, bajo polarizadores cruza­
dos, algunos tipos de dep6sitos extraiios en la pieza se pueden 
,d.istinguir de las verdaderos rasgos de superficie. Todas estas 
faci'.idades del microscopio con luz 'incidente mejoran grande­
mente su utilidad y amplian la gama de los rasgos de micro­
desgaste detectables. La iluminaci6n con luz normal, que incid e 
con un angulo de 90°, muestra todos ,los rasgos' de interes al 
.analista de microdesgaste y, si se requieren efectos de "ensom­
·brecimiento" (que no han coincidido en la microtopografia), 
.estos pueden obtenerse inclinando el area examinada fuera de 
1a perpendicu'.ar o, menos· satisfactoriamente, pasando a la ilu­
minaci6n de campo obscure. No obstante , en 1a mayoria de 
los casos, ;a m:crotopografia de los hordes de la pieza consiste 
en un conjunto de superficies y no de pianos, y la Juz al incidir 
produce suficientes variaciones• en la reflexion coma para hacer 
clara la m icrotopografia. Ademas, todos los tipos de rasgos de 
microdesgaste son el resu~tado de cambios en la textura de la 
superficie, y la luz incidente es· apropiada para distinguir bien 
tanto !a sencillez de la topografia, como esas diferencias de 
textura. 

Para el analisis de las huellas de microdesgaste en las evi­
dencias arqueo!6gicas de piedra tallada de Cuba, contamos· con 
dos microscopios. E1 primero, un rnicroscopio estereosc6pico 

... 
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de fabricaci6n soviet2ca, con h1z artificial incidente (MBS-9), 
con alto poder resolutivo, el cua' puede suplir todas o la inmen­
sa mayoria de las desventajas· sefialadas por Keeley (1980), en 
los parrafos anter~ores, para el microscopio estereosc6pico Wild 
MS. El segundo es un r.aicroscopio binocular de ;aboratorio, 
con ~uz artificial incidente (Meorta 563-01), con un poder reso-
1utivo menor que el MBS-9, el cual complementa las medios 
: ecnicos necesarios· para el mencionado analisis de las huellas 
de microdesgaste. El MBS-9 posee :as caracteristicas generales 
siguientes: (a) aumento (veces): 3,6 a 100,1; (b) campo longi­
tudinal de vision (en milimetros) : de 2,4 a 39; (c ) dis'tancia de 
trabajo (en milimetros) : 64; (d) fuente de iluminaci6n (conec­
tada a un transformador de corr;ente alterna con acoplamiento 
de un re6stato para regu:ar la intensidad de la luz incidente): 
lampara de 20 W y 8 V; (e) dimensiones generaies durante la 
explotaci6n (en mi'.imetros) : 200 x 160 x 400; (f) peso del mi­
croscopic (en lcilogramos) : 7; (g) acoplamiento para el equipo 
de microfotogra'fia estereosc6pica MFN-5. 

La Fig. 24:4 muestra el diagrama del mi·croscopio lvlBS-9, 
que presenta las siguientes aurnentos longitud-inales: con el sis-

.. tema Galileo: 1'/3,5; P / 2. Sin el sistema Galileo: 2•; 3,5. Au­
mento longitudina~ general: 0,6'; P ; 2"; 4"; 7' . 

La Tabla I muestra las· caractedsticas 6pticas del micros­
cop ic MBS-9 con cada par de oculares. Ademas, es necesario 
que el investigador conozca el valor de cada objeto en cada 
division de la escala. Esto se refleja en la Tabla 2. 

MICROFOTOGRAF!A 

Las tomas microfotograficas de las bue!las- de microdesgaste 
requieren una serie de pruebas previas en '.as que entran en 
juego, en primer iugar, la exper.encia adquirida durante el 
analisis microsc6pico de dichas huellas y, en segundo lugar, el 
tiempo de expm,'ici6n de acuerdo con la sensibilidad de 1a pe­
Iicula empleada y la ap::caci6n adecuada de la luz incidente. 
Las pruebas se haran con pelicuias de grano muy fino y una 
sensibilidad muy baja. Para el ajuste fotografico se recomienda 
la consulta obligada con a]gun especialista en la maten:a. 
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Tabla 1. Caracteristicas del microscopio MBS-9. 

Aumento de Aumento del lente del objetivo 

los oculares 0,6• l • 2< 4x 7x 

Recorrido de! aumento 

6• ' · 3,60 6,00 12,00 24,00 42,00 

8< 4,80 8,00 16,00 32,00 56,00 

12,5< 7,50 12,50 25,00 50,00 87,50 

14,3< 8,60 14,30 28,60 57,20 100,10 

Campo de la vision (en mm) 

6X 39,30 22,40 11,20 5,60 3,20 

8< 35,00 20,00 10,00 5,00 2,90 

12,5< 32,00 18,00 9,00 4,50 2,60 

14,)X 30,20 16,80 8,40 5,40 2,40 

Diametro de la pupila de salida (en mm) 

6• 3,50 3,50 3,50 2,10 1,20 

gx 2,50 25,00 2,50 1,50 ·0,87 

12,sx 1,60 1,60 1,60 1,00 0,57 

14,J< 1,40 1,40 1,40 0,80 0,50 

Alcance de la pupila de salida (en mm) 

6< 9,00 

8< 16,00 

; 12,5• 12,00 

14,3< 13,50 
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Tabla 2. Conversion del valor real de cada objeto de acuerdo 
con la division de la escala para cada aumento del microscopio. 

A;umento 

0,6 

1 

2 

4 

7 

Correspondencia de! valor real de! objeto 

Con cada division de 
la escala (0.1 mm) 

0,17 

0,1 

0,05 

0,025 

0,014 

Con el area de cada 
cuadrado (1 mm en la escala) 

1,7 

1,0 

0,5 

0,25 

0,14 

El equipo de microfotografia estereosc6pica MFN-5, de fa­
bricaci6n sovietica, presenta las caractezi.sticas generales siguien­
tes: (a) medida del cuadro de pelicu'.a (en mm): 24 x 36; (b) 
medida de la foto estereosc6pica (en mm): 24 x 16; (c) au­
mento en la pe!icu:a en dependencia del sistema Galileo del 
microscopio estereosc6pico (en numero de aumentos); 0,6; 1; 
2; 4; 7; (d) dimensiones del equipo (en mm): 145; 115; 160; 
(e) peso (en kg): 1,3. • 

La Fig. 24:S presenta e! diagrama de este equipo que tiene 
una di'Stancia focal de 160 mm y un espejo que transmite la 
imagen del objeto a la pe'.icula que s~ encuentra dentro de una 
camara fotografica marca Zenit-E, de fabricaci6n sovietica, con 
objetivo Helius-44-2, 2/ 58 (puede intercambiarse segun necesi­
d-ad por fodustar-50-2 , 3,5/50), la cual, en cada cuadro de peli­
cula, toma dos fotos de la miisma parte del objeto. 
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SOBRE LOS fv10DELOS PARA LA ELABORACION DE TABLAS 

Como una de las fases •finales de la sistematica investigativa 
practica del material constitutivo de una industria de la piedra 
tal!ada por los aborigenes de Cuba, se hace necesario que el 
investigador prepare un conjunto de tablas analiticas donde 
pueda volcar y al mi5'rrlo tiempo seguirr, de forma ordenada, el 
analisis de las caracter:i'.sticas tecnotipo16gicas y dimensionales 
particulares de cada uno de los tipos de herramientas presentes 
en la li'f.'ta tipol6gica empleada, tanto de !os nucleos como de 
los restos de taller. Ademas, debe agruparlas cuantitativamente, 
segun el nivel estratigrafico en que se hayan encontrado en eI 
sitio arqueol6gico objeto de estudio, lo que permitira elaborar 
e! grafico de frecuenci'a acumulada correspondiente, para tener 
una vision general de la industria en relaci6n con su distribu­
ci6n y evoluci6n desde las capas mas tempranas hasta las mas 
tardias, y, tambien, para poder estab'.ecer comparaciones con 
las· industrias de otros sitios arqueol6gicos. 

Otro conjunto de elementos importantes es aquel que se 
refiere a los llamados indices porcentuales, los que permitiran 
estab1ecer utiles comparaciones dentro de una industria en 
particular, y entre otras en genera'.; ademas, estos indices ser­
viran coma factor . de cronologia relatiiva. Conjuntamente con 
la forma para e;aborar las tablas analiticas, se ponen a dispo­
sici6n de los investigadores las caracteristicas tecnotipol6gicas 
generales· de las industrias de la piedra taEada . de '.os preagro­
alfareros tempranos (Protoarcaicos), de los preagroalfareros 
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medias y tardios, asi como de los Protoagricolas. Es necesario 
destacar que no se brindan aquellas pertenecientes a las co:rnuni~ 
<lades agroalfareras debido a que, hasta el momento, no ha sido 
posible precisar:as, como si se ha hecho con ;as anteriores. 

Toda esta sistematica de inv-estigaci6n contribuira a la ela­
boraci6n de modelos hipoteticos te6ricos,. por parte del inves­
tigador, para la reconstrucc~6n parcial de las acHvidades socio­
econ6micas de las comunidades aborigenes de Cuba. 

AP~NDICE 1. Elaboraci6n de modelos de tab:as· analiticas. 
Se elaboraron 25 tablas ana'.iticas para e! proceso investigativo, 
distribuidas en 5 grupos. El pr:mero (Tabla 1) contiene los 
nucleos; el segundo (Tablas 2-5), se nfiiere </. las· p:i:eformas; el 
tercero (Tablas 6-22), agrupa cada uno de los generos de herra­
mientas que conforman la lista tipol6gica; el cuarto (Tabla 23), 
c~asrfica ;os restos de taller; y el ultimo grupo comprende cada 
uno de los generos (Tabla 24), asi como tambi~n los nucleos 

• (Tabla 25), de acuerdo con las capas naturales y estratigraficas 
artificiales en el sitio arqueol6gico de donde proviene la mues­
tra objeto de analisis. 

Cada tab:a consta de cuatro partes: (1) el numero y el ti­
tulo escritos· en la misma linea; (2) la cabeza, g_ue gobierna 
las entradas vert:cales; (3) e! eje, que identifica las entradas 
horizontales; (4) el cam po, que contiene la infonnacion basica. 
En cada modelo de tabla propuesta, la cabeza posee dos con­
juntos de caracteristicas; uno, en que dichas caracteristicas son 
comunes a todas o casi todas las tablas y, el otro, que repre­
senta elementos particulares en cada tab!a. E'. eje contiene los 
tipos de nucleos·, herramientas, y restos de taller, con excep­
ci6n de las preformas, en las que dicho eje esta constituido 
por dimensiones. El campo, obviamente, recibira la infonna­
ci6n obtenida. Para el adecuado ordenamiento de las caracte­
risticas, en la cabeza se exponen, a contiriuacion, los diversos 
grupos de estas, los cuales estanin identificados por una c!ave. 
Ademas, se pres·entan cuatro mode'.os de tablas, a modo de 
ejemplo, a fin de que se observe la dispos:cion de los elementos 
correspondien tes . 
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APENDICE 2. Grupos de caracteristicas en la cabeza de las 
tablas. 

1. Altura del nucleo (en cm): microliti:co (hasta 3); pequeiio 
(de 3,1 a 5); mediano (de 5,1 a 12); grande (mas de 12). 

2. Tdlla: por :percusi6n; por presi6n. 

3. Tipos de plano de golpeo: afacetado; con corteza natural; 
cuneiforme; diedro; sencillo. 

4. Disposici6n y modificacidn de pianos de golpeo: en cruz; 
opuestos; con cambio de orientaci6n; rejuvenecido. 

5. Superficie de astillamiento del nucleo: de una superlide; 
de mas de una; por la mis'ma cara; por caras opuestas; 
porcentaje de explotaci6n. 

6. Materia prima: agata; calcedonia; cuarzo hialino; cuarzo le­
choso; chert; jaspe; 6palo; pedernal; roca silicificada; otros. 

7. Tipos de talon: afacetado; con corteza natural; cuneifor­
me; diedro; sencillo; sin talon . 

. 8. A.ngulos de desprendimiento de los talones: menor de 70°; 
de 70-80°; de 80,1-90°; de 90,1-100°; de 100,1-110°; de 110,1-
120°; mas de 120°. 

'9. Tipos de retoque: abrupto; alterno; bifacial; continua; de 
golpe de buril; denticulado; de muesca(s); escaleriforme; 
esquirlado; fino; invasor; inverso o ventral; discontinuo; 
sin retoque; ap:anado; semiabrupto; semiaplanado; super­
ficial; unifacial. 

10. Tipos de seccidn en ldminas: triangular; trapezoidal. 

11. Otras caracteristicas: con cresta; con marcas de fuego; con 
corteza total; con corteza parcial; lamina de tipo levalloi:­
siense; 1asca levalloisiense de primera serie; lasca levalloi­
siense de segunda serie; acanaladura; aletas; coma herra­
mientas. 

12. Longitud (en cm): hasta 3; de 3,1-5; de 5,1-12; de 12,1-16; 
mas· de 16. 
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13. Ancho (en. cm.): hasta 1; de 1,1-2; de 2,1-3; de· 3,1-4; de 4,1-5; 
de mas de 5. 

14. Grueso (en cm): hasta 0,5; de 0,6-1; de 1,1-2; de 2,1-3; mas 
de 3. 

15. Angulos del borde de ataque: de 26-36°; de 36,1-46°; de 46)-
56°; de 56,1-66°; de 66,1-75°. 

16. Particularidades del borde de ataque: regular; · irregular. 

17. Caracteristicas del golpe de buril (en cm): longitud; ancho; 
angulo de obtenci6n; forma aguda del borde de trahajo; 
forma recta del horde de trabajo; forma redondeada del 
horde de trahajo. 

18. Funciones estimadas en las herramientas polifuncionales: 
raspar; raer; alirsamiento de hordes y superficies redondea­
das o irregulares angulares; astillar; cepillar; hacer incisio­
nes; serrar; cortar; punzar; perforar; tajar; como punta de 
proyectil; como cuchillo de empuje; como cufi.a. 

19. Particularidades de la muesca: por el horde dorsal; por el 
horde ventrai; ancho maximo del arco; profundidad del 
arco (ambas caracteristitas en cm). 

20. Partictilaridades del denticul.ado: regular; irregular; dientes 
agudos'; dientes redondeados; dientes rectilineos. 

21. Peso para las puntas ( en g): hasta 20; de 20,1-40; de 40,1-60; 
de 60,1-80; de 80,1-100; mas de 100. 

22. Ancho para las puntas ( en cm): en la base; en el centro; 
en la cima (a 1 cm de] extremo distal). 

23. Grueso para las puntas ( en cm): en la has'e; en e! centro; 
en la cima (a 1 cm de} extremo distal). 

24. Perfil: recto; curvo. 

25. Forma general del extrema proximal de la punta: con es­
piga; con pedunculos; con espiga y pedunculos. 

26. Punta de lanza: de impacto; de penetrabiJidad. 

27. Punta de dardo: de 'impacto; de penetrabilidad. 
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28.: Longitud de puntas 111.icroliticas y laminillas ( en cm): hasta 
3; de 3,1-5. 

29 . . Ancho de puntas microliticas y laminiUas ( en cm): hasta 
1; de 1,1-2. 

30. Grueso de puntas microliticas y laminillas ( en cm): hasta 
0,5; de 0,6-1. 

31. Peso de puntas microliticas ( en g): has ta 10; de 10,1-20. 

32. Tecnologias microliticas Maximo y Playita: de una lasca 
llila herramienta; de una lasca mas de una herramienta. 

33. Longitud ·de la punta de trabajo de[ perforador ( en cm): 
hasta 0,5; de 0,6-1; mas de 1. 

34; Ancho de la punta de trabajo del perforador ( en cm): en 
la base; en el centro; en la cima (tornado a 0,2° cm del 
extrema distal). 

35. Grueso de la punta de trabajo del perforador ( en cm): en 
la base; en el centro; en la cima (tornado a 0,2 cm del 
extrema distal) . 

.36. Datos de la( s) crest a( s) ( en cm): a'.tura de la cresta supe­
rior; anchura de Ia cresta &Uperior; altura de la cresta in­
ferior; anchura de la cresta inferior. 

:37. Particularidades de las bases de puntas folidceas: con base 
recla; con base c6ncava; con base convexa. 

38. Cantidades absolutas de generos de lwrramientas por ca­
pas naturales: en superficie; en prirnera; en segunda; en 
tercera; en cuarta; en quinta; en sexta; en septima; en 
octava; en novena; en decima. 

39. Cantidades absolutas de generos de herramientas por capa.s 
estratigrdficas artificiales (de 0,10 m): seguir el orden de 
los generos de la lista tipo~6gica. 

a 
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APENDICE 3. Guia para modelos' de tablas. 

Numero y titulo: Tabla 1. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
di-mensionales de Nucleos. 

Cabeza: 1, 2, 3, 4, 5, 6. Eje: 

Eje: Tjpos: aquillado, c6nico, subc6nico,. de lamina, de las­
cas, de laminas-lascas, en forma de tajador complejo, discoidal, 
subdiscoidal, globular, Leva!lois, prismatico, subprismatico, Pla­
yita (consultar el modelo de la Tabla 1). 

Numero y titulo: Tahla 2. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de Laminas regulares (preformas). 

Cabeza: 6, 7, 8, 10, 11. 

Eje: Dimensiones (en cm): longitud (hasta 3; de 3,1-5; de 
5,1-12; de 12,1-16; mas de 16); Ancho (hasta l; de 1,1-2; de 
2,1-3; de 3,1-4; de 4,1-5; mas de 5); Grueso (hasta 0,5; de 0,6-1; 
de 1,1-2; de 2,1-3; mas de 3). (Consultar el modelo de la Tabla 
2.) 

Numero y titu!o: Tab~a 3. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de Laminas irregulares (preformas). 

Cabeza: 6, 7, 8, 10, 11. 

Eje: igual que en Tabla 2. 

Numero y titulo: Tabla 4. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de Lascas regulares • (preformas). 

Cabeza: 6, 7, 8, 11. 

Eje: igual que en Tabla 2. 

Numero y titu!o: Tabla 5. Caracteristicas tecnotipo16gicas y 
dimensiona~es de Lascas irregulares (preforma$). 

Cabeza: 6, 7'. 81 11. 

Eje: ·igual que en Tabla 2. 
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Numero y titula: Tabla 6. Caracteristicas tecnotipol6gicas , y 
dimensianales de Raspadares. 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 19, 20. 
Eje: Generos y tipos: 1.1.1 Raspador tipico sabre • 1amina; 
1.1.2 Raspador atipico sabre lamina; 1.1.3 Raspadar s-abre la­
mina retocada; 1.1.4 Raspador en lasca; 1.1.5 Raspador en lasca 
gruesa; 1.1.6 Raspador dentiiculada; 1.1.T Raspadar discoidal 
estrecho; 1.1.8 Raspador discoidal • grueso; Ll.9 Raspadar con 
buril; 1.1.10 Raspadar microlitico de hocico tipo Aguas Ver­
des; 1.1.11 Raspador rnicrolitico de hocico simple; 1.1.12 Ras­
pador sobre lamina microlitica; 1.1.13 Raspador en lasca mi­
croliti'ca (consultar el modelo de la Tabla 6). 

Numero y titulo: Tabla 7. Caracteristicas tecnotipol6gicas y. 
dimensionales de Buriles. 

Cabeza: . 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 17. 

Eje: Genero y tipos: 1.2.1 Buril en truncadura ablicua re:: 
tocada; 1.2.2 Buri! en truncadura recta retocada; 1.2.3 Buri! 
en lamina rota; 1.2.4 Bud! multiple; 1.2.5 Buri! de una sola 
cicatriz; 1.2.6 Buril p'.ano; 1.2.7 Buri! diedro; 1.2.8 Buril nu­
c'.eiforme (consultar el madelo de la Tabla 6). 

Numero y titulo: Tabla 8. Caracterf5ticas tecnotipal6gicas y 
dimensionales de las Truncaduras retocadas. 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16. 

Eje: Genero y tipos: 1.3.1 Truncadura oblicua retocada; 1.3.2 
Truncadura recta retocada; 1.3.3 Truncadura tipo Levisa (con:. 
sultar el modelo de la Tabla 6). 

Numero y titulo: Tabla 9. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de las LaminaS' retocadas. 

-Cabeza: 6, 7, 8, 9, 10, _ 11, 12, 13, 14, 18, 19, 20. 

Eje: Genero y #,pos: ·1;4.1 Lamina regular retocada en un hor­
de; 1.4.2 Lamina retocada en un horde con retoque discon­
tinuo; 1.4.3 Lamina retocada en dos hordes; 1.4.4 Lamina con 
retoque alterno en dos hordes; 1.4.5 Lamina con retoque alter-

.. 
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n·o en un borde; 1.4.6 Lamina con retoque inverso semiabnipto 
en UDO o dos bordes; 1.4.7 Lamina con retoque denticulado en 
uno o dos· hordes; 1.4.8 Lamina retocada con muesca o mues­
cas en UDO o dos hordes; 1.4.9 Lamina estrangulada; 1.4.10 La­
m ina con retoque ·escaleriforme; 1.4.11 Lamina puntiaguda con 
retoque; 1.4.12 Herramienta polifuncional en lamina con tres 
o mas funciones; 1.4.13 Herramienta polifuncional en lamina 
con dos funciones (consuitar el modelo de la Tabla 6). 

Numero y titulo: Tabla. 10. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de las Laminas con borde dorsal romo (cuchHlo). 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14. 

Eje: . Genero y tipos: 1.5.1 Lamina cuchillo con borde dorsal 
arqueado y romo bilateralmente tipo Jibacoa; 1.5.2 Lamina cu­
chillo con horde dorsal arqueado y romo UDilateralmente; 1.5.3 
Lamina . cuchillo con horde dorsal giboso y romo; 1.5.4 Lamina 
cuchiUo con bbrde dorsal parcialmente oblicuo y romo; 1.5.5 
Lamina cuchillo atipica con horde dorsal romo; 1.5.6 Laminilla 
cuchi~lo con horde dorsal arqueado y romo; 1.5.7 Laminilla 
cuc~illo con horde dorsal giboso y romo; 1.5.8 Lamina cuchillo 
con horde dorsal con corteza natural y retoque; 1.5.9 Lamina 
cuchillo con horde dorsal relativamente ancho y abrupto o se­
miabrupto; 1.5.10 Cuchillo de empuje (consultar el modelo de 
la Tabla 6). 

Numero y titulo: Tabla 1 l. . Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de Laminas y puntas con espiga o pedunculadas. 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 19, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27. 

Eje: Genera y tipos: 1.6.1 Lamina con espiga tipo Couri; 1.6.2 
Lamina con espiga retocada de modo alterno; 1.6.3 Lamina 
con espiga tipo Couri, con truncadura; 1.6.4 Lamina con re­
toque p!ano ventral en uno o amhos· hordes cerca de la base; 
1.6.5 Lamina con homliro; 1.6.6 Lamina con lascados profundos 
en la superficie dorsal junto a la base; 1.6.7 Punta con hom­
bro; 1.6.8 Punta con espiga tipo Couri; 1.6.9 :Punta con espiga 
retocada de modo a]terno; 1.6.10 Punta con I'etoque plano ven­
tral en uno o ambos hordes cerca de la base tipo Seboruco; 
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1.6.11 Punta con lascados profundos en la superficie dorsal jun­
to a la base tipo Seboruco; 1.6.12 Punta con orientaci6n inver­
tida t!ipo Melones; 1.6.13 Punta aberrante elaborada en resto 
de taller tipo Melones; 1.6.14 Punta en lasca desviada tipo Me­
lones; 1.6.15 Punta Levallois- de primera serie; 1.6.16 Punta 
Levallois de segunda serie (consu'.tar el modelo de la Tabla 6). 

Numero y titulo: Tabla 12. Caracteristicas tecnotipol6gicas y di­
mensionales de Micropuntas y otras herramientas en laminillas. 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 10, 11, 19, 24, 28, 29, 30, 31, 32. 

Eje: Genero y tipos: 1.7.1 Punta simple tipo Canfmar; 1.7.2 
Punta doble tipo Canimar; 1.7.3 Punta microlftica triangular de 
base recta; 1.7.4 Punta microlitica triangular de base c6ncava; 
1.7.5 Laminil'.a tipo Aguas Verdes (consultar el modelo de la 
Tabla 6). 

Numero y titulo: Tabla 13. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de Perforadores. 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 17, 19, 32, 33, 34, 35. 

Eje: Genero y tipos: 1.8.1 Perforador ancho tipo Canimar; 
1.8.2 Perforador microlitico delgado tipo Poverty Point; 1.8.3 
Perforador tipo Aguas Verdes; 1.8.4 Perforador microlitico de 
centro tipo Playita; 1.8.5 Perforador micro!itico de izquierda 
tipo Playita; 1.8.6 Perforador microlitico de derecha tipo Pla­
yita; 1.8.7 Perforador microlitico doble tipo Jorajuria; 1.8.8 
Perforador dob'.e (en extremo y a un lado); 1.8.9 Perforador 
nucleiforme; 1.8.10 Perforador con ra&'pador; 1.8.11 Perforador 
con raedera; 1.8.12 Perforador con buri1; 1.8.13 Perforador atf­
pico en lasca; 1.8.14 Perforador en lamina (consultar el modelo 
de Ia Tabla 6). 

Numero y titu'.o: Tabla 14. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de Raederas-cuchillos. 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16. 

Eje: Genera y tipos: 2.1.1 Raedera-cuchillo tipo Guayabo Blan­
co; 2.1.2 Raedera-cuchillo tipo El Morrillo (consultar el modelo 
de la Tab'.a 6). 
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Numero y titulo: Tabla 15. Caracterist~cas tecnotipol6gicas y 
dimensiona!es de Raederas. 

Cabeza: igual que en la Tabla 14. 

Eje: Genero y tipos: 2.2.1 Raedera simple; 2.2.2 Raedera 
transversal tipo El Morrillo; 2.2.3 Raedera transversal doble; 
2.2.4 Raedera dob:e tipica; 2.2.5 Raedera ~onvergente; 2.2.6 
Raedera parcialmente bifacial; 2.2.7 Raedera bifacia'.; 2.2.8 Rae­
dera discoidal (consultar el modelo de la Tabla 6). 

Numero y titu'o: Tabla 16. Caracter:isticas tecnotipol6gicas y 
dimensionales en Lascas y otras p;ezas denticuladas. 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 11, 12, 13, 14, 19, 20. 

Eje: Genero y tipos: 2.3.1 Lasca con retoque denticulado en 
un horde; 2.3.2 Lasca con retoque denticulado en dos bordes; 
2.3.3 Lasca con retoque denticu!ado a!terno; 2.3.4 Lasca con 
retoque denticulado en casi todo el perimetro; 2.3.5 Lasca par­
cia:mente bifacial con retoque denticulado; 2.3.6. Lasca con re­
toque denticulado en la cima; 2.3.7 Pieza discoidal con retoque 
denticulado (com,'l.lltar el modelo de la Tabla 6). 

Numero y titulo: Tabla 17. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de Lascas con muesca o muescas. 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 11, 12, 13, 14, 19, 20. 

Eje: Gen.ero y tipos: 2.4.1 Las·ca con muesca o muescas en 
un horde; 2.4.2 Lasca con muescas en dos bar.des; 2.4.3 Lasca 
con muesca o muescas en la cima; 2.4.4 Lasca con mues·cas y 
retoque denticulado; 2.4.5 Lasca con muesca clactoniense. 

Numero y titulo: Tab'.a 18. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de Lascas con retoque inverso o ventral. 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 11, 12, 13, 14. 

Eje: Genero y tipos: 2.5.1 Lasca con retoque inverso en un 
horde; 2.5.2 Lasca con retoque inverso en la base;. 2.5.3 Lasca 
con retoque inverso en dos hordes; 2.5.4 Lasta con retoque 
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esquirlado en.dos hordes tipo Jutia (consultar el modelo de la 
Tab~a 6). 

Numero y titulo: Tabla 19. Caracteristicas tecnotipol6gicas· y 
dimensiona~es de ' Lascas retocadas dorsalmente. 

Cabeza: ·igµal qu,e en la 't~bla 18. 

Eje: Genero y • tipos: 2.6.1 Lasca con retoque simple; 2.6.2 
Lasca con retoque abrupto fino; 2.6.3 Lasca con retoque en 
todo o casi todo el perimetro; 2.6.4 Lasca microlitica retocada; 
2.6.5 Tajadera en lasca masiva retocada (consultar el modelo 
de la Tabla 6) . 

Numero y titulo: Tabla 20. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de Herramientas de nucleo. 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 11, i2, 13, 14, 19 . 

.Eje: Genera y tipos: 3.1.l Tajador simple; 3.1.2 Tajador 
,complejo; 3.1.3 Herramientas sabre nucleo discoidal; 3.1.4 Ha­
,cha de pico tipo Seboruco; 3.1.5 Cepillo (consultar el modelo 
de la Tabla 6). 

Numero y titulo: Tabla 21. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensiona1es de Piezas esqu irladas o cufias. 

Cabeza: 6, 7, 8, 9, 11, 12, 13, 14, 36. 

Eje: Genera y tip'os: 3.2.1 Pieza esquirlada con retoque mar­
ginal; 3.2.2 Pieza esquirlada bipolar tipica; 3.2.3 Pieza esquir­
lada bipolar torcida; 3.2.4 Pieza esquirlada con un extremo apla­
nado o ligeramente oblicuo; 3.2.5 Pieza esquirlada en lasca (con­
sultar el modelo de la Tabla 6). 

Numero y titulo: Tabla 22. • Caracteristicas te·cnotipol6gicas y 
dimensionales de Puntas foliaceas. 

Cabeza: 6! 9, 11, 12, 21, 22, 23, 24, 25, 37. 

Eje: Genero ·y tipos: 3.3.1 Punta Yaguajay; 3.3.2 Punta Ni­
buj6n; 3.3.3 Punta Cuba (consultar el modelo de la Tabla 6). 
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Numero y titulo: Tabla 23. Caracteristicas tecnotipol6gicas y 
dimensionales de Restos de taller. 

Cabeza: 6, 9, 11, 12, 13, 14, 19, 33, 34, 35. 

Eje: Tipos: Restos de taller no retocados. 

Nt'.tmero y titulo: Tab'.a 24. Ubicaci6n estratigrafica de ge­
neros de herramientas en el sitio • arqueol6gico (nombre del 
s·itio y ubicaci6n cartografica. Numero del sfrio en el censo 
arqueo'.6gico de Cuba). 

Cabeza: 38, 39. 

Eje: Generos de herramientas: "1.1 Raspadores; 1.2 Buriles; 
1.3 Truncaduras retocadas; 1.4 Llrn:inas retocadas·; 1.5 Laminas 
con horde dorsal romo (cuchillos); 1.6 Laminas y • puntas con 
espiga o pedunculadas; 1.7 Micropuntas y otras herramientas 
en laminillas; 1.8 Perforadores; 2.1 Raederas-cm;:hillo; 2.2 Rae~ 
deras; 2.3 Lascas y otras piezas denticuladas; i.4 Lascas con 
muesca o muescas; 2.5 Lascas con retoque inverso o ventral; 
2.6 Lascas retocadas dorsal:mente; 3.1 Herramientas de nucleo; 
3.2 Piezas esquirladas; 3.3 Puntas foliaceas (consultar ·el modelo 
de la Tabla 24). 

Numero y titulo: Tabla 25. Ubicaci6n estratigrafica de tipos 
de nucleo en el sitio arqueol6gico (nornbre del sitio y ubicaci6n 
cartografica. Numero de] sitio en el censo arqueol6gico . de 
Cuba). 

Cabeza: 38, 39. 

Eje: Tipos: aquillado, cornea, subc6nic;:o, de lascas, de la­
minas, de laminas y lascas, en forma de tajador complejo, Dis­
coidal, subdiscoidal, globular, Levallois, prismatico, subprisma­
tico, Playita (consultar el modelo de la Tabla 24). 
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APRNDICE 4 ... ,Formulas ,para el ca'.culo de indices porcentuales. 

En la actualidad lo~ metodos estadisticos son de gran uti­
lidad en las investigaciones arqueol6gicas, como lo prueba su 
aplicaci6n en Francia, por ejemplo, con lo5' trabajos de BOl'des 
(1950, 1953, 1961), quien ha elaborado histogramas, llamados 
p~r dicho autqr grdficos de frecuencia acumulativa, los cuales 
brindan al investigador una vision de conjunto de la evoluei6n 
de la industria de la piedra tallada del sitio arqueol6gico o 
del area d~ estudfo. Tambien se emplean indices tipol6gicos 
(de acuerdo con la lis'ta tipol6gica emp~eada) e indices cultu­
rales (auri.fiaciense, perigordiense, solutrense, y otros). 

En Cuba, las investigaciones sistematicas de '.as industrias 
de _la p iedra ~allada comenzaron hace una decada y aun hay 
lagunas que deben Ilenarse, como en el caso de las industrias 
pertenecientes· a las co_munidades agroalfareras (culturas Taina 
y Subtain.a),' p·or • lo que no se brindan aqui, por el momenta, 
Ji:i;idi"ces cultu'ra1es, pero si otros ensayados ya con anterioridad. 
".fodos estos indices representan una herramienta de trabajo en 
:manos del investigador para intentar la recons-trucci6n socio­
,econ6mica de ta'n remoto pasado . 
• • ' "lndice de 1ntensidad: Ii; 1ndice de distribuci6n: Id; 1ndice 
.de uso estimado: Jue; 1ndice de arcaismo: Ia; 1ndice de poli­
;fundonalidad: Ip; total de herramientas: Th; total de piezas: 
'Tp; total de-herramientas de un genera: Thg; total de herra­
-,mientas con determinado uso: Thu; total de herramientas con 
,earacteris'l:icas arcaicas: Tha; total de herramientas polvfuncio­
J1a'.es: Thp. Estos indices se hallan de la siguiente fonna: 

Th x- 100- Thg X 100 
.Ii - Id = 

Tp Tp 

Thu 
. ' 

100 Tha X X 100 
Iue = Ia = 

Th Th 

Thp X 100 
Ip 

Th 
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APENDICE 5. Caracteristicas tecnotipol6gicas· genera!es de las 
industrias de la piedra tallada en Cuba. 

Preagroalfarero temprano (Protoarcaico). Masividad en nu­
cleos y herramientas; piano de golpeo del nucleo preparado por 
un golpe sencillo, pero inclinado con re~aci6n al eje longitudi­
nal del propio nucleo; presencia de nucleos con rasgos proto­
levalloisienses y del tipo Levallois; herramientas y preforrnas 
con tecnologia arcaica; herramientas con corteza en todo o casi 
todo el perimetro; grandes y arcaica5• puntas con retoque ven­
tra~ cerca de la base para enmangamiento; grandes y arcaicas 
puntas con lascados profundos en la superficie dorsal junta a 
la base para enmangamiento; grandes herramienta5• de guijarros 
(Tajadores simples y complejos); grande5' nucleos discoidales, 
subdiscoidales y otros de mas de 13 cm de altura; herramien­
tas tipo hacha de pico; lascas y laminas grandes de tradici6n 
levalloisiense; poHfuncionaUdad de }as herramientas; elabora­
ci6n de puntas de proyectil en restos de taller. 

Preagroalfareros medio y tardio. Laminas esbeltas; puntas 
con espiga o pedunculos probremente diferenciados, es de<;:ir, 

c con uno o ambos hordes don·ales cerca de la base, con retoque 
abrupto o semiabrupto; lascas puntiagudas pequefias (no mi­
croliticas) de tradici6n levalloisiense; lascas pequefi.as (no mi­
croliticas), y laminilla5•; disminuci6n de la longitud de las la­
minas; aumento de las herramientas en lasca; series de herra­
mientas con funciones unicas en cada una, tanto en lasca como 
en lamina; herramientas de guijarros medianos (Tajadores sim­
ples y complejos); ligera disminuci6n de herramientas con em­
pleo de corteza parcia'. o total en uno o ambos borde5• o lados; 
nucleos pequefi.os (no microliticos) , y medianos. 

• 

Protoagricolas. Empleo de tecnicas especiales en la talla 
de nucleos y en la elaboraci6n de micropuntas de proyectil y 
microperforadores (tecnologia microlitica P}ayita y tecnica Maxi­
mo); eliminaci6n de la corteza como elemento auxiliar en la 
herramienta; elaboraci6n de nucleos microliticos y pequefios; 
micropuntas de proyectil para f'.echas y pequefios dardos; mi­
croperforadores para funciones especificas de su desarrollo so­
cioecon6mico; utilizaci6n de algunas herramientas de rnediano 
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tamaiio como supervivencia de tradiciones tecnol6gicas ·ante,. 
riores, como las herramientas de nucleo (Tajadores simples y 
complejos, pequefios). 

• 
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APENDICE 6. Modelo~ para la confecci6n de tablas. 

Tab'.Ja 1. Caracteristicas tecnotipol6gicas y dimensionales de 
!os nucleos . 

Tipos 1 2 3 4 5 6 

Aquillado 

·C6nico 

Subc6nico 

De laminas 

De lascas 

De .laminas y Iasca~ 

En forma de Tajador complejo 

Discoidal 

Subdiscoidal 

Globular 

Levallois 

Prismatico 

Subprismatico 

Playita 
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Tabla 2. Caracteristicas tecnotipologicas y dimensionalef>' de las 
laminas regulares. 

Dirnensiones (en cm) 6 7 8 10 11 

Longitud 

Hasta 3 

De 3,1-5 

De 5,1-12 

De 12,1-16 

Mas de 16 

Ancho 

Hasta 1 

De 1,1-2 

De 2,1-3 

De 3,1-4 

De 4,1-5 

Mas de 5 

Grueso 

Hasta 0,5 

De 0,6-1 

De 1,1-2 

De 2,1-3 

Mas de 3 

., 
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Tabla 6. Caracterfsticas tecnotipol6gicas· y dirnensionales de los raspadores. 

Genero y tipo 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

1.1.1 Raspador tipico sobre lamina regular 

1.1.2 Raspador atipico sobre lamina 

1.1.3 Raspador sobre lamina retocada 

1.1.4 Raspador en Iasca 

1.1.5 Raspador en lasca gruesa 

1.1.6 Raspador denticulado 

1.1.7 Raspador discoidal es'trecho 

1.1.8 Raspador discoidal grueso 

1.1.9 Raspador con buril 

1.1.10 Raspador microlitico de hocico tipo 
Aguas Verdes 

1.1.11 Raspador microlitico de hocico simple 

1.1.12 Raspador sobre lamina microlitica 

1.1.13 Raspador en laS'ca microlitica 

... 
~ 
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Tabla 24. Ubicaci6n estratigrafica de generos de herramientas 
en el sitio arqueologico (nombre del sitio y ubicaci6n cartogra­
fica. Numero del sitio en el censo arqueol6gico de Cuba). 

Genero de herramienta 

1.1 Raspadores 

1.2 Buriles 

1.3 Truncaduras retocadas 

1.4 Laminas retocadas' 

1.5 Laminas con horde dorsal romo 
(cuchi:los) 

1.6 Laminas y puntas con espiga 
o pedunculadas 

J.7 Micropuntas y otras herramientas 
en laminillas 

1.8 Perforac;lores 

2.1 Raederas-cuchil'.o 

2.2 Raederas· 

2.3 Lascas y otras p iezas denticuladas 
. . 

2.4 Lascas con muesca o muescas __ 

2.5 Lascas con retoque 1.nverso o ventral 

2.6 Lascas· • retocadas • dorsalinente . . . . 

3.1 Herramientas de nucleo . ' 

3.2 Piezas esquir~adas o cufias 

3.3 Puntas foliaceas : 

38 39 
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Fig. I . Tipos de herramientas. (1) Raspador tipico sobre lamina regular; (2) 
Raspador atipico sobre lamina; (3) Raspador sobre lamina retocada,· (4) Ras­
pador en lasca; (5) Raspador en lasca gruesa; (6) Raspador dentietilado; (7) 
Raspador discaidal estrecho; (8) 'Raspador discoidal grueso; (9) Raspador con 
buril; (10) Raspador microlitico de hocico tipo Aguas Verdes; (11) Raspador mi­
crolitico de hocico simple; (12) Raspador sobre lamina microlitica; (13) Raspa-

- dor en lasca- microlitica. Sitios arqueologicos de donde proceden: Levisa (1; JO); 
Seboruco J (2-5; 11-13); Canimar 1 (6-7); Aguas Verdes (8-9). Para los numeros 
1-2, 4, 8-10, consultar a Kozlowski (1975:21-22). 
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Fig. 2. Tipos de herramientas. (1) Buril en truncadura oblicua retocada; (2) 
Buril en truncadura recta retocada; (3) Buril. en lamina rota; (4) Buril multiple; 
(5) Buril de una sola cicatriz; (6) Buril plano; (7) Buril diedro; (8) Buril nu­
cleiforme; (9) Truncadura oblicua retocada,· (10) Truncadura recta retocada,· (11) 
Truncadura ti.po Levisa. Siti.os arqueologicos de 'donde proceden: Seboruco 1 
(1; 3-6); Seboruco 3 (2; 8-11); '.Arroyo dd Palo (7). Para las numeros 1, 3-6, 9, 
consultar a Kozlowski (1975:22-23). 

" 
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Fig. 3. Tipos de herramientas. (1) Lamina regular retocada en un borde; (2) 
Lamina retocada en un borde con retoque discontinuo; (3) Lamina retocada en 
dos bordes; (4) Lamina retocada con muesca o muescas en uno o dos bordes; 
{5) Lamina con retoque inverso semiabrupto en uno o en dos bordes; (6) La­
mina con retoque alterno en un borde; (7) Lamina con retoque denticulado en 
uno o dos bordes; (8) Lamina estrangulada; (9) Lamina con retoque escaleri-

• forme; (10) L amina con retoque alterno en dos bordes; (11) Lamina puntiaguda 
con retoque. Sitios arqueol6gicos de donde proceden: Seboruco 1 (1-3; JO); Me­
Zones 10 (4; 9); Arroyo del Palo (5); Aguas Verdes (6); Granadillo I (7); Melones 
16 (8); Demajayabo (11). Para los numeros 1, 3, 11, consultar a Kozlowski 
(1975:24-25J. 
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Fig. 4. Tipos de herramientas. (1) Herramienta polifuncional en lamina con 
tres o mas funciones; (2) Herramienta pol'i.funcional en ·lamina con dos funcio­
nes; (3) Lamina cuchillo con borde dorsal ,arqueado y romo, bilateralmente. tipo 
Jibacoa. Sitios arqueol6gicos ·de donde proceden:. Melones JO (J); Seboruco 3 
(2); J ibacoa (3). Para el numero 3, consultar a Kozlowski (1975:26). 
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Fig. 5. Tipos de herramientas. (1) Lamina cuchillo con horde dorsal arqueado 
y romo, unilateralmente; (2) Lamina cucllillo con horde dorsal giboso y romo; 
(3) Lamina cuchillo con borde dorsal parcialmente ohlicuo y romo; (4) Lamina 
cuchillo atipica con horde dorsal romo; (5) Laminilla cuchillo con horde dorsal 
arqueado y romo; (6) Laminilla cuchlllo con. borde dorsal giboso y romo; (7) 
Lamina cuchillo con horde dorsal con cor-teza natural y retoque; (8) Lamina 
cuchillo con horde dorsal relativamente ancho y abrupto o semiabrupto; (9) Cu­
chillo de empuje. Sitios arqueol6gicos de donde proceden: Cayo Jorajuria (I): 
Melones 10 (2; 9); Aguas Ve,,des (34); Canimar J (5-6); Melones 3 (7-8). Para 
los mtmeros 4-6, consultar a Kozla-.vski (1975:26); para el ntimero 3, consultar 
a Kozlowski (1972:11). 



Documento descargado de www.cubaarqueologica.com

3 

Fig. 6. Tipos de herramientas. (1) Lamina con espiga tipo Couri; (2) Ldmina 
con espiga retocada de modo alterno; (3) Lam ina con espiga tipo Couri con 
truncadura; (4) Lamina con hombro; (5) Ldmina con retoque plano ventral en 
uno o en ambos bordes cerca de la base; (6) Lamina con lascados profundos 
en la superfii::ie dorsal junto a la base. Sitios arqueol6gicos de donde proceden: 
Damajayabo (1); Melones 10 (2); Seboruco 1 (3; 6); Seboruco 3 (5). Parn el nu­
mero 1, consultar a · Kozlowski (1975:27). 

0 

6 
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Fig. 7. Tipos de herra111ien;as. (1) Punta con hornbro; (2) Punta con espiga tipo 
Couri; (3) Punta COil cspiga rerocnda de modo alterno; (4) Punta co1i retoque 
piano ventral eii uno o en ambos bordes cerca de la base ripo Seboruco. Sitios· 
arqueologicos de donde p;-oced,m: Seboruco 3 (l}; Seboruco 5 (2-4). · 

-
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Fig. 8. Tipos de herramienta.s. (I) Punta con la.scados profundos en la super­
ficie dorsal junto a la ba:;e, tipo Seboruco; (2) Punta con orientaci6n invertida 
tipo Melones; (3-4) Punta aberrante elaborada con restos de taller; tipo Melo­
nes; (5) Punta ·en lasca desviada tipo Melones; (6) Punta Levallois de primera 
serie; (7) Punta Levallois de segunda serie. Sitios arqueol6gicos de donde pro­
ceden: Seboruco 1 (l; 3; 6; 7); Melones JO (2; 4; 5). 

• 
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Fig. 9. Tipos de herramientas. (1) Punta simple tipo Canimar; (2) Punta doble 
t ipo Canimar; (3) Punta microlitica triangular de base recta; (4) Punta micro­
litica triangular de base c6ncava; (5) Laminilla tipo Aguas V erdes; (6-8) Perfo­
rador ancho tipo Canimar ; (9) Perforador microlit ico delgado 'tipo Poverty Point; 
(10) Perforador tipo Aguas Verdes; (11-19) Perforador microli t ico de centro tipo 
Playitas; (20-24) Pe11orador microUtico de \izquierda t ipo Playitas; (25-32) Perfo­
rador microlitico de derecha tipo Playitas; (33-34) Perforador rr.fcrolitico doble 
zijo lorajuria; (35) Perforador a'oble (en un extrema y a un lndo); (36) Perfo­
rador nucleiforme; (37) Perforador con burit. Sit ios arqueol6gicos ide donde pro-­
ceden: Canimar 1 (I; 2; 6; 8); Cayo .Torajuria (3-4; 33-34); Aguas Verdes (5; JO); 
Playitas (7; 9; 11-32; 35-36); Arroyc del Palo (37). Para les m1meros 1-2, 5-6, JO, 
consultar a Kozlowski (1975:28). 
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Fig. JO. Tipos de herramientas. (1) Perforador doble (en un extrema y a un 
lado); (2) Perforador en lamina; (3) Perforndor con raspador; (4) Perforador con 
raedera; (5) Perforador atipico en lasca; (6) Raedera-cuchillo tipo Guayabo Blan­
co; (7) Raedera-cuchillo tipo El ·Morrillo; (8) Raedera simple; (9) Raedera trans-
11ersal tipo El l\forrillo; ( 10) R aedera transversal dol>le. Sitios arqueol6gicos de 
donde proceden: Seboruco 5 (1-2; 5); Seboruco 1 (3); Seboruco 2 (4); Guayabo 
B lanco (6; 8); E l Morr'illo (7; 9); Cayo Jorajuria (10). Para los ni'tmeros 6, 8-10, 
consultar a Kozlowski (1975:30). 

• 
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Fig. 11. Tipos de henamientas. (1) Raedera doble tipica; (2) Raedera conver­
gente; (3) Raedera parcialmente bifacial; (4) Raedera bifacial. Sitios arqueol6-
gicos de donde proceclen: El Carnero (1); Granadillo 1 (2); Seboruco 3 (3); Se­
boruco 5 (4). Para el mbnero 1, consultar a Kozlowski (1975:31) . 
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Fig. 12. Tipos de herramientas. (1) Raedera discoidal; (2) Lasca con retoque 
denticulado en dos hordes; (3) Lasca con retoque denticulado en un borde: (4) 
Lasca con retoque denticulado alterno; (5) Lasca con retoque .denticulado en 
casi todo su perimetro; (6) Lasca parcialmente bifacial con retoque denticulado; 
(7) Lasca con retoque denticulado en la cima; (8) Pieza discoidal con retoque 

• denticulado. Sitios arqueol6gicos de donde proceden: Seboruco 1 (1; 3); Jutia 
(2); Seboruco 3 (4-5; 7); Loma de! Indio (6); Cayo Jorajuria (8). Para el mtme­
ro 2, consultar a Kozlowski (1975:32). 

0 
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Fig. 13. Tipos de her ramientas. (1-2) Lasca con muesca o muescas en un horde; 
(3) Lasca con muesca o muescas en dos bordes; (4-6) Lasca con muesca o mues­
cas en la cima; (7-8) Lasca con muescas y retoque denticulado; (9-12) Lasca con 
muesca Clactoniense; {13-14) Lasca con retoque inverso en un borde; (15-16) 
Lasca con retoque inverso en dos hordes. Sitios arqueol6gicos de donde pro­
ceden: Seboruco 3 (/) ; Cueva del Muerto (2; 5); Seboruco 4 (3); Melones 11 (4); 
Cayo Jorajuria (6; 10-12; 14-15); Melones 7 (7); Jutia (8; 13); Seboruco 5 (9); 
Granadillo 1 (16). Para las nrimeros 2, 5-6, 8, 10-15, consultar a Kozlowski 
(1975:33-34) . 



Documento descargado de www.cubaarqueologica.com

5 

.. A 
'-•~ ( I 

(-
·,. . 

I ,., 

14 

13 

II 12 

_ ___ _ cm 

Fig. 14. Tipos de herrantientas. (1-2) Lasca con retoque inverso en Ja base; 
(3-4) Lasca con retoque esquirlado en dos hordes, ·tipo Jutia; (5-6) Lasca con 
retoque simple; (7-8) Lasca con r etoque abrupto fino; (9; 14) Lasca con 1·etoque 
en todo o casi todo el perimetro; (10-13) Lasca microlitica retocada. Sit ios ar­
queol6gicos de donde proceden: Jut ia (1; 4); Seboruco 1 (2; 5; 8) ; El Carnero 
(3); Seboruco 3 (6),· Granadillo 1 (7; JO; 13); iPlayitas (9; 11; 12); Arroyo del Palo 
(14). Para las numeros 1, 3, 4, consul tar a Kozlon·ski (1975:34). 

;; 
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Fig. 15. Tipos de Jzerramientas. (1) Tajadera en 1asca maSiva retocada; (2) Ta­
jador complejo (" chopping-tool"). Sitios arqueo16gicos de donde proceden: El 
Purio (J); Seboruco 5 (2) . 
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Fig. 16. Tipos de lterrarnientas. (1) Tajador sim ple ("chopper"); (2) Herramienta 
sobre nucleo discoidal; (3) Hacha de pico tipo Sebomco; (4) Cepillo. Sitios ar­
queologicos de donde proc2den: Seboruco 5 (l; 3); Granadi,llo 1 (4); Melones 
16 (4). 
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Fig. 18. Tipos . de hcrr.amientas. (1-2) Nucleos discoidales; (3) Nucleo subdiscoi­
dal. Sitios arqueologicos de donde proceden: • Melones 16 (1-2); Seboruco 5 (3). 
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Fig. 19. Tipos de herramientas. (1) N ucleo en forma de tajador complejo; (2) 
Nucleo del tipo Levallois; (3) Nucleo de laminas. Sitios arqueologicos de donde 

• pro_ceden: Seboruco 5 (1); Seboruco 3 (2);" Granadillo 1 (3) . 

.. 
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Pig. 20. Tipos de herramientas. (1-2) Nucleos de lascas; (3) Nucleos de lase.., 
y de ldminas; (4) Nucleo conico. Sitios arqueologicos de donde proceden: S• 
boruco S (1-3); Melones 14 (4). 
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Fig. 21. Tipos de herramientas. (1-3) Nucleos microliticos c6nicos con base l ige• 
,-amente c6nica; (4-5) Ntkleos microliticos c6riicos con base ligeramente apla­
nada; (6) Nucleo aquillado; (7) Nucleo globular; (8-12) Nucleos microliticos; (13) 
Nucleo con dos pianos de golpeo opuestos y cada uno de ellos con su super­
f icie de astillamiento; (14) Nucleo con cambio de orientaci6n; (15) Nucleo con 
dos planos de golpeo opuestos, y uno de ellos estd formado por corteza. Sitios 
arqueol6gicos de donde proceden: Cayo lorajuria (1); Playita (2-5; 8-12); Sebo-
1·uco 3 (6); M elones 12 (13); Seboruco 1 (14); Sebontco 2 (15). 
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Fig. 22. Elementos tipologicos .'.I' f1mcio11ales de las herranzienras de pieclra ta­
llada. (1) Prefonna: A, cara ( s11pe1jicie) do,-sal; B, cara ( superficie) ventral; 
C, lado izquierdo; D, lado derecho: E. borde i ; q1,ierdo; F, borde derecho; G, 
talon; H, bulbo de percusion; I, desportilladura bulbar; J. con1isa; K, punto de 
impacto; L , ondas concoides; M, negati11os (cicatrices. facetas); N, aristas; 0 , 
d11gulo del ta16n; P, base de preforma. (2) Cinemdtica del uso de lzerramientas 
(Keeley, 1980:18): A, astillar; B, cepillar; C, raspar; D , hacer incisiones con un 
elevado angulo de ataque; E, '1acer incisiones con un bajo <il!gulo de ataque; 
F, perforar; G, tajar; H , desbastar; I, serrar o cortar; J, im roduci,· una cufi.a, 
(3) Direcci6n de rasgos longitudinales de m,icrodesgaste (Keeley, 1980:22-23): A, 
a11gulo con relacion al horde de trabajo; B, dngulo con re/aci6n al eje de la 
lasca; C, angulo con relacion al eje mayor de la pieza; D, dngulo con relaci6n 
al eje del golpe de buril; E, dngulo con relaci6n al borde de! golpe de buril. 
(4) Punta Folsom: A, parte proximal; B, par te mesial; C, parte distal. (5) Ca­
rncteristicas del micleo: A, base (plano de golpeo, en este caso es del tipo sen­
cillo); B, cima; C, s1!perf icie de astillmr.iento; D, altura; E, crestn y cambio de 
orientacion; F, dngulo de[ piano de golpeo. (6) Tipos de plano de golpeo: A, 
a/acetado; B, cuncif orme; C, diedro; D, con co,-tez,1 natural. (7) Armaduras 
(Korobkova, 1969:21): A, ccpillo para elaborar cuero; B.C, lzoces. (S) Bifaz cor­
diforme (Bordes, 1961:59). (9) Lamina con cresta . 
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Fig. 23. Tipologia e industrias de la confecci6n de p1mtas de proyectil. (1) No­
menclatura de las puntas de proyectil (Van Buren, 1974:5): A, longitud; B, base; 
C, punta; D, linea central; E, cuerpo centrnl; F, final del area de enmanga­
miento; G, borde de la hoja; H, J10mbro; I , carece de hombro; J, cuello; K, 

~ espiga; L, sin espiga; M, ped(mculo; N, lengii.eta; 0 , muesca; P, cara; 1-1 punta 
de proyectil que presenta espiga, cuello y hombros; 1-2, punta de proyectil que 
posee espiga, cuello, pedunculos y lengii.eta; 1-3, punta de proyectil que tiene 
pedunculos. (2) Lunados (Lauer Debono, 1950). (3) Punta pseudolevallois (lasca 
desviada): A, eje morfol6gico; B, eje tecnol6gico. (4) Enmangamientos de pun­
las de proyectil (Van Buren, 1974:19-20): A, enmangamiento por ajuste; B , en­
mangamiento por rajadura; C, enmangamiento en can.a; D, enmangamiento por 
cober tura. (5) Fracturas (Cheynier, 1949; Bordes, 1953): A-F, segun Cheynier; 
G-H, segiin Bordes: A, longitudinal; B, oblicua; C, en dngulo; D, transversal; E, 
de arriba hacia abajo; F, secci6n longitudinal de fracturas en raspadores; G, 
fractura por percusi6n; H, fractura en microburil. (6) Resultados de la tecnica 
lavalloisiense (Kozlowski y Ginter, 1975:95): A, nucleo levalloisiense preparado 
y no tallado; B, nucleo levalloisiense con el negativo de una sola lasca; C, lasca 
levalloisiense de primera serie; D, lasca levalloisiense de segunda serie; E , la• 
mina levallaisiense; F, punta le~alloisiense de segunda serie; G, punta levalloi­
siense de primera serie; H, nucteo Ievalloisiense de lascas; I , nucleo levalloisiense 
para puntas (con un solo plano cle golpeo); J, mkleo Ievalloisiense para puntas 
(con dos pianos de gclpeo). (7) Resultados de la tecnica musteriense (Kozlowski 
y Ginter, 1975:97): A-B, formas de las cicatrices en un nucleo muster iense (dis­
coidal) para obtener: C, punta pseudo!evallois (lasca musteriense); D-H, lascas 
provenientes de un nudeo discoidal (lascas desviadas); I , K, puntas musterien­
ses retocadas; J , nucleo discoidal; L, p1mta musteriense alargada y retocada. 
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Fig. 24. Aspectos varios de la industria de la piedra tallada. (1) Tipos de re­
toque: A, abrupto; B, de golpe de buril; C, denticulado; D, de muescas; E, es­
caleriforme; F, esquirlado; G, fino; H, inverso (ventral); I, piano; J, semiabrupto; 
K, semiaplanado; L, superficial; M, alternos; N, consecutivos; 0, dispuestos a 
interva.los; P, invasores. (2) Retocador (Semenov, 1964:65). (3) Propulsores de 
dardos (Van Buren, 1974:28): A, tipo 1; B, tipo 2. (4) Diagram.a del microscopio 
estereoscopico MBS-9: A, lampara electrica; B, condensador; C, vidrio nevado; 
D, reflector; E, platina; F, Vidrio protector; G, lente objetivo principal; H-1, 
sistema Galileo; J, lentes objetivos au:eiliares; K, prismas de Schmidt; L, ocu­
lares. (5) Diagrama optico del agregado de microfotografia estereosc6pica MFN-5: 
A, objetivos; B, espejo; C, pelicula. 
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Fig. 25. Aspectos varios de la industria de la piedra tallada. (1) Tipos de ilu­
minaci6n con el microscopio WILD MW (Keeley, 1980:13): A, iluminacion de 
campo claro; B, iluminacion de campo oscuro. (2) Formas de microlitos euro­
peos: A, trapecio; B, tridngulo. (3) Tecnica del golpe de buril sencillo: A, golpe 
de buril. (4) Tecnica Maximo de produccion de herramientas microliticas (Knight, 

• 1976:88-92), similar a la tecnologia microlitica Playita: A, de una lamina una 
herramienta: A-1, nucleo; A-2, lamina; A-3, herramienta; B, mds de una herra­
mientas: B-1, lamina; B-2, herramientas . 
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Fig. 26. Microfotograf£a de hueuas de desgaste en sUu (Keeley, 1980:184-205). 
A, borde sin uso (ZOOX); B, "pseudo pulimento" de patinacion (JOOX); C, estria­
ciones profundas como consecuencia de 'la solifluxion en una herramienta de 
Clacton (JOOX); D superficie de una herramienta de Clacton con huellas de 
erosion flw)ial (200X); E. pulimento obtenido al raspar tejo (200X); F, pulimento 
obtenido al astillar abedul (200X); G, estriacion superficial ancha al astillar pino 
(200X); H, pulimento obtenido al perforar abedrll (200X); I, pulimento obtenido 
al serrar pino (200X) . ,., ~ ' l 
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Fig. 27. Microfotor;rafias de huellas de desgaste (Semenov, 1964:58). (1-3) Hacfza 
de Kostenki: 1, vista lateral mostrando tres grandes facetas y huellas de tra­
bajo ocasionadas por un presionador de silex -indicado por flechas~; 2, mi­
crofotografia del borde izquierdo mostrarido hoyos y grietas; 3, microfotografia 
del borde derecho mostrando estriaciones y grietas, todo intensamente patinado; 
(4-5) cuchiUo de silex de Kostenki I: _4, excremo del talon ael cuchitto traba­
jado por un golpe de bur'il y retoque abrupto por presi6n -indicado por 
una flecha-; 5, aumento del borde del cuchillo mostrando huellas de trabajo 
producidas por un presionador de silex tales como hoyuelos, estriaciones dia­
gonales causadas por resbalamiP"''- asi como f!.Yietas . 
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Fig. 28. Retocadores de Kostenki (Semenov, 1964:60). (1) Guijarro de esquisto, 
con huellas de uso en sus extremos como retocador; (2) microfotografia de 
huellas de desgaste en un borde de trabajo; (3) placa de esquisto con huellas 
de uso como retocador; (4) fotografia estereosc6pica de su borde de trabajo; 
(5) reconstrucci6n del modo de agarre. 
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Fig. 29. Herramientas de sile;1, del neolitico del area del Iago Baikal, URSS 
(Semenov, 1964:72). (1) Pieza de esteatita serrada por una herramzentu. dellti­

, culada de silex; (2) pieza tabular de silex usada para serrar piedra; (3) lamina 
con denticulado; (4) microfotografia de huellas dejadas en la lamina de silex 
durante la funci6n de serrar. 

C'I 
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Fig. 30. Herramientas de "Chopan-Depe", URSS (Korobkova, J':)59:V JI/). (1-2) 
Denticulados; (3-4) microfotografia de la superficie de trabajo de un denticulado; ~ 
(S-0) armaduras de una hoz; (7) microfotografia de la superfic ie de trabajo de 
una hoz; (8) raedera; (9) microfotografia del borde de la raedera. 
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Fi[t. 31. Herramientas de "Dabraza-kuira II", URSS (Korobkova, 1969:Xl). (I) 
Mtcrofotografia de la superficie de trabajo de un cuchillo de astillar nzaderu­
azuela; (2) microfotografia de la superficie de trabajo de un cuchi:lo de· astillar 
madera; (3) microfotografia de la superficie de trabajo de un buril-azuela; (4) 
microf otografia de la superf icie de trabajo de un perf orador. 
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Fig. 32. Herramientas de "Uts-Naruima", URSS (Korobkova, 196'):XII). (1) Mi­
crofotografia de la superficie de trabajo de una azuela (en un fragmento de 
esquisto silicificado); (2) microfotografia de la $Uperficie de trabajo de un ras­
pador; (3) microfotografia de la superficie de trabajo de un raspador con el 
borde pulimentado; (4-5) microfotografias de la superficie de trabajo de una 1 
hoz; (6) microfotografia del borde de trabajo de un perforador. 



Documento descargado de www.cubaarqueologica.com



Manual para el estudio de la piedra tallada de los aborígenes de Cuba, de Jorge Febles. Editorial 

Academia, La Habana, 1988. 118 pp. + 32 p.n.n. 

Fe de erratas 

Página  Línea   Dice  Debe  decir     

41  31  de base cóncava...   de base convexa 

51  31  en uno o en los dos bordes  en dos bordes     

55  26  se ha  abricado       se ha fabricado   

59  14  pedúnculo      pedúnculos 

59  19  pedúnculo      pedúnculos 

59  23  pedúnculo      pedúnculos 

59  24  de base cóncava      de base convexa 

59         27-28  ligeramente cóncava... pedúnculo  ligeramente convexa... pedúnculos 

62  27  (Fig. 9: 36)  (Fig. 9: 37)     

62  36  (Fig. 9: 37)  (Fig. 9: 36)     

63    3  más de 15 cm      más de 15 mm     

99  38  lithique: IIV Burins.  lithique:  IV Burins. 

Fig. 1  (6)   Raspador denticulado (10) Raspador denticulado

(7) Raspador discoidal estrecho (13) Raspador discoidal estrecho

(8) Raspador discoidal grueso (12) Raspador discoidal grueso

(9) Raspador con buril (11) Raspador con buril

(10) Raspador microlítico de hocico tipo (8) Raspador microlítico de  hocico tipo

Aguas Verdes Aguas Verdes

(11) Raspador microlítico de hocico simple (9) Raspador microlítico de hocico

simple

(12) Raspador  sobre lámina microlítica (6) Raspador  sobre lámina microlítica

(13) Raspador en lasca microlítica (7) Raspador en lasca microlítica...

Fig. 9  (3)   Punta microlítica triangular de base recta  (3)   Punta microlítica triangular de base 

 convexa 

(4) Punta microlítica triangular de base cóncava 4)  Punta microlítica triangular de base

 recta 

(37) Perforador con buril (36) Perforador con buril

(36) Perforador nucleiforme (37) Perforador nucleiforme

Fig. 9 Lín   6, 7, 11       Playitas                                          Playita 

Fig. 9 Lín 11   Playitas (...; 35-36); Arroyo del Palo (37)   Playita (...; 35; 37); Arroyo del Palo (36) 

Fig. 14  Lín  6   Playitas                                                      Playita 

Fig. 23 línea 8  (2) Lunados (Lauer  Débono, 1950)     (2) Lunados (Lauer y  Débono, 1950)     

Fig. 7  al dibujo 4 en posición ventral le falta el retoque en el borde izquierdo.    Además faltan los  

 dos segmentos de recta que indican el cambio sucesivo de las posiciones de la pieza desde 

 dorsal a perfil, a ventral. 

Fig. 11      borrar  manchas externas en los dibujos 2 y 4 

Fig. 16      falta   señalar  con el número 4 la figura del extremo inferior. 

Fig. 22: 1  falta señalar la característica k, la cual equivale al punto de impacto y se encuentra 

     entre H y J 

Fig. 23: 7            falta  señalar   el tipo  E.    

El autor pide disculpas por las molestias que los errores de impresión ocasionan al lector. 
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